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Резьба метрическая
2-я мелкая для диаметров от 6 мм до 309 мм
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Пример обозначения метрической 2-й мелков резьбы диам. 64 мм (шаг 3 мм):
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судебно строительная экспертиза
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122 Том IV. Отдел 3. Резьбы и допуски резьб

Продолжение OCTfHKTn 272
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П р и м е ч а н и е .  1. Показанный на чертеже жирной линией профиль,
со срезами на расстояниях — от вершин исходного треугольника, является
общим для болта и гайки теоретическим профилем резьбы, от которого от­
считываются отклонения для болта и гайки по ОСТ/НКТП 1256 на допуски 
резьб.

2. Зазор численно равен половине нижнего отклонения внутреннего 
диаметра гайки по ОСТ/НКТП 1256.

3. В исключительных случаях, когда необходимо применить резьбу, 
диаметр которой не содержится в данной таблице, следует для резьбы до 
100 мм включительно выбирать диаметры из ряда целых чисел, а для резьб 
свыше 100 мм выбирать диаметры, оканчивающиеся на 5, 2 и 8.

Внесен Глаестанхоинструментом. Утвержден 21 jV  1928 г. Пересмотрен 
261V II1937 г. Срон введения ЦХ 1937 г.
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