
452 Том IV. Отдел 4. Крепежные изделия

Шпонки клиновые врезные ОСТ
НКМ 4081

Взамен 
ОСТ 292

=  /j - f  z

Пример обозначения клиновой врезной шпонки с головкой сечением 18 Х П ,
длиной 100 мм:

ШПОНКА КЛИН . РРЕЗН . С ГОЛОВЕ. 1 8 Х П Х  100 ОСТ/НКМ 4082
мм

I. Изготовление из поковки; обработка кругом, все ребра завалить.

2- “ т а - б о шЖ ) 7 сталь " °  ° CT/HKfn 2897 и 7123 (с врем- сопр- не
3. Допуски размеров сечения см. ОСТ/НКМ 4087.
4. Применение шпонок см. ОСТ/НКМ 4078.
8- ®ыс°Ла “ понки выполняется по размеру h + z ,  где г минимальный припуск И& пригонку* J

У тверж ден отд . станд. Парно им ама 29/IX  1937 г. Сран введения /ДО 1937 г.
скачать ту бесплатно

ОСТ НКМ 4081

https://meganorm.ru/Index/73/73228.htm
https://meganorm.ru/Data2/1/4294831/4294831283.htm

