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Метчики ручные

для дюймовой резьбы по ОСТ 1260

ОСТ
нктп 2505

Взамен ОСТ 4884

Пример обозначеняя ручного метчика для резьбы дюймовой диаметром 3Д":
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Пр и ме ч а н и я ,  1. Величина k относится только к чистовому метчику 
для глухих отверстий.

2. Допуски на метчики — по ОСТ 7218,
3. Диаметры резьб) помеченных скобками, по возможности не приме*-

нять.
4. Квадраты — по ОСТ 112.
5. Метчики У*" могут выполняться по типу I; остальные выполняются 

по типу II.
6. Технические условия на метчики — по ОСТ/НКТП 2810,

Внесен Главст ан коинс тру ментом, У me* fyV III 1936 г. Срок введения  /// 1937 г*
индекс приведенного ударного шума

ОСТ НКТП 2505

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/rasporyazhenie/0/rasporyazhenie_pravitelstva_rf_ot_12_12_2020_N_3302-r_o.html
https://meganorm.ru/Index1/50/50256.htm

