
Том V. Отдел 2, Станкостроение и инструментальное дело

Воротки

для круглых плашек

ОСТ
нктп 3549

Веамен ОСТ 6312 
НКТП 203

Тип

Пример обозначения воротка для круглых плашек диам. £?= 55 мм 
и шир. h— 22 мм

ВОРОТОК $5 X 22 3549

D

Номии. Наиб.> Наим.
h rfi Ь 1 rfa t rf* L

16 16,12 16 5 25 7 35 5 4,8 2,3 M4 12 13Э

20 20,14 20 6 30 9 45 6 5,8 2,7 М5 16 200

контроль сварных соединений

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/metodika/4/rd_52_24_476-2007_rukovodyashchiy_dokument_massovaya.html


Воротки 289

Продолжение ОСТ/НКТП 3549

Гия И

D
* 1 и А

Номин. j Наиб. | Наим. h Ь «2 ht t d0 d3 l

20 20,14 20 7 30 9 45 6 6,5 3,2 М4 16 200
25 25,14 25 9 40 12 55 6 8,5 4,2 Мб 20 250
30 30,14 30 И 45 14 60 8 10 5,2 Мб 25 300
38 38,17 38 10 60 15 80 10 9 4,7 Мб 32 380

14 60 17 80 10 13 6,7 М8 32 380
45 45,17 45 14 70 18 90 12 13 6,7 М8 40 480

18 70 22 90 12 17 8,7 М8 40 480
55 55,20 55 16 85 20 115 14 15 7,6 М10 48 580

22 85 25 115 14 20 10,6 М10 48 580
65 65,20 65 18 95 22 125 16 17 8,6 М10 58 680

25 95 28 125 16 23 12 М10 58 680
75 75,20 75 20~ 105 25 145~ 18 19 9,5 Ml 2 68 780

30 105 32 145 18 27 14,5 М12 68 780

90 90,23 90 22 120 30 170 20 21 10,5 М14 78 900
36 120 38 170 20 33 17,5 М14 78 900

1. Допускаемые отклонения для размера D приняты по ОСТ 1014, посадка А*.
2. Способ соединения ручек с телом воротка стандартом не предусматривается.
3. Материал — Ст. 6 по ОСТ/НКТП 2397.
Внесен Главстанкоинстру ментом. У те, 9/VII 1937 г. Срок введения IjlX 1937 г .ОСТ НКТП 3549
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