
310 Том V, Отдел а. Станкостроение и инструментальное дедо

Сверла спиральные
с цилиндрическим хвостом — короткие 

Длины

— —  2502 НКТП * Л

Взамен ОСТШ

Форма хвоста дчя сверл:
а) быстрорежущих—дгаме гром 

более 3 мм\
б) углероистых и легировш- 

аых—диаметром более 6 мм,

Форма хвоста—допустимая для 
сверл диаметром менее 6 мм

й L /о d L А) е 6 г d L Iq e b r

0,25 20 6 2,15 60 32 4,6 88 55 2,5 2,5 0,3
0,30 20 6 2,2 60 32 — — — 4,7 88 55 2,5 2,5 0.3
0,35 22 8 2,25 60 32 — — — 4,8 88 55 2,5 2,5 0,3
0,40 22 8 2,3 60 32 — — — 4,9 90 55 2,5 2,5 0,3
0,45 25 8 2,4 65 35 — — — 5,0 90 55 2,5 2,5 0,3
0,50 25 8 2,5 65 35 — — — 6,1 95 60 2,5 2,5 0,3
0,55 28 10 2,6 65 35 — — — 5,2 95 63 2,э 2,5 0,3
0,60 30 10 2,65 65 35 — — — 5,3 95 60 2,5 2,5 0,3
0,65 30 10 2,7 65 35 — — — 5,4 95 60 2,5 2,5 0,3
0,70 32 12 2,8 65 35 — — — 5,5 95 60 2,5 2,5 0,3
0,75 32 12 2,85 .68 38 — — — . 5,6 100 -65 3,0 3,0 0,3
0,80 35 15 2,9 68 38 — — —, 5,7 100 65 3,0 3,0 0,3
0,85 35 15 3 68 38 — — — 5,8 100 65 3,0 3,0 0,3
0,90 35 15 3,1 70 40 2,2 1,6 0,3 5,9 loo 65 3,0 3,0 0,3
0,95 40 18 3,15 70 40 2,2 1,6 0,3 6,0 100 65 3,0 3,0 0,3
1,0 40 18 3,2 70 40 2,2 1,6 0,3 6,1 105 68 3,0 3,0 0,3
1,1 42 20 3,25 70 40 2,2 1,6 0,3 6,2 105 68 3,0 3,0 0,3
1,2 42 20 3,3 70 40 2,2 1,6 0,3 6,3 105 68 3,0 3,0 0,3
1,3 45 22 3,4 72 42 2,2 1,6 0,3 6,4 105 68 3.0 3,0 0,3
1,35 45 22 3,5 72 42 2,2 1,6 03 6,5 105 68 3,5 3,5 0,3
1,4 48 25 3,6 75 45 2,2 2,0 0,3 6,6 11J 70 3,5 3,5 0,3
1,5 48 25 3,7 75 45 2,2 2,0 0,3 6,7 110 70 3,5 3,5 0.3
1,6 52 28 3,8 75 45 2,2 2,0 0,3 6,8 no 70 3,5 3,5 0,3
1,7 52 28 3,9 80 48 2,2 2,0 0,3 6,9 по 70 3,5 3,5 0,3
1,75 52 28 4,0 80 48 2,2 2,0 0,3 7,0 по 70 4,0 4,0 0,4
1,8 52 28 4,1 82 50 2Л 2,2 0,3 7,1 115 75 4,0 4,0 0,4
1,9 55 СО 4,2 82 50 2.5

2.5
2,2 0,3 7,2 115 75 4,0 4,0 0,4

2,0 55 30 4,3 82 50 Ъ2 0,3 7,3 115 75 4,0 4,0 0,4
2,05 60 32 4,4 85 52 2,5 2,2 0.3 7,4 115 75 4,0 4,0 0,4
2,10 60 32 4,5 85 52 2,5 2,2 0,3 7.5 115

i

75 4,0 4,0 0,4

контроль качества строительства

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/reshenie/3/reshenie_penzenskogo_oblastnogo_suda_ot_21_08_2020_po_delu_N.html
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Продолжение ОСТ/МНТП 2502

мм

d L 'о е Ь г d L k в b г

7,6 120 80 4,0 Ч 0,4 9,6 135 95 5,0 5,0 0,4
7,7 120 80 4,0 4,0 0,4 9,7 135 95 5,0 5,0 0,4
7,8 120 80 4,0 4,0 0,4 9,8 135 95 5,0 5,0 0,4
7,9 120 80 4,0 4,0 0,4 9,9 135 95 5,0 5,0 0,4
8,0 Ш 80 4,0 40 0,4 1од 135 65 5,0 5,0 0,4
8Д 125 85 4,0 4,0 °,4 Ю,2 140 95 5,0 5,0 0,4
8,2 125 85 4,0 4,0 0,4 10,3 140 95 5,0 5,0 0,4
8,3 125 85 4,0 4,0 0,4 Ю,4 140 95 5,0 5,0 0,4
8,4 125 £5 4,0 4,0 0,4 10,5 14 i 95 5,0 5,0 0,4
8,5 125 85 4,5 4,5 °,4 10,6 140 95 5,0 5,0 0,4
8,6 130 90 4,5 4,5 0,4 Ю]8 14J 95 5,0 5,0 0,4
8,7 130 90 4,5 4,5 0,4 10,9 140 95 5,0 5,0 0,4
8,8 130 90 4,5 4,5 0,4 11,0 140 95 6,0 6,0 0.4
8,9 130 90 4,5 4,5 0,4 11,2 145 ICO 6,0 6,0 0,4
9,0 130 90 4,5 4,5 0,4 11,3 145 100 6,0 6,0 0,4
9,1 130 90 4,5 ч 0,4 11,5 145 ню 6,0 6,0 0,4
9,2 130 90 4,5 4,5 °,4 И,7 145 100 6,0 6,0 04
9,3 130 90 4,5 4,5 0,4 11,8 145 ICO 6,0 6,0 0,4
9,4 130 90 4,5 4,5 0,4 11,9 145 100 6,0 6,0 0,4
9,5 130 90 5,0 5,0 0,4 12,U 150 100 6,0 6,0 0,4

Приме ча ния .  1. Допуски по диаметрам см, ОСТ 7868.
2. Технические условия на сверла по ОСТ/НКТП 2809.
3. Назначение спиральных сверл по диаметрам см. приложение 

к ОСТ/НКТП 2501, 2502, 2503 „Таблица назначения спиральных сверл".

Пример обозначения сверла спирального с цилиндрическим хвостом, корот* 
t ого, диаметром 10 мм\

пгтСВЕРЛО СПИРАЛЬНОЕ КОРОТКОЕ 10 2502:

Внесен Главстанноинс мру ментом, У me, 9JVUI 1936 г. Срок введении /Д/ 1396 г
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Таблица назначения 
спиральных сверл
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316 Том V. Отдел 3, Станкостроение и инструментальное дело

Продолжение ОСТ1НКТП 2501, 25021 2503
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Продолжение ОСТ/НКТП 250!, 2502, 2503



3 1 8  Том V. Отдел; 2. Станкостроение и инструментальное дело

Продолжение ОСТ/НКТП 2501, 2502% 2505
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Продолжение ОСТ(НКТII 2501, 2502, 250S
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Сверла 321

П р и м е ч а н и я .  1. В графе „Сверление на проход* указаны диаметры:
1) для болтов, винтов и шпилек — наружный диаметр резьбы:
а) метрической — по ОСТ 94 и 32, б) дюймовой — по ОСТ 1260;
2) для заклепок — диаметр d не поставленной заклепки по ОСТ 184—187. 

301—305;
3) для шплинтов — диаметр d по ОСТ 150.
2. В графе „Сверление под резьбу** указаны номинальные диаметры 

резьбы:
а) для основной метрической резьбы по ОСТ 94 и 32, б) для 1-й мелкой — 

по ОСТ 271, в) для 2-й мелкой—по ОСТ 272, г) для 3-й мелкой—по ОСТ 4120, 
д) для дюймовой—по ОСТ 1260, е) для трубной—-по ОСТ 266.

3. Для сверления под основную метрическую и дюймовую резьбы:
а) графа „Для чугуна* предназначена для выбора диаметров сверл при 

сверлении под резьбу в материалах, дающих стружку скалывания (чугун, мунц- 
латунь); б) графа „Для стали** предназначена для выбора диаметра сверл при 
сверлении под резьбу в материалах, дающих сливную стружку (мягкая- 
Сталь, медь).

4. Графа „Сверление под развертку** предназначена для выбора ди­
аметров сверл, рекомендуемых при технологическом процессе, в котором  one* 
рация развертывания производится непосредственно после сверления.ОСТ НКТП 2502

https://meganorm.ru/Data1/47/47276/index14751.htm

