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Пилы круглые
для металла
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Пример обозначения пилы 
с D =  75 мм и Б — 3 мм:
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1. Основные размеры: D, В  и d —обязательные; остальные —ориентировочные.
2. Допуск на d и размеры шпоночной канавки — по ОСТ 1489.
3. Шпоночные канавки делать у фрез толщиной 1,5 мм и выше.
4. Фрез с размерами, поставленными в скобки, по возможности не при­

менять.
5. Боковое поднутрение допускается делать до отверстия без оставления 

центрального утолщения.
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