
П. ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ, СРЕДСТВА АВТОМАТИЗАЦИИ И
ВЫЧИСЛИТЕЛЬНОП ТЕХНИКИ

Группа ПбЗ

■ ГОСТ 166—89 Штангенциркули. Технические условия

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 1.3. типа I типа II
Пример условно­
го обозначения.
Второй абзац

Должно быть

Пункт 2.3. 
Таблица 3. Для 
измеряемой 
длины до 400 мм

мм

Предел допускаемой погрешности штанген­
циркулей (±)

Измеряемая длина

при значении 
отсчета по 
нониусу

с ценой деления кру­
говой шкалы отсчет- 

ного устройства

с шагом 
дискрет­

ности циф­
рового от- 
счетного 

устройства

0,010,05

0,1 для 
класса 

точности
0,02 0,05

0,1 для 
класса 

точности

1 2 1 2

До 100
Св. 100 до 200 0,05 0,05 0,10

0,03 0,04 0,05 0,08 0.03
» 200 » 300 0,04 0,04
> 300 » 400 0,Ю

(ИУС № 12 1990 г.)
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Поправки

https://meganorm.ru/Index2/1/4293763/4293763680.htm
https://meganorm.ru/Index1/57/57595.htm

