
Ж. СТРОИТЕЛЬСТВО И СТРОЙМАТЕРИАЛЫ

Группа ЖЗЗ

к ГОСТ 25781—83 Формы стальные для изготовления железобетонных изделий. 
Технические условия (переиздание 1987 г. с изменениями №1 , 2 )

В каком месте Напечатано Должно быть

Пункт 2.5.5 по ГОСТ 2789—73

Пункт 2.8.1 Поверхности, подгото
вленные под окраску, 
должны быть очищены 
не ниже 3-й степени очи
стки от окислов по ГОСТ 
9.402(—80.

По согласованию с за
казчиком допускается 
производить окрашивание 
форм при 4-й степени очи
стки поверхности от оки
слов.

по ГОСТ 2789—73, кроме 
мест, особо обозначенных в 
конструкторской документа
ции

Поверхности, подготовлен
ные под окраску, должны 
быть очищены по 3-й или 
4-й степени очистки от окис
лов (в зависимости от сте
пени окисленности поверх
ности) по ГОСТ 9.402—80. 
При этом окраска поверх
ностей, покрытых прочно 
сцепленной с металлом 
ржавчиной, не допускается.

По согласованию с заказ
чиком допускается окраска 
поверхностей, покрытых 
прочно сцепленной с метал
лом прокатной окалиной.

(ИУС № 3 1992 г.)
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