
И зменение №  2 Г О С Т  14955— 77 С т а л ь  качественная круглая  со  сп ец и альн ой  о т ­
д елк ой  поверхности. Технические у с ло в и я
У тв ер ж д ен о  и введено в действие П остановлением  Госуд ар ств ен н ого  ком итета  
С С С Р  по стан дартам  от  21.0S.8S №  636

Д а т а  введения 01.11.88

П ун к т  1.1. Третий  абзац  и злож и ть  в новой редакции: « П о  точн ости  и зготов ­
лени я  на квалитеты : h5, h6, h7, h8, h9, h lO , h i 1, Ы 2 » .

П ун к т  2.1. И склю чи ть с лов а : «в  зависимости от  классов точ н ости »; 
та бли ц у  1 и зло ж и т ь  в новой редакции (кром е примечаний) (см . с. 70— 7 6 );  
примечание 2 и злож и ть  в новой редакции: «2 . С таль  квали тетов  h5, h6, h7 

и h8 и зготовляю т по согласован и ю  изготовителя  с потребителем ».
П ун к т  2.2. П рим ечание. З ам ени ть слова : «5  и 4~го классов  то ч н о сти » на 

«к в а ли тета  Ы 2 ‘ и Ы 1 » .
П ун к т  2.7. П рим еры  услов н ы х  обозначений. П ервый пример. З ам ен и ть  с ло в а  

и обозначение: «3 -го  к ласса  то ч н о сти » на «к в али тета  h9 », 3 на Й9; втор ой  пример . 
Зам енить обозначение: 3 на h9; третий  пример. Зам енить с л о в а  и о б о зн а ­
чение: «2 а  к ласса  точ н ости » на «к в а ли т ета  h8 », 2а на h8.

П ун к т  3.2. Зам енить с лов а : « о т  классов  точн ости » на «о т  к в а ли т ето в »; 
табли ц а  2. Г о лов к а . З ам ени ть с л о в а : «К л а с с  точности » на «К в а л и т е т ы »;  з а ­

м енить обозначения: 1, 2, 2а, 3, За на h5, h6, h7, h8, h9, h lO ; 2, 2a, 3, 3a, 4 на 
h6, h7, h8, h9, h lO , h l l ;  2a, 3, 3a, 4 на h7, Ц8, h9, hl.O, h i  1; 3, 3 a , 
4 на h8, h9, h lO , h l l ;  3a, 4, 5 на h9, h lO , h l l ,  Ы 2 ; 3 на  h8, h9;

примечание 3. З ам ени ть с лов а : «п о  4 -м у  к лассу  точн ости » на «п о  к в а л и т е т у  
Ы1».

П ун к т  5.2 и злож и ть  в новой редакции: «5 .2 . Д иам етр  п рутков  и зм еряю т мик­
ром етром  по Г О С Т  6507— 78, скобой  по Г О С Т  2216— 84, ш тан ген ц и р к улем  по 
Г О С Т  166— 80, р улетк ой  по Г О С Т  7502— 80, кривизну —  щ уп ом  п о  Г О С Т  
882— 75».

(П р о д о л ж е н и е  см . с . 7 0 )
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о (Продолжение изменения к РОСТ 14955^-77)

Т а б л и ц а  J
Р а з м е р ы , мм

П р е д е л ь н ы е  о тк ло н ен и я  п о  д и а м е т р у  с т а л и ; к в а л и т е т о в

Д и а м е т р
с т а л и

h5 h6 Ь7 h8 h9 h 10 hi! h 12

0,20
0,25
0,30

— — 0,005 - 0 , 0 1 0 — 0,014 — 0,025 — — —

0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60

— — 0,006 - 0 , 0 1 0 — 0,014 - 0,025 — — —

0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95

— - 0,006 — 0 ,0 1 0 - 0,014 — 0,025 — — —

1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40

- - 0,006 - 0 , 0 1 0 - 0,014 - 0,025 - 0,040 - 0,060 —

(Продолжение см, с. 71)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14955—77)
Продолжение табл. 1

Размеры,  мм

Д иам етр
стали

П р ед ельн ы е  отк лон ен и я  п о  ди ам етру  ста ли  ки али тетов

h5 h6 Ь7 Ь8 h9 hlO h it hl2

1,45
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
2,00
2,05
2,10 — 0,006 - 0,010 - 0,014 - 0,025 - 0,040 - 0,060
2,15
2,20
2,25
2,30
2,35
2,40
2,45
2,50
2,55
2,60
2,65
2,70
2,75

( П р о д о л ж е н и е  с м , с , 72)
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to (Продолжение изменения к ГОСТ 14955—77) 

Продолжение табл. 1
Р а з м е р ы ,  мм

Предельные отклонения по диаметру стали квалитетов
Диаметр

стали h5 he h7 h8 h9 hlO hll h 12

2,80
2,85
2,90
2,95
3,00

— — 0,006 — 0,010 — 0,014 — 0,025 — 0,040 — 0,060 —

3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10

— 0,005 — 0,008 — 0,012 — 0,018 — 0,030 — 0,048 - 0,075 - 0,120

(Продолжение см. с. 73)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14955—77)
Продолжение табл. /

Р а з м е р ы ,  м м

Предельные отклонения по диаметру стали кпплитетов
Диаметр
стали

Ь5 ii6 h7 Ь8 Ь9 МО НИ М2

5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00

—0,005 —0,008 —0,012 —0,018 -0 ,0 3 0 —0,048 -0 ,0 7 5 -0 ,1 2 0

6,10
6,20
6.30
6.40
6.50 
6,60
6.70 
6,80 
6,00 
7,00 
7,10 
7,20
7.30
7.40
7.50 
7,60
7.70

— — —0,015 —0,022 —0,036 —0,058 —0,090 —0,150

( Продолжение см, с, 74)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14955—77)
Продолжение табл. I

Размеры, мм
Предельные отклонения по диаметру стали квалитетов

Диаметр
стали

Ь5 Ь6 h7 h* h9 h 10 hu Ы2

7.80
7.90 
8,00 
8,10 
8,20
8.30
8.40
8.50 
8,60
8.70
8.80
8.90
9.00 
9,10 
9,20
9.30
9.40
9.50 
9,60
9.70 
9,80
9.90

10.00

— — — 0,015 — 0,02(2 — 0,036 - 0,058 - 0,090 - 0,150

10,25
10,50
10,75
11.00

— — — — 0,027 - 0,043 - 0,070 - 0,110 — 0,180

(Продолжение ем. с. 75)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14955~77)
Продолжение табл. 1

Размеры, мм
П р едельн ы е  о тк лон ен и я  по  д и ам етр у  стали  к в али тетов

Диаметр
стали Ь5 1)5 h7 Ь8 Ь9 Ы0 Ы1 М2

И ,25
11.50
11.75 
12,00
12.25
12.50
12.75
13.00
13.25
13.50
13.75
14.00
14.50 
15*00
15.50
16.00
16.50 
1.7.00 
1:8.00

— — — —0,027 - 0 ,0 4 3 - 0 ,0 7 0 - 0 ,1 1 0 —0,180

18.50
19.00
19.50
20.00 
21,00 
22,00 
23,00 
24,0.0

— — — * 0 ,0 3 3 - 0 ,0 5 2 -0 ,0 8 4 * 0 ,1 3 0 - 0 ,2 1 0

СП (Продолжение см. с, 76)



(Продолжение изменения к ГОСТ 14955— 77)
Продолжение табл. 1

Р а з м е р ы ,  мм

П р е д е ль н ы е  о т к л о н е н и я  п о  д и а м етр у  с т а л и  к в а л н т е т о в

Д и а м ет р
с т а л и

hS hG h7 h8 h9 h io h U h l2

2.5.00
26.00
27.00
28.00
29.00
30.00

— — — — 0 ,0 3 3 — 0 ,0 5 2 . — 0 ,0 8 4 — 0 , 1 3 0 — 0 , 2 1 0

31.00
32.00
33.00
34.00
35.00
36.00
37.00
38.00
39.00
40.00
41.00
42.00
43.00
44.00
45.00
46.00
47.00 
48,00-
49.00
5 0 .0 0

— 0,062 — 0 ,1 0 0 — 0 ,1 6 0 - 0 , 2 5 0

(ИУС № 6 1988 г.)
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