
В. МЕТАЛЛЫ И МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ИЗДЕЛИЯ

Группа В09
Изменение № 2 ГОСТ 1763—68 Сталь. Методы определения глубины обезугле- 
роженного слоя

(взамен изменения № 1)
Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 13.11.78 № 2930 срок введения установлен

с 01.02.79
Пункт 1.4.3. Таблицу дополнить новыми марками стали:

(Продолжение см.  стр. 58)
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https://meganorm.ru/Data2/1/4293831/4293831083.htm


(Продолжение изменения к ГОСТ 1763— 68)

Марка стали Температура закалки 
в хлорбариевой ванне, °С

Температура первой 
ванны охлаждения, °С

Температура второй 
ванны отпуска, °С

Р6М5 1210—1230 160-200 580—600
Р6М5К5 1220—1240 160—200 580—600
Р6М5ФЗ 1210—1230 160—200 580—600
Р9М4К8 1220—1240 160—200 580—600
Р12ФЗ 1240—1260 160—200 580—600

Пункт 2.3. Исключить ссылку на ГОСТ 1845—59.
Пункт 4.3. Заменить ссылку: ГОСТ 2331—63 на ГОСТ 22536.1—77.

(ИУС № 12 1978 г.)
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