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ОСТ 108.940.02-82 
"Швы сварных стыковых соединений 
трубопроводов тепловых электро
станций. Типы и основные размеры."
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"Швы сварных стыковых соединений 
трубопроводов тепловых электро
станций. Типы и основные размеры.

Указанием Министра энергетического машиностроения 

от 1983 г. & срок введения установлен

с 01.01.84

На первой странице стандарта срок введения заменить:
01.01.84 на 01.01.85
Пункт 2. Заменить ссылку: РТМ IC-73 на РТМ IC-8I.
Таблица 3. Графу "'V' дополнить словами " не менее".
На нижнем поле первой страницы ввести отметку "Проверен в 1983г." 
Примечания к таблице1 дополнить п.6 в следующей редакции: 
п.6.'’Остающиеся подкладные кольца для сварных соединений С4 и 
С5 изготавливаются по конструкторской документации разработчика 
трубопровода.”

Источник

https://meganorm.ru

