
Группа Т95

Изменение Ш 1 FOCI 22133—86 Покрытия лакокрасочные металлорежущего, 
кузнечно-прессового, литейного и деревообрабатывающего оборудовании. Общие 
требовании
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета
СССР по стандартам от 26.04.88 Ш 1676

Дата введения 6ГШ88

Пункт 4.4. Заменить ссылку: ГОСТ 9.074—74 на ГОСТ 9.074—77, 
Приложение L Таблицу изложить в новой редакции:

Обо * и а че ■■, л*г у  с -1 ,■ в и Й 
! эксплуатации

Марка эмали S пс ГОСТ 9 Л СМ- 7 9  
| и ГОСТ 9..оз: -74

Окрашиваемые поверхности: 
условия эксплуатации, о п р е д е л я 

ющие выбор эмали

НЦ-256 во ГОСТ 25515—82 

НЦ-2127

НЦ-132 по ГОСТ 6631—74

: У2. УХЛ4, ТЗ, 
Ю4

УХЛ4, ТЗ, 04 

У2, УХЛ4, 5

Наружные поверхности
станков п оборудования при 
периодическом воздействии ми. 
неральных масел 

Внутренние поверхности 
станков и оборудования при 
постоянном воздействии мине
ральных масел

ГФ-2136 

ГФ-2136 МЭ

У2. УХЛ4, ТЗ,
04

У2. УХЛ4, ТЗ,
04?

Наружи ые поверхности 
металлорежущих станков при
незначительном воздействии на 
отдельные поверхности щелоч
ных с о ж

ХВ-238 7/3 Наружные и внутренние 
поверхности станков (шли
фовальных) и оборудования, 
подвергаемые периодическому 
воздействию щелочных €ОЖ * 
раствора триэтаноламинов и 
лр.

НЦ-132 по ГОСТ 6631—74 

ПФ-И5 по ГОСТ 6465—76 

ПФ-188 по ГОСТ 24784—81 

ХВ-124 по ГОСТ 10144—74 

ХВ-16

У1, У 2

УХЛ1, УХЛ2,
Т2

У Х Л1, УХЛ2, 
Т2

•УХЛ1. УХЛ2, 
TL Т2

УХЛ1, УХЛ2,
ТО Т2

Поверхности деревообраба
тывающего, кузнечно-прессо
вого и литейного оборудования,
работающего на открытом
воздухе, под навесом

(Продолжение см. с. 360) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 22133—86)
Продолжение

Марка эмали

Обозначение усло
вий эксплуатации 
по ГОСТ 9 Л04-79 
и ГОСТ 9.032-74

Окрашиваемые поверхности; 
условия эксплуатации, опреде

ляю щие выбор эмали

МЛ-12 по ГОСТ 9754—76 Все условия Отдельн ые пов ерх нести
эксплуатации станков и оборудования, под

МЛ-165 по ГОСТ 12034—77 по ГОСТ вергаемые периодическому во
МЛ-165 ПМ по 9.104—79 здействию стружки, абразива

ГОСТ 12034—77 
МЛ-152 по ГОСТ 18099—78

и минеральных масел

ЭП-140 по ГОСТ 24709-81 7, 7/3 Наружные и внутренние по
верхности электроэрозионных,

ЭП-773 по ГОСТ 23143—83 7, 7/3, 4/1 электрохимических и других 
станков, подверга ем ые дли - 
тельному воздействию щелоч
ных эмульсий, электролитов и 
раствора триэтаноламинов

В Л-515 6/1 Внутренние поверхности
ФЛ-ОЗК по ГОСТ 9109—81 6/1 резервуаров, подвергаемые 

постоянному воздействию ми
ГФ-021 по ГОСТ 26129—82 6/1 неральных масел

ГФ-0119 по 
ГОСТ 23343—78

6/1

ГФ-0163 6/1
ВЛ-515 ; 4 Внутренние поверхности гид

рорезервуаров
ПФ-170 по ГОСТ 15907—70 8300 °с Отдельные поверхности
с алюминиевой пудрой оборудования, эксплуатируе
КО-814 по ГОСТ 11066—74

*300 °с 
^300 °с

мого при повышенных темпе
ратурах

КО-813

Приложение 4. Заменить ссылку: ГОСТ 8—71 на ГОСТ 8—82.
(МУС № 7 1988 г.)
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