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1 По всему тексту технических условий и в таблицах 12, 13, 14, 15, 14, и П, кроме таблицы 
! 1 it пункта 4.4, после чарки стали ЮХ9МФБ-Ш дополнительно записать марку стали 16Х9МФБ,

2 Раздел 1,1 дополнить пупктом 1.1.4 : "1.1.4 При записи интервала чисел: "от,..до~*вкл." 
первое и последнее числа интервала входит в указанный интервал. При записи интервала чисел 
“ОТ...ДО..." первое число интервала входит, а последнее не входит в указанный интервали.

3 Таблицу 2 дополнить размерами труб:

н а р у ж н ы й М е р н а я  д л и н а , м , н е  б о л е е ,. п р и  т о л щ и н е  с т е н к и , м м

д и а м е т р .

м м
5.0 6.5 7.0 7.5 6.0 9,0 10.0 11.0 11.0 Ы 14,0 15,0 16,0 17.0

41 11,0 || 11.0 ; 11,о 11.0 11.0 11.0 11.0 j 11.0 -
. 11

- - \ *

4S i| 11.0 ; i i . o 11,0 11.0 1V 0 11.0 11,0 11.0 - 1 - ■ -

*8 - IГ 11 0 . 11.0 11.0 11,0 11.0 11.0 11,0 10,5 10,0 9.5 - -

50 - I Н .О 11,0 11.0 11,0 11,0 11,0 10.5 10.0 9.5 9.0 8.3 -

51 - i| 11.0 11.0 |1 | 11.0 11.0 11.0 10.5 10.0 6.5 9.0 8.5 -

54 Г Т Г о - 11.0 ! 11.0 11,0 10,5 10.0 9,5 9.0 , *.0 8.0 7.5 7.0 | 7.0 .

W 1 11т0 1 и л  i; 11.о . 11.0 10.5 1 10.0 ' 9.5 9.0 | 6.0 8.0 7,5 !! 7,6 |, 7.0 |

4 Таблицу 4 дополнить размерами труб:

■иын диа- 
МВД.** 4.4 5,0 ; 5.5 . 5.0 6.5 l T-o ; 7.5 1 6-0 ! 0.5 9.0 0.5 10,0 : t1.0 j 12.0 13.0 14,0 15,0 i 18.0 j 17.9 0

. *2 I 12.0 12.0 13,0 iz ’o 10.5 i 10.5 ii 9.5 ; 4.5 0.5 4.5 i> 6.0 ’ 6.0 ■ 7.0 . ■ - * - 4
45 12.0 17.0 12J6 10.5 1 10.0 | 4.5 Ii 9.0 > 8.5 6.0 7 .s ;: 7.o 6.3 ‘ 6ll - 4.5 ■ - - i - i
Л 12.0 12.0 1 12,0 1 Ю.0 9.0 > 6.5 11 5.0 1 7.5 7.0 6.5 1 0.5 ! 6.0 ; з.Ъ 5.5 5.0 5.9 • S.8 j *— _
И 11.6 11.4 1 tO j . 9.S 4.0 1 6.0 1 7,5 1 7.0 7.0 6.5 ■ 6.0 6.0 I * s 6.0 4.5 *,5 ! *.5 i * i - i
41 1Т.0 11.0 . 10.0 • 9.5 o.s \ 3.0 || 7.5 ■ т.е 5.5 5.5 <. 6.0 6.0 i 5.5 5.0 4.5 > 4.5 1 4.S ] - I - j
Ы Ю.5 10.5 ■ 9.5 i 9.0 8.0 1 7.3 i1 7.0 ! 4.5 6.5 6.0 ■ 6.0 6.0 I 6.Ь 6.0 4.0 ■ 5.S 1 5.0 1 5,0 1 * 1
44 1 10.4 10.5 i 4.5 ■ H.5 0.0 i 7.5 i1 : 6.5 5.0 5.0 !; 6.0 6.0 : o.o B.0 !! «.о 5.5 • 3,0 1 s.0 1 4.3
37 1Й5 10.5 - 4.0 ■ 8.5 7.4 1 7.6 1 5.5 : 4.3 5.5 6.5 i■ 6.5 ■.5 l 6.5 I1 6.0 II s * S.0 . 5.0 1 4.5 ■ 4.9
40 1-3 4 10.5 9.0 1 B.S 7.S 1 7.0 |1 * S ! 4,5 5.5 6.5 6.5 ’ 6.3 - 6.0 Ii 5.0 5.5 5.9 > 5.9 i *-* 1 4-S i
41 1"J0 t П.0 ю.о 9.0 6.4 ■ 4.0 7.5 : Tt* 6.5 6.5 ii 6,0 5.3 : 3.6“  I1 4.5 4.0 О 1 - J 1 * j

7а 1 9.5 • 9.5 9.0 . 0.0 7.5 ■ 7.0 6.5 Г 4.0 |1 6.0 S.S , . 5.Q -LiS— I1 * » 4.0- 4.9 i 4.9 i 4.0 ■ 4.9 j

5 Таблицу 5 изложить а новой редакции.

6 Пункт 1,5.2* Четвертый абзац, Заменить слова:" диаметром 114-273 мм с толщиной стенки 
5- 25 мм" на "диаметром более 108 мм".

7 Пункт 1,5.4 после каэдого интервала допускаемых длин дополнить слово: "включительно". 
Перечисленне-б. Заменить слова "п таблицах 2 и 3" на "в таблице 2*\

Дополнить перечислен нем-в:
"в) ограниченной длины:
- горы ̂ деформированные из сталей марок 15ГС н 15Х1М1Ф - от 2,8 до 5,1 м, но в пределах* 

указанных в таблице 3 ".

8 Пункт 1,5.11. Заменить слова" от 5 до 20 мм" на "от 5 до 20 мм включительно".

9 Таблица 9. Вторую строку изложить в новой редакции;
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Табликп 5 -  PiUHcpu u uuicniM»jii.im« /ljiimj:i lupH'ieupvccoiutiiiiui тцуП, 1131 in «пленных in 1 tcitрерыл 11 u литой ш ш о ш  стали 
мирик 2011 12Х1М Ф /’

Мернин длл»ат не более при толщине пенки, ммЛПЛМСГ)!,
ЧЧ

4,0 4,5 5,0 5.5 6,0 63 7,U 7,5 8.0 4 » III 11 12 is 14 IS 16 IT 18 16 20 21 22 23 24 25 26 27 28 2» 50

57 I2,U 12.0 1 2,0 12,0 13.(1 12,0 12,0 12.0 11.5 lu.5 9 3 *3 83 7 3 - - - - _ _ _ - _
«0 (1,0 12,0 (2.0 Я.0 12.0 I2.IJ 123 11.5 11.0 10,11 *1(1 R.0 7.5 J £ « ,0 73_ 7,0 jy>_ 63 6.5 6.»
76 - 12.0 (2,0 Т2.0 ■2,0 12,11 12.0 12.0 a o II.» Ю.0 0 .0 Й " 7.0 63 У Т 5,0 5.5 S3 5.0 5,0 _ _ _ _ _ _ _ _ _
83 - 12.0 12.0 (2.0 12,0 12,0 (2,0 12.0 11,5 i*>3 W * .5 73 8.5 7,5 7.0 6.S S3 6,0 5,0 43 4 .0 4.0 4.0 4,0 _ _ _ _
89 * 12,0 >2.0 12.0 12.0 12.0 из 1U.5 10.5 83 9.5 *3 V.o 7,5 7.0 6,5 5.5 S3 5.0 43 4,0 4.0
102 - - 12,0 ИЗ UU *2.5 и л tlljj 10Д1 0 .0 K.I1 7.5 7,0 6.5 6,0 53 5.5 5,0 V I •1.5 ■13 4.0 43 * w _ _ _
108 - - II.» КЗ 11.5 E0.S 10,0 4,0 9.0 41.0 7,0 (■3 0 ,0 53 5.5 5.0 1,5 4.5 43 4,0 4,0 4,0 4.0
114 - - 12,0 11.0 MU V.5 12.11 17,0 12,0 12.0 12.0 12,0 12,4 12.0 0,(J 12.0 O.U 12.0 i 1.5 11.0 103 9.5 9.0 9,0 83
121 - - 11,0 10.0 12.0 12.0 12.0" 12.0 12.0 U,u m> П о 12,0 12,0 0,0 12.0 12.0 12.0 12,0 I2.U 12,0 N3 п.о 8,5 83 5.0 7,0 6.S 63
133 - - 9,0 0.0 12.0 12,0 J2.CI 12.0 12# 12,0 12.0 ■ 2,0 12,0 12.0 П О 12,0 12.(1 П.0 12,0 12,0 113 ИЗ 11.0 ЮЗ 9,0 93 w 83 73 7.0
140 - - я,и 2.0 12.0 I2,Q 12.0 i io m i m i 12,0 12.0 12.0 0.0 12.0 0 ,0 0.0 12.0 12,0 12.0 12.0 12,0 ■■3 11.0 93 93 93 >3 7.5 73 73
146 - - - “ 12,0 ПА 12.0 1 2.0 m m» 12,0 I2,u 12.0 12.(1 12,0 0.0 0.0 12.0 12,0 12.0 12.0 12.0 10.5 юз 1 0 ,0 93 9.0 83 8.0 7,5 7.5
152 * - - - 12.0 12.0 12.0 12.0 12.0 U,0 12.0 12,0 (2,0 0,0 12,0 12,0 О.И 4.0 IW m i ■ 2,0 из 11.0 юз 1 0 .0 9,0 83 53 >3 7,5 7.0
159 - - - - (2,0 12,0 (2.0 12.0 I2tt t3# 1 m i 12.0 to# m> 0.0 0.0 m i m i 12.0 U.0 13,0 113 ИЗ 10.0 93 93 9,0 53 73 73 7,0
I6K - - - - - 1 2 ,0 I2.U 12.0 1 2 .0 n o Т2Л 1 2 .0 12.0 1 2 .0 Lt.1l 12jtl 13,0 113 11.5 n u ЮЗ 11 < •LI 4 Q [1 83 Я D 73 73 7.0
194 *2 ,0

“ " — 1 0,0 TibU 0,0
" " " ' 17,0 12.1) 1 2 .0 13,0 (2.(1 1 2 .0 I U w 1 0 .0 9.5 8.5 8.0 7.5 7 ,0 7.0 63 6 ,u 6 ,0 63 G.0 63 63 6 .0 6 .0

219 - - - * - - - 1 2,0 12.0 1 2.0 и з 1»,5 l83 UJI 83 8 .0 8 .0 73 7.0 W 6 .0 6 .0 6 .0 5.5 S3 S3 5,0 4,5 43 ■13 4,0
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Способ изготовления труб к размер Предельные птк.1окенмя>% , при точности изготовления 1
обычной повышенной

Холодно- и теплодеформированные 
нз стали всех марок, кроме марки -*

L2X1SH12T, (таблицы 7 и Й) и трубы 
по сортаменту горячедеформирован- 
ных диаметром более 148 мм 
(таблицы 2 н 4)

Диаметром до 30 мм ±0,3 мм
от 30 до 50 мм ±0,4 мм -
от 50 до 108 мм включ. ±0,8 -
свыше 108 мм ±0,9 -

ХолоДно- и теплодеформпроаанмые 
нз стали марки 12X1SH12T 
(таблица 8)

Диаметром от 10 до 42 мм ±0Т25 чм
от 42 мм ±0,70 -

10 Таллина 10, Боковик. Заменить третьt  пр ед ложен не" Холод н о - и теплодефоринрованные на 
стали всех марок, кроме марки 12Х18Н12Т (таблицы 7 u 8)

- диаметром до 114 мзГ 
-о т  114 мм"

на 11 Холл.ню - и теплодеформированные на стали всех марок, кроме «арки 12Х18Н12Т(тлб.тмцы 
" н 8) я труби но сортименту горнчед сформированных диаметром более 108 им (таблицы 2 и 4) 

-диаметром до 108 мм включ- 
свыше 108 мм”.

11 Таблица 11- Химический состав стали марки 10Х9МФБ-Ш изложить в ноП редакции. Табли­
цу дополнить новой строкой с химическим составом стали марки 10Х9МФБ.

№арк* Угле 
стали -род

Кремний. Марга Хром | Никель

i -  1 !

Мцпиб-
Двн

Вана­
дий

Нио­
бий

1 Медь ; Сера Фосфор 
не более

О.0Л-
1Ю9МФБ | 0.12

на боям 0,30- 1 в.£0- 
0,50 - 0.60 | 10.00

не более 
0J0

0.80-
1.00

0.15-
0,25

0,10-
0.20

0,30 ; 0.025 ! 0,030

! I
j 0.06-

1

не более 
0,50

0.30-
0,60

а,во-
10.00

не более 
0,70

0,80-
1.00

0,15-
0.25

0.10-
0.20

0.30 0,01 S 0.030

Примечание 4. Заменить слова: "Содержание остаточных элементов в сталях марок 10Х9МФБ- 
Ш " на "Массовая доля остаточных э л смен го в в стали марок 10Х9МФБ, 10X9 МФБ- ИГ\ "а 
содержание остаточного титана в сталях марок 10Х9МФ£Т1ГТ на "а массовая доля остаточного 
титана в сд али марок 10Х9МФБ, 10Х9МФБ-Ш";

Примечание б. Заменить слова: "В сталь ЮХ9МФБ-11Г1 на hhB стали марок 10Х9МФБ И 
|С)Х9МФБ-ШИ.

12 Пункт L8.1 дополнить абзацем: "Для труб нз сталей марок 20,20-ПВ, 15ГС, I5XM, 12Х1МФ, 
12Х1МФ ИВ, 15Х1М1Ф» 12Х2МФСР должно определяется соотношение ooi3Mw. Величина 
соотношении бфУо, нс нормируется, но заносится в документ о качестве труб. Нормы соотношения 
On .У о* для указанных сталей будут определены после статистической обработки данных, получен­
ных на 50 плавках катодом стали и каждому технологическому варианту изготовления труб, после 
чего в установленном порядке, с учетом требований Правил Госгортехнадзора РФ, будут включены 
в данные технические условия".
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13 Таблица 14. Примечание 5. Заменить слова "более 12 мм" яд "12 мм и более".
Дополит ь Примечанием 7. ”7 Ударная вязкость стали 10Х9МФБ должна составлять дли

продольны* образцов KCU, Дж/сдГ (кге м/саГ} - не менее 59 (6,0); для поперечныд образное КОД 
/Ьк/оГ (кге Д1̂ см3) - не менее 49 (5,0)”.

14 Пункт 1.9.2 дополнить абзацем: "Для 'холодколеформированных труб, изготавливаемых по 
сортаментд горячедеформнрованных (диаметром более 108мм), допускаются перечисленные 
дефекты глубиной не более 5% от номинальной тол шины стенки, ко ire более 1мм, нрм условии, 
что они нс выводят толщину стенки за предельные отклонения".

15 Пункт 1,10,1. Заменить слова: гг(атм)" на "(ktc/csT)", "100% ультразвуковой дефектоскопии 
труб" на: "100% ультразвуковой или электромагнитной дефектоскопии труб",

16 Пункты 1.10.3; 1Л0.4 и 1Л 0.5, Заменять слова: "П о  требованию заказчика “ на "П о дополнн- 
гсльиому требованию заказчика".

Р  Пункт U 1 1  изложить в новой редакции: "1,12.1 Трубы должны выдерживать одно или 
несколько технологических испытаний:

- диаметром до 60 мм включительно - испытания на зато  вокр) г оправки пли на раздачу;
-диаметром более 60 мм до 108 м.м включительно с толщиной стейки до 9 мм включительно -

испытания на раздачу пли сплющивание, с толщиной стенки более 9 мм, но не более 15% от пару- 
Ж1ПНО диаметра - испытание из сплющивание; трубы с гол шиной стенки более 15% о г наружного 
диаметра - испытание на за т о  полосы:

- диаметром более 108 мм до 245 мм включительно с толщиной стенки до 15% от наружного 
диаметра - испытание на сплющивание; с толщиной стенки более 15% от наружного диаметра - па
загиб полосы;

-Диаметром более 245 мм с толщиной стенки до 25 мм включительно - па загиб полосы",

1S Пункт 1.12.2 изложить в новой редакции: "1.12.2, Испытания труб на загиб вокруг оправки и 
it а загиб полосы проводят до угла 90°“»

19 Пункт 1.12.3. Исключить первое предложение.

2U Пункт 1Л 2.4. Исключить слова; "Трубы с наружным диаметром от 60 до 273 мм с толщиной 
стенки не более 15% от наружного диаметра должны выдерживать". Заменить слова:"испытание 
на сплющивание" на "'Испытание на сплющивание проводят".

21 Пункт 1Л3.1. Исключить марку' стали 08Х16Н9М2. Дополнить предложением: "Результаты 
испытаний не являются сдаточными, но заносятся в документ о качестве”.

22 Пункт 3.2. Третий абзац. Заменить слова: 'Торячедсформироваиные трубы, нормализован­
ные с прокатного нагрена, принимают всем объемом поставки1' ив "Допускается горлчедефорчи- 
рпниниыс трубы, нормализованные с прокатного нагрева, принимать всем объемом поставки".

23 Пункт3.3. Предпоследний и последний абзацы, после слов "величины зерна" дополнить "и 
микроструктуры" (три раза),

1 регий абзац. Заменить слава: "подвергают переработке" на "подвергают переработке или 
дополнительной термообработке".

Четвертый абзац. Заменить слова: "Переработанные трубы w на "Переработанные и дополни­
тельно термообработанные трубы’1.

24 Пункт 3.7. Заменить ссылку О С Т  14-3-123 на Г О С Т  26877*
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25 Пункт 3,8. Второй абзац. Заменить слона: "при помоши толшиномсрп" на: "  при помощи 
ультразвукового толщиномера ".

26 Пункт  3-10. Исключить слова: "и  другими средствамн измерении, согласованными е Н П О  
ЦНИИТМАШ".

27 Пункты 3,8; 3.9 и ЗЛО дополнить прел ложен нем: "Допускается проводить контроль другими 
приборами, изготовленными по соответствующей нормативной документации, метрологические 
характеристики которых обеспечивают необходимую точность измерении”.

28 Таблица 18. Строки: "Испытания на ударный изгиб1’ п "Испытание на сплющивание11 
дополнить марками стали 15ГС и L5XM-

29 Пункт 3,13. Третий абзац. Заменить слова: *'с Н П О  Ц Н И И ТМ А Ш  it "В Т Н  "на:
"с Ф Г У П  ЦНИИТМ АШ  или О А О  "В ТИ ".

511 Пункт 3.17, Второе-предложение. Исключить слова: “без увеличения".

31 Пункт ЗЛ8 дополнить предложением: "Арбитражным документом при определении вила 
дефектов на наружной н внутренней поверхностях труб является О С Т  U-SZ",

52 Пункт 3 Л .  Второй абзац. Заменить дату: " 01.01.2003 г.”, на:” 01.01.2005 г.".
Четвертый абзац изложить в новой редакции: "Настройку установки в динамическом 

режиме при ультразвуковом контроле на дефекты типа ''расслоение" допускается проводить с 
использованием искусственного дефекта типа "прямоугольный паз" (черт. 13 ГО С Т  17-1 ID) с 
размерами: ширина -  15 .мм 1*10%), глубина -h = 0,55 для 5 до 12 мм включительно, К = 0,25 S для 
5 более 12 мм".

33 Таблица 19. Строки 1 н 4. Вторую графу «Продольные дефекты» изложить в новой редакции: 
"Прямоугольная риска (черт.1 и 2 ГО С Т  17410) на внутренней и наружной поверхностях СОП 
глубиной 11,3 мм <h=(5±0,5)% S < 1,5 мм, длиной 1=(25±2,5) Мм. шириной гп < 1,5 мм". Третью графу 
^Поперечные дефекты» изложить в новой редакции:" Прямоугольная риска (черт.7 и 8 ГО С Т  
17410) на внутреннем и наружном поверхностях СОП глубиной 0,3 мм <h=(5*0,5)% 5 < 1,5 мм, 
длиной 1=(25±2Т5) мм, шириной m <1,5 им".

34 Таблица 20. Четвертая строка. Третью графу после слова "черт." дополнить цифрами "7 и 8".

35 Пункт 3.28. Заменить слова: "диаметром свыше 108 мм и более” на: "диаметром более 
60 мм".

36 Пункт 4.2. После второго абзаца дополнить абзацами:
"При проведении контроля величины зерна металла труб из стали марки 12XI8H12T каждая 

труба дополнительно маркируется номером трубы.
По соглашению между изготовителем н заказчиком допускается нанесение маркировки, за 

исключением клейма технического контроля, на оба конца трубы на расстояние до 500 мм от 
торца",

37 Г1>нкг 4.3. После первого абзаца дополнить ноным абзацем: По дополнительному требованию 
Заказчика .маркировка на трубы должна рыть нанесена электрографическим способом или 
нссмыилемой краской"*

38 П ункт 4.4. Третий абзац дополнить словами: "  10Х9МФБ * две полосы фиолетового цвета".

39 П } нкт 4.10* Первое предложение. После слов ” о качестве труб4 дополнить в скобках 
“(рекомендуемая форма-Ссртпфикат качества по Приложению Д)'\
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41 Нрилокснк А (справочное) Таблицу A  J наложить д водой р к ш ш .

42 Приложение В.
Б ЯйШ№Шпи ТОСТ 3728-78 и ГОСТ 9694-75 заметил* слоао а ш ю ш  ид « н с ш .
Заменить ОСТ 14-3-123-13 «Снеяшд оошлелкй ачепм  праэуицшг, Трубы спинные, ■ту 

гуинце Напорные и вя сплавов. Конеиюнлурк показателей!» ид ПОСТ 26877-91 «Металл опро̂ -ЧС- 
цди Метода и»1вре1Ша отклонений фермы».

В тшеаОШШ! ГОСТ 9454-71 ыывд1пь gionr юфк пты ш ш ш » не тари стс?у5жеышх»
Заменить сси ю : ГОСТ 12343-18 гы ГОСТ 12345-2001; 1’ОСТ12361-81 ца ГОСТ Ш61-2002, 

{ЧХ7Г U99MT чд ГОСТ 18893-97; ТУ 14 1-1329-Ю ил ТУ 1^1-1529-2003; ТУ !4-1-2560-78 на 1У 
14 L-i.№iO(E.

43 тех т есал Приложением Д (рсдоношуеиоо) - Сфш фш; кмаети.

ÔSWF-IE?* И *5ГУй 41 rti 
rjv * u  в (Ц и г^ н ш

•  Л ( ш  • * .  200 К
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Приливши: Л (сиршчжзс}
Тл6:птя А1 Тсорстн'иггкая мшил 1 м гчтчедефц^мирни я м ■ ил х труб m угясрол|||:» ‘ц . 11 » -1 Kfli-ieni|H)n,uiiii,iJi и *u]i ил и=»чил араимтых мл]ии> ;nunrfl при 7t8S

д ш м е тр , ММ 2.5 3,0 1,5 4.0 4,5 5.0 5,5 6.0 6.5 7,0 8.0 9.0 10,0 11.0 12,0

25 1.26 1.68 1,8* 2.07 2.28 2.46 - - * - - -

2S 1.57 1.85 г м 2.37 2,61 2.84 - - ■ - - - -

30 1.71 2,02 г л 2.59 2.36 з , и - - - - - -

32 1.82 2.15 2.46 2.76 1.«5 3 ,М - * - - - -

36 2,07 2.4-1 2,К( 3,16 3.50 - - .1 - * -

за 2.19 2.59 2.98 3,35 3.72 4.07 4.41 4.74 - - - -

40 * 2.74 3.15 3*55 3.94 4.32 - - - - -

42 2.44 2,89 3,12 3.75 4.16 4.56 4,95 5,33 - - -

45 - 3,58 4,04 4,49 4.93 5,16 5.77 - - - - -

4S - 3.84 4,34 4,82 5,3(1 5,76 _ 6.2! - ■ - - *

50 - - 4.10 4,54 5,05 5,55 6.04 6.51 - - - - *

5] - 4.19 4,64 5.16 5*67 6 .П 6,6(1 - - - - * - -

54 4,36 4.93 5.49 6,04 6.57 7 .(0 - - - - - - - -

55 4.45 5.03 5.60 М ? 6,71 7.25 - - - - - * - *

57 4,72 5.35 5.96 6.56 7,14 7*71 8.27 8.81 9 .J5 9.87 10.87 31.82 12,7t П ,5 6
60 4.99 5,65 6.30 6,94 7,56 8.17 3.76 9.35 9.92 10.47 11,55 12.58 13.55 14,47
76 6,41 7,27 8,12 8.96 9,78 10.59 11,39 12*18 12,95 13,71 15,19 ■ 16,62 18,00 19,32
83 - 6.95 7.98 8.92 9,34 10,75 11,65 12,54 1э,41 14.28 15,12 16.78 18.39 19,94 21,44
89 7.56 8.58 9.60 Ш.А0 11,59 Г2,56 13,53 14.43 15,41 16,34 18.15 19.91 21,61 21*26
102 - - - 11,08 (2.24 13,40 14,54 (5.66 J6,78 I7.US 18.97 3 U I 23. [9 25.22 27,2 Е
108 ■ 11,76 13,09 14,21 15,45 16.65 17,8-1 19,03 20.18 22,47 24.71 26,89 29,03
114 ■ ■ 14.40 15.76 1 7 .lt 18.Ф1 19,76 21.06 22.35 24,89 27.37 29.79 32.16
121 - 15.33 J6.78 13.22 19,65 2J,06 22,45 21,84 25,56 29,23 31,84 34,39
133 - - 16.92 13,53 20.13 21,71 23.28 24.84 26.38 29,42 32.41 35.34 38 ДО

140 ■ - * 21.24 23.92 2*1,58 26.23 27.87 31.09 34.26 37.38 40,43

146 - - - 22.20 23.95 25,71) 27.42 29.14 32.53 35.85 39.13 42,34
132 - - - - * 23.15 2-1.99 26,81 28.62 30.41 33,96 37.44 4(),S8 44,25
154 - - - 24,26 26,19 28,11 30.01 31,90 35,63 39.30 42.92 46,48
168 - - * 27.74 29.78

14ДО
11,80 33.30 37.77 11,69 45.54 49.34

194 - - - - 36.97 39.32 43,98 48.58 53.12 57,61
219 - - - - * - - 41.94 44.62 49,94 55.21 60.41 65*56
245 - - - - ■ - * 56.22 62.18 68.08 73.93
273 - - - - - - - - 62.91 69.61 76.26 82,85
299 - - ■ * - - - * 76.31 83.85 91,13
325 - - - * - - - - - - - * 99,41
351 - - - - - - - - - * - - .
377 - - - * - - - - - - ■ - - ■ -
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Приложение А  (справочное)
Г1|юдолже»ие таблицы А I__________________ __ ___________________________________________________________________

Наружный 
ШН|мсГф, MJH

Теоретнчк KtfH h14tCi:i 1 м ipyO, кг* при -пишите стенки. MM
13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18*0 19*0 20,0 22*0 24,0 25,0 26,0 27,0 28,0 30,0 32.0

57 М ,35 - - - - - - - - - * - - -
60 15,34 - - - - - - - - - - - - - -
76 20,59 21,82 22,99 24, IU 25*17 26.18 27.15 28.06 * - - - - - - -
S3 22,89 24.29 25.64 26,93 28*18 29.37 30*51 11.59 - - - - - - -
89 24,87 26.42 27,91 29.36 30,76 32.10 11*19 34.63 * - . - * - -
102 29*14 31.02 32*84 34.62 36,34 38.01 39.68 41,20 44.18 - ■ - - - - -
108 3 IJ I 33*14 35*12 37*11-1 38,92 40,74 42*51 44,21 47.52 50,59 52*05 53,46 - - -
114 34,47 36,72 38,92 41,06 П ГЫ 45.16 47.13 49.04 52.69 56,12 57*74 59,31 « - -
(21 36*8 И 39,12 41,70 <14.98 46,29 48*50 50,66 52.75 56,78 60,57 62.38 64*11 - - -
т 41.02 43,78 46.47 49.12 SI,7U 54,23 56.70 59.12 63,77 68*20 70.33 72*40 76*38 80*12 81,64
140 43*43 46,33 49,26 52,1)8 51,86 57.57 60,23 62.83 67.86 72.66 74,97 77*23 81*58 85*69 89*58
146 45*50 48.60 51*64 5:Л56 "й(1.4к’ ” fTiT2~ 66,01 71.36 76.47 78,95 81.36 86*01 90*46 94,67
152 47,57 50,83 54,08 57.18 60.26 63*30 66.27 69,19 74*85 80,29 82.92 85.50 - 90.48 95,24 99*76
159 49,98 53.42 56,81 60.1-1 63.42 66,64 69,80 72.90 78.У4 84.74 87,56 90,32 95,68 100.80 105,70
168 53,08 56,76 60,39 63,96 67,48 70,98 74,33 77,67 84,19 W 7 93,51 96,53 102.36 107,96 113,33
194 62.04 66,41 70,73 74.99 79,19 8.1*34 87,43 91,46 99.35 IU7.0L 110,76 114,45 121,66 128,64 135,39
219 70.66 75,69 80,67 85,59 90,46 95,27 IU0.02 104,71 113*93 122,92 127*33 111,68 140.21 148*52 156,60
245 79,72 85*46 91,13 96,75 102,31 107,82 113*27 118,66 129.27 139,66 144,76 149,81 159,74 169*44 178,91
273 89.38 95,86 102.28 1(18.6-1 111.95 121,20 127,35 113.52 145.62 157,43 161*34 169,14 - 180,56 191,74 202,69
299 98,36 105.52 112.63 119.68 126*68 133.62 l4l)*5U 147*3J 160.KU 171.06 180*60 187*08 - 199,87 212*44 224,78
325 107*13 tiS.iU 122,98 130.71 i 38,4 Г 146,04 153,61 161.13 175.99 190.62 197.85 205.02 - 219.20 21J.H 246,86
351 116.30 124.84 133.33 141.77 150,14 158.46 166.73 174,93 191.17 207*18 215*10 222,96 - 238.52 251 „85 268,95
377 125,27 134*51 143*69 152.81 161,88 170,89 179.84 188.73 206*35 223,7-1 232.35 240.91 - 257,84 274,55 291,03
426 152,71 163,2(1 173.62 181.99 i5 u o 1SC55 214,74 234.96 254.96 264*87 274.72 - 294,26 313*57 332,65
465 - - 192*18 21Ц.5Я 212*93 224,22 235.45 257,74 279.80 290,75 301,64 112.10 323*24 344.62 365.77
530

1
- - - 333.88 | 146.49 37155 | 196,18 420.98



Изменение № 1 к IV  I - М-3 P-55-2Q01 11

11р»ложсн№ Л [спрапочийс)
Продолжение таблица Л1 

I |;|рузк1Шй 'к'ириМЧССКИХ MilCUL I М ipyG . КГ, мри ТШМЦММС СТСИКМ, мм
JlLlilMUTp. MM 34,0 36,0 38,0 40,0 42,0 45.0 48,0 50,0 56.0 60 65 70 75 80 90

57 - - - - - * * - * - - - - -
go ’ - - - - * - - - - - - - -
76 - * * - - - - - - - - - -
83 - - - * - - -

4
* - * - - -

89 - - * * - - - - - - - - - *

102 - - - - - - - - - - - - -

108 - - - * - - * * - - - - - *

114 - - - - - - * - - - * - - -
12] - - - - - - - - * * - - -
133 86,93 89,99 - - - - - - - ’ - - - -
140 93,24 96,67 - - - * - - - - * - - -
146 98.65 102.40 - - - - - - - - - * - -
152 104,06 108,13 * * - - - - - - - - - -
159 110,37 114,81 - - - - - - - - - - - - *
168 118,49 123,40 ] 28,08 132.55 - * - - - - - - - -
194 141,91 148.21 154.28 [60,12 165.72 173,72 - * - - - - ’ -
219 164.45 172.07 179,46 186,63 193.56 203.54 213,01 219.03 - - - - - -
245 188.66 197,17 205,96 214,52 222.85 234,92 246.48 253.90 274.80 287,58 - - - -
273 2)3,43 223,93 234,20 244,25 254,07 268,37 282 J  6 291,06 316.42 332J  8 - ■ - - -
299 236,89 248,77 260,43 271,85 283.05 299.42 315,28 325,57 155.06 373,58 * - -
325 260.35 273.62 286,65 299.46 312.04 330.18 J4£,41 360.07 393,71 414,99 * - - -
351 283,82 298,46 312.87 327,06 341.02 361.53 381.5.1 394.58 432,35 456,40 - - - ' *
377 307,28 32.1,30 389,10 35-1,67 370,111 192,59 414,66 429,08 471.00 497,80 530,02 560,82 - - -
426 351,50 370,12 388,52 406.69 424,63 451.11 477,09 494,11 543.83 575,84 614,56 651,86 687,74 722.19 786,81
465 386,70 407.39 427,86 4 18 JO - * - 6U1,80 - 681,85 - 765,37 - -

■ 530 - - * 517,11 ■ - - * - - 793,99 - - - -
Мр№№1»и ис- 1'№>|гг 1си|И tiiHCCvafl iidcciii ipyfi Liim iw it ни с|Ч"Н>-.‘рифме ni'ico-ini мм'^-ничи wiLtML'iixi и ifWiiini>rrtLiH.LM: учугом м с а ш е тр и ^ ш н  предельные
di июле ни n.
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№гптйвптсяк гарантирует (оолитггви трейопашиш Т У  14-3P-55-1W1 ie i itpoDfRFiiii» контрили:
1. Предстой текучести при поимшепшх температурах и juiiiieduioli прочности мстил труб. Заключение Н*_____
2. Способности труб кидержинат!. испытание пробным nuipaunecKim даапелпсн.
3. Макроструктуры металла труб.
4. Полосчатости микроструктуры металла труб т  с mdeft марок 20.20-ПП, 15ГС I3XM, 12X1 МФ. 12Х1МФ-1Ш. 13Х1М1Ф» 12Х2МФС1*. кроме труб морыалшапшшх 
с прокатного штреи

Начальник участка технического кшпролп (подамсь, |Шнп||р|)Ш полнисн, дат и)
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