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Изменение № 3
ШТАМПОВКИ И ПОКОВКИ ИЗ АЛОЛИНИЕВЫХ к ОСТТ 90073-85

СПЛАВОВ. ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИИ

Срок введения с 01. 07. 1987 г.

Раздел 4. Правила приемки

п. 4.9. изложить в редакции :

" Контроль механических свойств поковок типа колец, 
поставляемых в термообработалном состоянии и без термической 
обработки , допускается проводить на двух разрывных образцах, 
изготовленных из темплетов, вырезанных вдоль направления во­
локна, как из недсформированных, так и из деформированных 
выдр (откованных методом вытяжки), при этом степень деформа­
ции выдры не должна превышать степень деформации кольца (под ! 
"выдрой” понимается центральная часть осаженной заготовки, |

копии сертификатов
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удаляемая при изготовлении кольцевой заготовки).”

Пункт 5.5. Исключить слова : "Тип образца и”.

Приложение I (справочное):

Для сплава марки ВЭЗпч в графе "Электропроводность" соответ­
ственно для состояний испытываемых образцов записать следую­
щие значения :

- для Т2 вместо ”24,5" - " 23,5 " ;
- для ТЗ вместо "25,5" - " 24,5 ".
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