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эдергоо&додованяя АЗС* Методика шткйгоиорошсошго контроля".

Раздел X* ’’Основные положенюТ1 дополнить цукктом 1*10., вздо- 
яйта ого в следующей редакции :

"1.10. йсо&содшаш условиями для проведения магши’опохюшкового 
контроля являются наладке доступа к контролируемой поверхности дос
таточной для подвода намагничивающих устройств» ншюсашю ицдашатор- 
нкх средств ж визуального осмотра ее.

"Цршаяевие 3*. Изменить наименование на "Контроль качества 
нвгхштяаго порошка к концентрация магнитной суспензии*;

проектирование предприятий
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дополнить ц^шои 1,2. в редакция:
“1.2. Контроль данцснтрации магнитной суспензия проводится методом
отстоя” ;

Пункт 2.1. В первом хфвддоаеник второго абзада шесто слов 
"датой 450 ш . * записать "длиной 400 ш - • • ;

в третьем преджожщш второго абзаца вместо сдав "на расстоя
нии 400 м и . записать "на раоотояшш 300 № .. ." ;

в четвертом' яредлшюшш» шесто сдав "от 0 до 400 мм" запнсаь;. 
иот О до 300 эда”;

ЦушЕЖ 2.2. В третьем абзаце, шесто сдав 51 соответствующая 
400 ш " записать "соответствующей 300 ш и;

в четвертом абзаце» шесто адов ина уровне 400 мм" записать 
"та уровне 300 imn;

в шестом абзаце» шесто "ТУ 6~14-1009*-?4" записать ИТУ 6-14-  
-Х009~79";

вместо слов "не менее 180 ш " записать ?'т маша 230 ш ”. 
Дополнить разделом 4 в следующей редакции;
"4. Контроль концентрации иагняхиой суспензии методом отстоя.
4.1. Контроль водцеэтрадаи махшеяюй суедаазки методом отстоя 

проводится ври помощи прибора, устройство даторого доказано ва 
черт, 4.

Прибор представляет собой мерную колбу т 150-200 их, шйшяя 
часть которой заканчивается трубкой с внутренним диаметром 8-10 им 
и датой 40 т  со шкалой, щювдвдужроаашгой в мд.

4.2. Контроль проводится в следующем корда©:
тщательно размешать магнитную суспензию, подлежащую контролю; 
наполнить шрную колбу магнитной суспензией до отметки XG0 мл; 
дать отстояться магнитной оусдашаи в течении 40 мне. ; 
замерзать на просвет© естественного вдщ искуоствешого подо*- 

нкка освещения объем основного маЕшгавого порошка э шдаей части 
трубки мерной колбн и определить данцентрацаю магнитного порошка 
в суспензии.

После отстоя суспензии X греша магнитного порошка занимает 
объем 0,6-0,7 мл*.

Приложений 4. Ввести состав Ш махнаткой суспензии, записав 
его в редакции;
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Прибор для коаэзюяя ж&щввдащш магзтшШ, оувпааяш

1“  мерная колба* 2- штатив» 3“  осадок магнитного шдашкв.

Чар?* 4
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"Состав Ш;
норошк магшшшй черный ХУе-14“1СШ-79,г. . . . . . ......... * ..............2 0  $5
штрих натрия , ГОСТ Х9906~74«хч .................15
вещество зсдшогатоя&эш СИ-7 (03-10) ,Ш5Т 8433-8Х»г* . . . . . . . . . . .  5 ±1
вода шш&вок» ГОСТ 2874-73, ид.• .1000“ *

Щшютшв Ь наложить з новой редавдш:
"Состав водного моющего раствор;
вещество всдшогахадьное ОЦ-7 (00-10) ,Г0СТ 8433-81,?.................ДО ±Х

иди
шюарШ порошок "Ладсга" И  18/‘ПЗ-69*г........ ............................ ГО ±£
шгтрнт натрия „ГОСТ 19908*74,?.............. „...,1 5  &
вода питьевая, ТОСТ 3874-73, ю н .* . . . . * . . . * . ---- * ................. ... . ДШО *

В”Шр©чеш> документов, на которые дани сошки в вастояари 
стандарте11*, оам&гатъпХУ$-14-10СВ-?4>1 на ИТ^6~14-ХШ9~?3" „

З^РЬчальшос Главного техияческого 
уашшдешш Минксто вства 
энергетического шшшосгроешш

1*ачадъша; отдела сво^-дкого яяаниро] 
ОйайИР отадйартизацаа за 
аттеотздш гродащвя

£.и.Гшв№1Нка

1&гавыш» отела  
металддгргш сварки и т щ
&зшстйтедь генерального 
директора Ш Ю  Ц й Ш Ш Ш

11х^дгщ 1̂ ОТДЗДШ метраж  ̂
м ставдаршзацш!
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