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l4 *4;j» •'.̂ tŝflHrB'wQwweei| .! I ™

P44»w«te«4«wr '*̂**та |*ЭД1Пдсамр»д» ява>!1Юодаив̂

Из в е щ е н и е

1ШЮмаастак»ц««И1а<с<втяЕ̂38»дл̂:>»|1В1да*шя̂йЦВ««»к№̂:о̂
970 (*.. _

I ц/s i  ЬТоЧ
г

С одер ж а н и е  и зм е н е н и й

• пд;л«М*>С=Рг*Й

С. '7

визуальным у измерительным контролем ,.... * -............. ......-.
.............. . . . . . .............. . . . . . . . . . . . . . . . . . .  Оценка качества совр-

"Правил контроля качества сварных соединений трубопроводов атожких станций”
иых с Osr дГк н ей и и осуществляется сосл^лсно »10. С) чЗ О — В V/. Г‘оцу..,*Ь"“'
даты

С. 23

4.9. Сварочные материалы.
Условия хранения ддожны соответствовать

'‘Инструкции. пс хранению. подготовке, учету н выдаче сварочных 
Т’рг'-:̂ ;j- ЗГ;>-'• v еле и п и к ' к '' \/
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4.10. Все сварочные материалы *
. —   ....... .......................... — . -  .................................... под­

лежат. ................................................... ............................. .с  требованиями ГОСТ
"Инструкция по контролю сварочных, материалов** '18-184.00.000
2 4ZST .« документа
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еырозку образцов производить согласно указаниям ГОСТ о032-04 ц
"Инструкции по разрушающему к онтролю -сварных соединений и илнндодеимого металла
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7,23- Перелом осей ...... ....................-i.« ..... — .*• -

Просвет' между, линейной и поверхность*)-.. -трубм CAj; ка pap—
для бвС'У.гвтм'Е -труб

стоянии 200 мм 'ОТ' центра' соединения должен оЪ^:П^^Э?^Т/\/~Я^Т"б1Т;Гё^ 
1.0 мм для труб наружным диаметром '.до 10$ ик • и не Фуя-ет.' 1 ,5  км 
для 'труб* 'наружным, диаметром более-100' кк. к не боле'" 2 мм 
для элеитросварных труб диаметром более- 325 яж.
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8 .4 .26», Сварку: замыкающего.
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.► Л — соответствии 

дии по клеймениюличным клеймом сварщ и ке. 'ХяеЛменм© ср о и тео д к тея  *»• сос 
г  требованиями: ■И'Г’В1»"’ -̂ счп»?»»'' ртщ» « Ьнр “е-урцеяя-у "М истрУ*1***** 
с ^ -Т ^ н ы к  соединений’'.* 18-188.300.000

дикулировэть С: 79 без изменения, и• заменить -'на С.79- изм. "V

gs-igcTM вновь С 79а.
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