
Министерство черной металлургии СССР

Группа В 32

УТВЗРШЮ:

Главный инженер 
ВПО/^ОРЗметаллургаром’’ 

)та СССР
С.З.Афонин 

_______ 19В8г
ПРОКАТ ФАСОННЫЙ ИЗ ШЗКОЛЕГЖИЖйНтй -Д; (

СТАЛИ ПОШПВННОЙ КОРРОЗИОННОЙ СТСЙКОСЙ^
марок оахгсзш и о ш г а д . опытная l i j r a .

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 
ТУ X4-IJ3346-82

Изменение В 2
Держатель подлинника -  ЩШчермет 

Срок действия ~  OA.pf.ff.

СОГЛАСОВАНЫ: РАЗРАБОТАНЫ:
Главный инженер Свердловского,-' ;г~7. .Главный инженер Нижнетагильского 
3 £вез^£т&ллоконсттэукхШ1 ' металлтргичэ ского комбината

х̂ ЗШ,;^1^3ане1)гост1)ойпроми '/У 777777-------
. '  ШнэнергожСР * ; v *
• . Птя-рялуиЙ 4  ' 1 —  ---3“?!’

^  1988г ■ S . -
-^.«тСдиноков

ieeer

V  • Зам-ДирекТХфа
>2 ав.лаб^еэтор1ш стандарта- по научной раб£
згйсРконструкционных сталей — И А 'Стволов

* /*e f* *^ B .  Д. Хромов 
• J f *  V ? . I9S8r.

^  о б 1988Г

кружево носить

https://meganorm.ru


оИ з м е не ни е й 2 Т У  I4-I-3346-82

1. На именование те хнических у с л о в и й  изло ви ть в новой редакции:

"Прокат п о в ы ш е н н о й  к о р р о з и о н н о й  ст ойкости из низкол ег ир ов ан­

ной стали м а р к и  08ХГСДП. Оп ы т н а я  парт ия ."

2. Ввод ну ю ч а с т ь  техн ич ес ки х у с л о в и й  из ло жи ть в но во й р е д а к ш ш :

"Настоящие технические у с л о в и я  распространяются на п р о к а т  

фасонный (двутавры, ш в е л л е р ы  и  у г о л к и  с толщиной п о л о к  II-I2 м м ) , 

сортовой (круг д и а м е т р о м  до 3 2  мм) и  ли с т о в о й  (толщиной 5-10 ш )  

из н и з к ол ег ир ов ан но й с т ал и п о в ы ш е н н о й  корр оз ио нн ой ст ой ко ст и м а р ­

ки 08ХГСДП, пр ед на з н а ч е н н ы й  д л я  строительства. Опыт на я па р т и я -  

40000 т.

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  обозначений:

Д в у т а в р  н о р м а л ь н ы й  й  45 с па ра лл ел ьн ым и г р а н я м и  п о л о к  по 

Г О С Т  26020-83 из с т а л и  м а р к и  08ХГСЯП, ка те го ри и 12:

Ш в ел ле р J3 30 по Г О С Т  8 2 4 0 - 7 2  из стали ма рк и 08ZTCEI, ка т е г о ­

ри и  12:

30 Г О С Т  82 40-72 . ______LS-x ~ep ObAi'Uoi-xk: ^4 -1 -3 3 4 ь-о >
У г о л о к  ра в я с п с л о ч к ы й  р а з м е р о м  180x160x12 :.i 

прокатки В  по Г О С Т  8505-66 из с т а л и  меркл С8ГГС”

Уг о л о к 160x180x12-
U b A i C a * - ^

i Г О С Т  85 09-66 
.J j.̂ -jl-\5o 4 o-c ^

ОбЬчаОл ТОчяОСТл
кате го ри и 12:

Сталь г о ря че ка та на я кр уг ла я диаметре:.: 30 обычней то ч ­

ности п р ок ат ки В  по Г О С Т  2550-71, м а р к и  С6.иСЛ1, ка те го ри и 12:

Vr4m 3 0 - В  Г О С Т  2550-71__________
i j  x 4 - j.-3o 46 -8 2

Лист р а з м е р о м  6x 10 00 x2 00 0 м м  норм ал ьн ой точности Б  и п л о с ­

костности с о б р е з н о й  к р ом ко й п о  Г О С Т  19903-74 из ст ал и марки 

08ХГСДП, к а т е г о р и и  12:

3. Пункт I.I из ло ви ть в но во й редакции:

"I.I. Форма, р а з м е р ы  и  пр ед ел ьн ые отклонения проката до лн ны 

соответствовать требованиям:

Г О С Т  2 6 02 0- 83 дл я  д в у т а в р о в  с параллельны*::! гранят.ш полок, 

Г О С Т  8 2 4 0 - 7 2  для шзеллеров,

Г О С Т  8 5 0 9 - 8 6  для у г ол ко в р а в н о п о л о ч к ы х ,
Г О С Т  2 5 90 -7 1 дл я кругов,

Г О С Т  1 9 90 3- 74 дл я ли ст ов ."



И з м е н е н и е  Й 2  Т У  I4-I-334S-82

4. Пу нк т 2 Л  из л о ж и т ь  в  но во й редакции;

"Технические требования д о л ж н ы  соотве тс тв ов ат ь для проката 

фасонного и  со ртового -  Г О С Т  19281-73 и  л и с т о в о г о  -  Г О С Т  19282-73."
5. Пункт 2.2 исключить.

6. Пункт 2.3 и з ло жи ть в  но во й редакции:

"2.3. Х и м и ч е с к и й  состав стали м а р к и  0 8 Х Г С Д П  до лж ны соответст­

вовать нормам, У к а з а н н ы м  в таблице I.

М а с с о в а я  доля эл ем ен то в, #

Углеоод, 
не более

Крем ни й М а р г а н е ц Х р о м  М е д ь Фосфор Сеоа, Алюминий, 
не более не  менее

0,10 0,5-0,8 0, 8 - 1 , 2 0,5-0,8 0 , 2 - 0 , 4 0 , 0 5 -
-6,08

0,035 0,02

Примечание. Те хн ологическая пр и с а д к а  кальция по расчету 

должна составлять 0 , 0 1 -0 ,0 3 мае.#."

7. Пукк* 2.4 и з ло жи ть в новой редакции:

"2.4. В гстоеом прокате, п р и  у с л о в и и  обеспечения механических 

свойств, предельные от клонения по  с о д е р ж а н и ю  элементов не должны пре- 

видеть значений, у к а з а н н ы х  в Г С С Т  IS26 2- 73 ."

8. Пункт 2.5 и з ло жи ть в  новой редакции:

"2.5. Ме ха н и ч е с к и е  свойства п р о к а т а  из стали 

должны ссстветстБОзать нормам, у к а з а н н ы м  в таблице ;
'Рг*-—

Временное сс по о- П о е д е л  От но си те ль но е 
тпЕление разрыву, текучести, удлинение,

К  Д о г  ( к г с Д д г )  Н / м А к г с Л я л 2 )

Улзокая вязкость , - 
К С о \  £ж7см~(и?см/сг.г) 
п о п  теыпеоа- после механ. 
туре -40 о стаоения

не  менее

470 ( 48)__________ 323(33)_________ 21______________ 30  (3,0) ЗС- (3,0)

Примечание. П р и  согласии за ка зч ик а допускается поставка 

прокате из стали м а р к и  08ХГСЩ1 с и с п ы т а н и е м  ударной вязкости при 
тетлпературах м и н у с  20°С, минус 50°С и  м и н у с  6 0 °С. П р и  положительных 

результата:: и с пы та ни й удар но й в я з к о с т и  п р и  температурах минус 50°С 

или минус 60°С у д а р н а я  вязкость пр и  те мп ер ат ур е минус 40°С мо же т не 

определяться. П р и  этом величина у д а р н о й  вязк ос ти при температурах 

минус 20°С, минус 50°С и  минус 60°С до лж на быть не ниже кермы, у с ­

тановленной для те мп ер ат ур ы минус 40°С."



Изменение -32 ТУ I4-I-3345-82
4.

9. Пункт 3.1. изложить в  новой редакции:

"3.1. Правила п р и е м к и  и  методы ис пытаний -  по ГОСТ 19281-73, 

ГОСТ 19282-73, Г О С Т  535-79. Наличие кальция в  стали обеспечивается 
технологией производства п  проверке н е  подлежит. У

Экспертиза проведена 
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