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Срок действия до 01.01.91 г.. Р

На нижнем поле первой страницы ввести отметку ’’Проверен 
в 1988 г.’’

Вводная часть. Второй абзац изложить в редакции: "Стандарт 
не распространяется на ответственные детали паровых и газовых тур­
бин и осевых компрессоров, изготавливаемых по специальным техни­
ческим условиям (диски, рабочие колёса, лопатки, валы, цельнокован 
ные и сварные ротора), а также не заменяет действующие технические 
условия на поковки, к которым предъявляются специальные требования 
по контролю или способу производства".

Пункт 1,2. Примечание. После слов "Корпусных деталей" допол­
нить словами: "...из стали марки 15Х1М1Ф для

дополнить предложением: "Не допускаются дефекты, зафиксиро­
ванные как протяженные, на заданной чувствительности".

Пункт 1.5. Таблищг I дополнить сталью марки 20Х1МШТР по 
ГОСТ 20072-74.

проведение энергетического обследования
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Пункт 1.6. Таблицу 2 дополнить сталями марок I4X2FMP, 20ХНЗМФА, 05Г4МНФ и 25Х2М1Ф

Обозначение 
марки стали

Массовая доля элементов. %

угле-
П А Т Т

крем­
ний

марга­
нец хром ни- нио­

бий
молиб­
ден

вана-
дий

медь сера фос­
фор

бор
по гитанНиД кель

не более рас­
чету

14Х2ГМР 0,10-
0*16

0,17-
0,37

0,90-
1,20

1,30-
1,70

не
бо­
лее
0,30

- 0,40-
0,50

не
бо­
лее
0,08

0,30 0,030 0,030 0,002.
0,006

20ХНЗМФА 0,20-
0,25

0,20-
0^45

0,40-
0,70

1,40-
1,80

3,0-
3^50 - 0,40-

0,60
0,06-
0|12 0,30 0,020 0,020 - -

05Г4МНФ не
более
0,05

0,30-
0,60

3,2-
3,70 - 3,0-

3,50 - 0,20-
0,40

0,08-
0,15 0,30 0,020 0,020 - 0,02

25Х2М1Ф

------------- 1

0,22-
0,29

0,17-
0,37

0,40-
0,70

2,10-
2^60

не
более
0,30

- 0,90-
1,10

0,30-
0,50 0,30 0,025 0,030 - -

Таблица 2 Примечание. 3. "Суммарная массовая доля серы и фосфора в стали 25Х1М1ФА не должна 
превышать 0,04%".

Примечание. 4. Для стали марки 14Х2ГМР в таблице указано расчетное содержание бора, 
которое вводится при выплавке стали. Фактическое содержание бора в стали при плавочном 
контроле не определяется, значение факультативно и в сертификат (паспорт) не заносятся.
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Таблицу 3 дополнить сталями марок 14Х2ГМР, 20ХНЗМФА, 
05Г4МНФ:

Наименование Предельные отклонения, % абс.
элементов 14Х2ГМР 20ХНЗМФА 05Г4МНФ

углерод + 0,01 + 0,01 -
кремний + 0,02 + 0,03 + 0,10^
марганец + 0,05 ±0,05 + 0,15%
хром + 0,10 ±  о , ю -
никель + 0,10 ± 0,15 ±  0,15%
ниобий - - -
молибден ± 0,03 + 0,03 + 0,05%
ванадий + 0,02 + 0,02 

- 0,01 -

медь + 0,05 + 0,05 -
сера - + 0,005 -
фосфор

i
+ 0,003 + 0,005 -

Пункт 1.10. Таблицу 4 дополнить двумя марками стали 14Х2ГМР 
и 20ХНЗМФА:

Обозначение 
марки стали

Группа 
испытаний по 
ГОСТ 8479-70

Состояние
поставки

Твердость НВ, 
не более

14Х2ГМР П после предвари­
тельной терми­

255
20ХНЗМФА П ческой обра­

ботки
269
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Пункт I . I I .  Таблицу 5 дополнить сталями марок 14Х2ГМР, 

20ХНЗМФА, 05Г4МНФ, 20Х1М Ш ТР и 25Х2М1Ф:

Обозна­
чение
марки
стали

t1
jК ате­
гория 
проч­
ности

Р ас- Механические с в о й ств а  при 20 °С Ма-
п о-
л о -
ж е-
ние
об­
р а з ­
ца

предел
теку­
ч ести
©0,2 Ц)

МПа , (кгс/мм )

времен­
ное со ­
против­
ление 
разрыву

МПа ,  
(р гс /м м 2)

отн о-
си -
т е л ь -
ное
удли­
нение

%

отно-
си -
тел ь-
ное
суже­
ние

Н '
%

ударн ая
в я з ­
к о сть
KCUp
f y s / m l O
(k rc -n /c M 2j

Т вер­
дость

НВ

си -
маль-
ная
тол­
щина
з а -
го ­
тов­
ки ,

не менее мм

КП 40 п ’
не
менее

Й8>
590
(6 0 ) 17 35 49

( 5 ,0 )
187-
248 450

14Х2ГМР КП 50 5* 490-83Е
(5 0 -8 5 )

655
(6 7 ) 15 35 49

( 5 ,0 )
2 1 2 -
248 350

КП 60 п*
590-83Е
(6 0 - 8 5 )

762
(7 8 ) 14 35 ,4 9  ч 

( 5 ,0 )
2 2 9 -
277 250

20ХНЗМФА КП 68 Т ,
п

666-88С
(6 8 - 9 0 )

785
(8 0 ) 13 35 ,4 9  ,  

( 5 ,0 )
2 6 2 -
302 300

п 490-545
(5 0 -5 5 )

6 8 0 -7 5 0
(7 0 -7 5 )

18-
22 45 49 X 

( 5 ,0 )
2 0 7 -
320 350

05Г4МНФ КП 50 т 490-53С
(5 0 -5 5 )

680 -7 2 0
(7 0 -7 5 )

18-
20 45 50

( 5 ,0 )
2 0 7 -
320 350

КП 50 п 490-605
(5 0 -6 2 )

635
(6 5 ) 18 50 , 69 ч( 7 ,0 )

196-
229 200

20Х1М1Ф1ТР КП 6С п 590-705
(6 0 -7 2 )

715
(7 3 ) 16 45 ,5 9  , 

( 6 ,0 )
2 1 7 -
241 180

КП 68 п Б65-785
(6 8 -8 0 )

785
(8 0 ) 15 45 49

( 5 ,0 )
2 4 1 -
269 160

КП 5С п 490-605 
С50—62)

640
(6 5 ) 18 50 69

( 7 ,0 )
1 9 6 -
229 250

25Х2М1Ф КП 6С п 590-705
(6 0 - 7 2 )

735
(7 5 ) 16 50 59 . 

( 6 ,0 )
2 2 9 -
269 200

КП 7С п 685-805
(7 0 - 8 2 )

825
(8 4 ) 19 50 49

( 5 ,0 )
2 5 5 -
277 150
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Для стали марки 12Х1МФ в графе "Категория прочности" заменить 
"КП 25” на "КП 22, КП 25"

для стали марки I5XM ввести категорию прочности КП 35 по 
ГОСТ 8479-70

для сталей марок 34ХМ, 34ХМА ввести категорию прочности КП 35С:
КП 35С П 345 5 

(35) <
370
[58) 17 40 ,49 х (5,0)

174-
217 500

для стали марки I3XI6H3B ввести категорию прочности КП 70С:
КП 70С Т

fi&lio? 1380(90) 13 30 ,39 ч (5,0)
255-
285 150

для стали марки 35ХМ ввести категории прочности КП 60, КП 60С
КП 70, КП 751

КП 60 П 590-735 ' 
(60-75) 1

735
(75) 14 45 ,59 X (6,0)

235-
277 150

КП 60С п 590
(60) 1

785ч
[80) 14 40 49

(5,0)
241-
277 100

КП 70 п 675-835 i 
(70-85) iШ ) 13 42 ,59 X (6,0)

262-
311 120

КП 75 п 785-880 i 
(75-90) i 13 40 ,59 X (6,0)

277-
321 100

для сталей марок 34XHIM и: 34XHIMA ввести категорию прочности
КП 80:

КП 80 п 785-930 930 
(80-95) (95) 12 40 ,59 X (6,0)

294-
331 140

В таблице 5 в строке для стали 15Х12ВМФ заменить 
ГО 229-235 на ГО 235-277.

Дополнить примечанием 5:
”5. Для дисков компрессоров и нагревателей нормы механических 

свойств в таблице указаны для тангенциальных образцов, при этом 
устанавливается ограничение верхнего значения предела текучести: 

для стали 34ХМА КП 50 ^ $ 2  ~ 50-70;

для стали 34XHIMA. КП 70 (oq £ * 70-93; 

для сталей 34XHIMA, 34XH3MA КП 75 <э0 2 = 75-96”.
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Дополнить примечанием 6:
"б. Изготовление поковок из стали 35ХМ категорией прочности 

КП 70 и КП 75 и стали марок 34XHIM и 34XHIMA категории прочности 
КП 80 производится по согласованию между изготовителем и потребите­
лем" .

Дополнить примечанием 7:
"7, Поковки из стали марок 08XI8HI0T, I2XI8H9T, I2XI8HI0T 

поставляются по согласованию с изготовителем с дополнительным нор­
мированием твердости (НВ I3I-I70) и ударной вязкости (не менее 
88 Дж/мм2)".

Пункт I.I3. Дополнить предложением:
"Для поковок дисков компрессоров и нагнетателей, предусмотрен­

ных в примечании 5 к табл. 5, снижение норм мехсвойств на танген­
циальных образцах не допускается".

Пункт 3.3. Дополнить ссылки на ГОСТ I235I-8I, ГОСТ 12354-81, 
ГОСТ 12361-82.

Пункт 3.8. После слов "темплетов" дополнить словами: "... и 
определение вида дефектов..." далее по тексту.

Первый заместитель начальника 
Главного технологического 
управления Минтяжмаш W / f - n -Ky4yM0B
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