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ПОПРАВКА № 1

К СТ ЦКБА 025-2006 «Арматура трубопроводная. Сварка и контроль качества сварных 
соединений. Технические требования»

В таблицу 8 введены сварочные проволоки марки Св-08Х20Н9Г7Т, Св-08Х21Н10Г6 и электроды 
типа Э-10Х20Н9Г6С ГОСТ 10052 (НИИ-48Г и др.)

Приложение: лист 41

Заместитель директора по научной работе С.Н. Дунаевский

Начальника лаборатории № 115

Инженер по сварке и наплавке Т.О. Фролова

испытательная лаборатория
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Т а б л и ц а 8  -  Сварочные материалы для сварки разнородных сталей

Марка
свариваемого материала

Сварочные материалы
Дополни­

тельные ука­
зания

Электроды, тип по 
ГОСТ (рекоменду- 

емые марки)

Сварочная про­
волока, ГОСТ 
2246 или ТУГруппа А Группа Б

СтЗ, 10,20,20К, 22К, 
20ЮЧ, 10895 (Э12), 15Л, 

20Л, 25Л

20ХЛ, 20Х, 16ГС, 17ГС, 
17Г1С, 09Г2С, 10Г2, 

10ХСНД, 15ГСЛ, 
20ГМЛ, 20ГСЛ, 20ГЛ, 
20ХНЗЛ, 10Г2ФБЮ, 
08Г1НФБ, 10Г1НФБ, 

12МХ, 12ХМ, 12Х1МФ, 
15ХМ, 20ХМ, 20Х2МА, 

20ХМЛ,

Э-46А ГОСТ 9467 
(УОНИИ-13/45 А)

Э-50А ГОСТ 9467 
(УОНИИ-13/55)

Св-08А,
Св-08ГА,
Св-08ГС,
Св-08Г2С

Необходимость и 
режимы предва­
рительного подо­
грева и термооб- 
работки указаны 

в таблице 9 *16ГС, 17ГС, 17Г1С, 
09Г2С, 10Г2, 10ХСНД, 
15ГСЛ, 20ГМЛ, 20ГСЛ, 
20ГЛ, 20ХНЗЛ, 14ХГС, 
10Г2ФБЮ, 08Г1НФБ, 

10Г1НФБ

20ХЛ, 20Х, 20ХМЛ, 
12МХ, 12ХМ, 12X1 МФ, 
15ХМ, 20ХМ, 20ХМЛ

Э-50А ГОСТ 9467 
(УОНИИ-13/55)

Св-08ГА,
СВ-08ГС,
СВ-08Г2С,
Св-ЮНЮ

СтЗ, 10,20,20К, 22К, 
20ЮЧ, 10895 (Э12), 15Л, 

20Л, 25Л, 20ХЛ, 20Х, 
16ГС, 17ГС, 17Г1С, 

09Г2С, 10Г2,10ХСНД, 
15ГСЛ, 20ГМЛ, 20ГСЛ, 

20ГЛ, 20ХНЗЛ, 
10Г2ФБЮ, 08Г1НФБ, 

10Г1НФБ, 14ХГС, 
12МХ, 12ХМ, 12X1МФ, 
15ХМ, 20ХМ, 20ХМЛ

20Х13Л, 20X13,08X13, 
12X13

Э-10Х15Н25М6АГ2 
ГОСТ 10052 
(ЭА-395/9), 

Э-10Х25Н13Г2 
ГОСТ 10052 

(ОЗЛ-6, ЗИО-8)

Св-
10Х16Н25АМ6,
Св-07Х25Н13 Возможен 

предваритель­
ный подогрев в 
соответствии с 
рекомендация­
ми таблицы 9

10Х18Н9Л, 12Х18Н9ТЛ, 
08Х18Н10Т, 12X18Н9Т, 

12Х18Н10Т 12X18Н9, 
10Х18Н9,15Х18Н12СЧТЮ 
(ЭИ 654), I0X17H13M3T 
(ЭИ 432), 10Х17Н13М2Т 

(ЭИ 448), 12Х18Н12МЗТЛ

СтЗ, 10,20,20К, 22К, 
20ЮЧ, 10895 (Э12), 15Л, 

20Л, 25Л, 20ХЛ, 20Х, 
16ГС, 17ГС, 17Г1С, 

09Г2С, 10Г2, 10ХСНД, 
15ГСЛ, 20ГМЛ, 20ГСЛ, 

20ГЛ, 20ХНЗЛ, 
10Г2ФБЮ, 08Г1НФБ, 

10Г1НФБ, 12МХ, 12ХМ, 
12Х1МФ, 15ХМ, 20ХМ, 

20Х2МА, 20ХМЛ, 
20X13 Л, 20X13,08X13, 

12X13

Э-10Х25Н13Г2 
(ОЗЛ-6, ЗИО-8), 

Э-11Х15Н25М6АГ2 
(НИАТ-5, ЦТ-10) 
Э-10Х20Н9Г6С 
(НИИ-48Г и др.)

СВ-07Х25Н13
СВ-08Х20Н9Г7Т
Св-08Х21Н10Г6

Э-10Х15Н25М6АГ2 
ГОСТ 10052 
(ЭА-395/9), 
ЭА-582/23,

ТУ 5.965-11187 
ЭА-855/51,

ТУ 5.965-11187

Св-10Х16Н25 АМ6 
Св-

06Х15Н35Г7М6Б 
(ЭП 582)

ТУ 14-1-1880 
Св-

03Х15Н35Г7М6Б 
(ЭП 855)

ТУ 14-1-2143

Рекомендуется 
применять для 
ответственных 
сварных соеди­

нений трубопро­
водной армату­

ры опасных 
производствен­
ных объектов

12Х18Н12МЗТЛ 
10X17H13M3T (ЭИ432) 

10Х17Н13М2Т (ЭИ 
448)

Э-07Х19Н11МЗГ2Ф 
ГОСТ 10052 
(ЭА-400/10Т, 
ЭА-400/10У)

СВ-04Х19Н11МЗ

-

07Х20Н25МЗД2ТЛ 
06ХН28МДГ (ЭИ 943)

Э-10Х15Н25М6 АГ2 
ГОСТ 10052 
(ЭА-395/9) 

Э-07Х19Н11МЗГ2Ф 
ГОСТ 10052 
(ЭА-400/10Т, 
ЭА-400/10У)

Разрешается для 
сварных соеди­

нений, не сопри­
касающихся с 

рабочей средой
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