
И зм енение №  7 Г О С Т  20292— 74 П риборы  мерные ла бор а тор н ы е  стеклянны е* 
Бю ретки, пипетки. Технические услов и я

У тв ер ж д ен о  и введено в действие П остановлением  Государствен н ого  ком итета  
С С С Р  по стандартам  от  17.04.89 №  1006

Д а т а  введения 01.07.90

Н а  о б ло ж к е  и первой странице под  обозначением  стан дарта  ук а за т ь  о б о з 
начение: (С Т  С Э В  6167— 88, С Т  С Э В  6168— 8 8 ).

В водн ая  часть. В торой , третий абзацы  излож ить в новой редакции : « Н а 
стоящ и й  стан дарт соотв етств ует  С Т  С Э В  1247— 78, С Т  С Э В  4020— 83, С Т  С Э В
6167—  88, С Т  С Э В  6168— 88 и м еж дународны м  стандартам  И С О  385— 84, И С О  
648— 77 ц И С О  835— 81.

С тепень соответствия настоящ его  стандарта С Т  С Э В  1247— 78 приведены  в 
прилож ен ии  2, С Т  С Э В  402Ю —  в прилож ении 3, С Т  С Э В  6167— 88 и С Т  С Э В
6168—  88 —  в прилож ении 4 ».

Р а з д е л  1 доп олн и ть  пунктом  —  1.2а (перед  п. 1.2):

«1 .2а. П ипетки  с л е д у е т  и зготов ля ть  дв ух  типов:

1 —  без  времени ож идания ;

2 —  со временем  ож и да н и я ».

П ун к т  1.2 и злож и ть  в новой редакции: «1.2. Пипетки с л е д у е т  и зго т о в ля ть  
1 и 2 -го  к лассов  точности  след ую щ и х  исполнений:

(Продолжение см. с. 280) 
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20292—74}
1 —  без делений прямые (черт. 8, т а б л . 6 ) ;

1а —  то  же, с запасным резервуаром  (черт. 8, т а б л . 6 ) ;

2 —  б е з  делений с расширением (черт. 8, т а б л . 6 ) ;

2а  —  то  же, с  запасным резервуаром  (черт. 8, та б л . 6 ) ;

3 —  с делениям и прямые на полны й слив  (черт. 9, т а б л . 7 ) ;

3>а —  т о  ж е, с запасным резервуаром  (черт. 9, т а б л . 7 ) ;

4  —  с делениям и прямые на частичный сли в  (черт. 9, т а б л . 7 ) ;

4 а  —  то  же, с запасным резервуаром  (черт. 9, т а б л . 7 ) ;

5  —  с делениям и с расш ирением на полны й  сли в  (черт. 9 , т а б л . 7 ) ;  

б а  —  т о  ж е, с запасным резервуаром  (черт. 9 , т а б л . 7 ) ;

6  —  с  делениям и с расш ирением на частичны й слив  (ч ерт . 9, т а б л . 7 ) ;

6 а  —  то  же, с  запасным резервуаром  (черт. 9, т а б л . 7 ) ;

8 —  капиллярны е, 2-го класса точности  (черт. 10, та б л . 8 ) ;

9  пипетки д ля  отмеривания ж идк ости  при опр еделен и и  {процентного с о 
д ер ж ан и я  сахара в свекле, 2-го класса  точн ости  (черт. П ,  т а б л . 8а )‘>.

П у н к т  1.3. Т а б ли ц у  6 и примеры у с ло в н о го  обозн ачени я  и злож и ть  в новой 
редакции :

(Продолжение см. с. 281}
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(П р о д о л ж е н и е  и зм ен ен и я  к  Г О С Т  2 0 2 9 2— 7 4 )

Т а б л и ц а  в
Пипетки исполненид 1, 1а, 2, 2а 

Размеры в мм

Н о м и н а л ь н а я
в м е с т и м о с т ь ,

м л

L .
н е  б о л е е н е  б о л е е

h
не м екее

1 и
н е  менее

d ,
н е  б о л е е

S,
н е  м ен ее

0,50

280

. __ — 2,3

1.0

1.00 325

150

110 3,0

2,00 350 125 3,5; 5

5,00 — 410 145 4,0

10,00
— 450 160 160

4,5

10,77 6,5

20,00 — 520

170

210
5,5

25,00 — 530 220

50,00 ■— 560 230 6,0

100,00 — 600
240

7,5

200,00 — 650 8,5

П р и м е ч а н и я :  1. Для пипеток исполнений 2, 2а вместимостью 1 и 2 мл 
толщина стенки должна быть не менее 0,7 мм. Для пипеток исполнений 2, 2а 
всех вместимостей допускается толщина стенки расширения не менее 0,4 мм.

2, Для пипеток исполнения 1 вместимостью I и 2 мл допускается длина пэ* 
петок (305±65) мм.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пипетки исполнения 1, 2-го
класса точности вместимостью 50 мл:

П ипет ка  1— 2 — 50  Г О С Т  20292— 74

То же, исполнения 1а, 2-го класса точности вместимостью 50 мл 

П ипет ка 1а— 2 — 5 0  Г О С Т  2 0292— 74

Чертежи 8, 9 заменить новыми:

(П р о д о л ж е н и е  см . с. 2 8 2 )
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(П р о д о л ж е н и е  изм енения к  Г О С Т  20292— 7 4 ) 

Исполнение 1 Исполнение 1а Исполнение 2 Исполнение 2а

* Размер для справок.
Черт. 8

П р и м е ч а н и е .  Чертеж пипеток исполнения 2 и 2а не определяет конфи*- 
гурации расширения.

Таблицу 7 и пример условного обозначения излож ить в новой редакции:

Т  а б л и ц а  Т

Пипетки исполнений 3, За, 4, 4а, 5, 5а, 6, ба 
Размеры в мм

Номинальная
вместимость,

мл
Цена

деления,
мл

L
(пред.
откл.
±10)

и

5,
не менее

ДЛЯ ПОЛНОГО
слива

для частичного 
слива

Нонин. Пред.
откл. Номин. Пред.

откл.

1 0,01

360

180 ± 4 0 190 ± 3 0
2 ,0

2 0,02 1.5

5 0,05

190 ± 3 0 200 ± 2 0
1,0

!0 0,1

25
0,2

0,1 450 270 ± 2 0 —

(П р о д о л ж е н и е  см. с. 283>
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Исполнение 3, 4 Исполнение За, 4а Исполнение 5, б

* Размер для справок,
* *  Д ля  пипеток на частичный слив.

Черт. 9

/О
 m

in
 *

 *

(П р о д о л ж е н и е  изм енения к Г О С Т  20292— 7 4 ) 

Исполнение 5а, 6а Вариант исполнения 5

(П р о д о л ж е н и е  см. с. 2 8 4 )



(Продолжение изменения к ГОСТ 20292—74)
П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  пипетки исполнения 5, 1 -го 

класса точности, вместимостью 5 мл:
Пипетка 5—1—5 ГОСТ 20292—74
То же, исполнения 5а, 1-го класса точности вместимостью 5 мл:
Пипетка 5а—1—5 ГОСТ 20292—74».
Пункт 2.3. Перечисление д. После слова «пузыри» дополнить словами: «от* 

крытые и»;
дополнить перечислением — и:
«и) царапины глубокие»;
второй абзац дополнить словами: «или оказывающие влияние на точность 

ннпетки».
Пункт 2.4. Таблицу 9 изложить в новой редакции (см. с. 285)
Пункт 2.6 после слов «Время слива» дополнить словами: «воды из бюреток». 
Пункт 2.7 дополнить абзацами: «Пипетки следует вымерять на отливной 

объем. Конечная* установка мениска или отсчет для пипеток типа 1 осуществля
ется с момента понижения мениска на делительную отметку или полного сли
ва, для пипеток типа 2 — по истечении 15 с.

Время слива определено для пипеток в вертикальном положении *по отно
шению к сосуду, в который дозируется жидкость. Сосуд должен быть умерен
но наклонным, чтобы сливной конец соприкасался с внутренней стенкой сосуда. 
Движение сливного кончика относительно стенки сосуда не допускается»: 

таблицу 12 изложить в новой редакции:

Т а б л и ц а  12
Время слива годы из пипеток, с

Вместимость 
пипеток, мл

Исполнений 1, 1а, 2, 2а Исполнений 3, 3 а, 4, 4а, 5, ta, 6, ба

I -г о класса 2-го класса 1-го класса 2-го класса

0,5 От 4 до 8 От 4 до 20 — _

1 От 5 до 9
От 5 до 20

От 2 до 8
От 2 до 10

2 От 5 до 25 От 2 до 12

5 От 7 до 11 От 7 до 30
От 5 до 11

От 5 до 14

10 От 8 до 12 От 8 до 40 От 5 до 17

10,77 От 15 до 40 От 10 до 40 — _

20 От 9 до 13 От 9 до 50 _

25 От 10 до 15 От 10 до 50 От 9 до 15 От 9 до 21

50 Ог 13 до 2 9 От 13 до 60 — —

100 От 25 до 30 От 25 до 60 — —

200 — От 40 до 70 — —

П р и м е ч а н и е .  Пипетки 2-го класса точности перед изъятием из сосу
да, в который дозируется жидкость, необходимо выдержать 3 с.

Пункт 2.8 дополнить абзацами: «Край всасывающей трубки доллсен быть 
оплавлен или гладко отшлифован и конструкцией должна быть обеспечена точ- 
вая установка мениска.

Переход от цилиндрической части к сливному кончику и всасывающей части 
пипеток должен быть плавным».

(Продолжение см. с, 285)
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(Продолжение изменения к ГОСТ 20292— 74)

Т а б л и ц а  9
мл

Д оп уск аем ы е  отклон ен и я

Б ю р етк и П и п етк и  б ез  делений Пипетки с делениям и

Н ом и нальн ая
вм естим ость

И сполнений 1 ,2 ,4 ,5 И сполнении
3

И сполнений  6,7 И сполнен ий  1,1а, 
2,2а

И сполнений 3 ,3 а ,4, 
4 а ,5 ,ба ,6 ,6 а

И сп олн е
ния 8

1 -го 2 -го 2 -го 1 -го 2 -го 1-го 2-го 1-го 2-го 2-го
класса к ласса класса класса

Г
к ласса класса класса класса класса класса

О Д
|жм„. ± 0,001

0,2 — — — — — — — ± 0,002
0,5 _ — - — — — ± 0,005 ± 0,01 — — -

1 ,0 ± 0,006 ± 0,01 ± 0,01 ± 0,005 ± 0,01 ± 0 Д)07 ± 0,015 ± 0,006 ± 0,01
2 ,0 ± 0,01 ± 0,02 ± 0,02 ± 0,005 ± 0,01 Z L  0,01 ± 0,02 ± 0,01 ± 0,02 _
3,0 — — ± 0,005 ± 0,01 —

— — -

5 ,0 ± 0,01 ± 0,02 ± 0,02 ± 0,01 ± 0,02 ± 0,015 н- 0 ,03 ± 0,03 ± 0,05 ____

10,0 ± 0,02 ± 0,05 ± 0,05 ± 0,01 ± 0,02 ± 0,02 ± 0,04 ± 0,05 ± 0,1
10,77 — — - — ± 0,02 ± 0,04 — — .
20,0 — ---- - — — ± 0,03 ± о , о о —

—
—

25,0 ± 0,03*
± 0,06* *

± 0,05*
± 0,1* *

± 0,05*
± 0,1* *

— — rt0,03 ± 0,00 ± 0,1 ± 0 ,2* * *

50,0 ± 0,05 ± 0,1 ± 0,1 г- .в ± 0,05 ± 0,1
100,0 ± 0,1 ± 0,2 ± 0,2 — — ± 0,08 ± 0,15 — _ _
200,0

1

± 0,1 ± 0,2 -—
— —

го

* Дли бюреток ценой деления 0,05 мл. 
** Для бюреток ценой деления 0.1 мл. 

*** Ддя береток ценой деления 0.2 мд.

( П р о д о л ж е н и е  с м .  с .  286)



(П р о д о л ж е н и е  и зм е н е н и я  к  Г О С Т  2 0 2 9 2 — 7 4 )

П у н к т  2.10. Третий абзац. Зам енить обозначения : 4 на 3, За; 6 на 5, 5а;
п осле  слов  «4 ,5  м л  у  пипеток ном инальной  вм естим остью  5 м л »  и злож и ть  

в  новой редакции:
«8 ,0  м л  у  пипеток ном инальной вм естим остью  10 м л ;
23.0 м л  у  пипеток ном инальной вм естим остью  25 м л  с  ценой д елен и я

0,1 м л;
22.0 м л  у  пипеток ном инальной  вм естим остью  25 м л  с ценой д елен и я

0 ,2  м л » .
П ун к т  2.16. Заменить обозначение: 4— 7 на 3 — 6.
Р а зд е л  2 дополнить пунктом  —  2.25: «2*25. П р и бор ы  в упаковке д л я  тран с

портирования долж ны  вы держ ивать воздействие транспортной  тряски  уск ор е
нием 30 м/с2 и частотой ударов  от 80 д о  120 в м ин ».

П ун к т  3 .3 излож ить в новой редакции: «3 .3 . П р и  прием о-сдаточны х испы
тан и я х  подвергаю тся сплош н ом у кон тролю  приборы  на соответствие тр еб о в а 
ниям  пп. 2.10, 2.12, 2.13, 2.17, 2.20.

Н а  соответствие пп. 1.3, 2.1 (в  части соответствия ч ер теж а м ), 2.2— 2.9, 2.11, 
2.14, 2.16, 2.19, 2.21— 2.24 сл ед ует  (проверять по п ла н у  одн оступ енчатого  кон т
р о л я , соответствую щ его I I  уровню  к он тр оля  по Г О С Т  18242— 72 с  приемочным 
ур овн ем  равным 4,0 %  в соответствии с т а б л . 13.

П ер ех о д  с нормального к он троля  на усиленны й или  ослаблен н ы й  кон тр оль  
и  н ао бор от  —  по Г О С Т  18242;— 72.

Т а б л и ц а  13

шт.

Объем партии Объем выборки Приемочное число Браковочное число

2— 8 2 0 1
9— 15 3 0 1

16— 25 5 0 1
26— 50 8 0 1
51— 90 13 1 2
91— 150 20 2 3

151— 280 32 3 4
281— 500 50 5 6
501— 1200 80 7 8

1201— 3200 125 10 11
3201— 10000 200 14 15

10001— 35000 315 21 22

П ар ти ей  считают приборы , п р едъявляем ы е к приемке по о д н о м у  д ок ум ен 
т у .

П ар ти ю  продукции след ует  считать соотв етствую щ ей  требованию  стан дар 
т а ,  если  чи сло  деф ектных единиц в вы борке м еньш е или  равно прием очном у 
ч и слу  и несоответствую щ ей, если  чи сло  деф ектны х единиц равно или  б о л ьш е  
'браковочного  чи сла ».

П у н к т  З А  П ервы й абзац . З ам енить ссы лки : «п п . 2.1 и 2 .18 » на п. 2.18;
д оп олн и ть  абзацем : «П р и  о б ъ ем е  партий 20 или  менее приборов периоди

ческие испытания проводятся на 3 п р и бор ах ».
Р а з д е л  4 дополнить пунктом  —  4.9: «4 ,9 . П р ов ер к у  устойчивости  приборов 

в упаковке к механическим воздействиям  при транспортировании (п. 2.25) с л е 
д у е т  проводить на ударном  стенде в течение 2  часов при ускорении 30 м/с2 и 

ч и с л е  удар ов  80— 120 в м инуту.
Д оп уск ается  проводить испытания на автом аш инах по дор огам  с  неусовер 

ш енствованны м  покрытием или  без покры тия со  скоростью  от  20 д о  50 км/ч на

(П р о д о л ж е н и е  см . с. 2 8 7 )
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(П р о д о л ж е н и е  и зм е н е н и я  к  Г О С Т  2 0 2 9 2 — 7 4 )

расстояние не м енее 200 км при за гр узк е  автом обиля от  50 д о  100 % ном и н аль
ной с  ж естким  закреплением  транспортной тары  на платф орме.

П р и бор ы  считаю т вы держ авш им и испытания, если п осле  испы таний не о б 
наруж ены  м еханические п овреж дени я».

П ун к т  5.1. П еречислени е ж  д оп олн и ть  словами :
«д л я  пипеток типов 2  « 0 - Н 5 » ;
девяты й абзац . Зам енить обозначения: 1— 3 на 1, 1а, 2, 2а.
П у н к т  5.2. Зам ени ть ссы лк у : Г О С Т  15841— 77 на ГОСТ 15841— 88.
П ун к т  5.5а. П ервы й абзац . И склю чить слова : «соотв етств ов ать  требовани ям  

Г О С Т  6.37— 70».
П у н к т  5.6. Третий  абзац . И склю чить ссы лку: Г О С Т  24634— 81.
С тан дарт доп олн и ть  прилож ением  —  4:

(П р о д о л ж е н и е  см . с. 2 8 8 )
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(П р о д о л ж е н и е  и зм е н е н и я  к  Г О С Т  2 0 2 9 2 — 7 4 )  

П Р И Л О Ж Е Н И Е  4 
С п р а в о ч н о е

Соответствие требований С Т  С Э В  6167— 88 и 

СТ С Э В  6188— 88 требовани ям  Г О С Т  20292— 74

ГОСТ 20292-74 СТ СЭВ 6167—88 СТ СЭВ 6163-8S

Пункт Содержание
требований Пункт Содержанке

требований Пункт Содержание
требований

2 .1 4 Ш ирина отм е
ток  ш калы  и к р у 
гов ы х  рисок не 
д о лж н а  бы ть б о 
л е е  0,3 мм

2 .8 Д ели т ель н ы е  о т 
метки д олж н ы  
бы ть отчетливы ми, 
стойкими и иметь 
одинаковую  т о л 
щ ину, не превы 
ш аю щ ую  0,4 мм

2 .6 Д ели т ель н а я  о т 
м етка д о лж н а  
бы ть отчетливой , 
стойкой и им еть 
одинаковую  т о л 
щ ину, не п р евы 
ш аю щ ую  0,4 мм

(И У С  No 7  1989 г . )
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