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ИЗМЕНЕНИЕ J& I  ОСТ 2 6 - 0 1 —1 5 1 -8 2

"СОСУДЫ И Ж ИРАТЫ  СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ДЛЯ 
Ш СТОТНШ ЕРАТШ Ю ГО ГАЗО РАЗдаЖ И Я 
Т е х н и ч е с к и е  тр ебов а н и я ,, правила прием ки 
ж -м етод ы  испы таний*

Д ата в в е д е н и я  0 1 .0 1 ,8 8 г .

С т р .1 .  Cpoi| д е й с т в и я .  Дополнить-: "С р ок  д е й с т в и я  п р од л ен  
д о  0 1 .0 1 .9 3 ” .

В в од н ая  ч а с т ь .  Первый а б з а ц . П осл е  с л о в  "п р едн а зн ач ен н ы е  
д л я  р а б оты  в  н е ф тех и м и ч еск ой , неф теп ерерабаты ваю щ ей , г а з о в о й  
и  д р у г и х  о т р а сл я х  п р ом ы ш л ен н ости .. .  ”  т е к с т  и злоаш ть в  н ов ой  
р ед а к ц и и : " . . .  ж работаю щ и е о о  взры воопасн ы м и , агр есси в н ы м и  
и  нейтральны ми ср ед а м и  в  п р о ц е с с а х  н и з к о т е м п е р а т у р н о го  г а -  
з о р а з д е я е н и я  п о д  избы точн ы м  д авлен и ем  о т  1 0  д о  2 5  МПа ( о т  1 0 0  
д о  2 5 0  к г с / с м 2 ) и т е м п е р а т у р а х  о т  м и н ус 2 1 0  д о  плюс 3 0 0  °С , 
а  такж е при  д авлен и и  д о  1 0  МПа' (1 0 0  к г с / с ш ? )  и  т е м п е р а т у р а х  
о т  м и н ус 7 0  д о  минус 2 1 0  ° С ;  тр ети й  а б з а ц .  Зам енить с с ы л к у :
СТ СЭВ 2 8 9 -7 6  на ГОСТ 2 5 7 7 3 -8 3 .

Пункты 1 * 1 .8 ,  I . I . 2 4 ,  1 , 1 . 4 4 ,  1 . 7 . 1 3 ,  1 . 7 . 1 4 .  З ам ен и ть 
с с ы л к у : ГОСТ 6 0 3 2 -7 5  на ГОСТ 6 0 3 2 -8 4 .

П ункт I . I . I 4 *  З ам ен и ть  с сы л к у : ГОСТ 9 9 4 1 -7 2  на 9 9 4 1 -8 1 .
П ункт 1 . 2 . 4 .  З ам ен и ть  ссы л к у : ОСТ 2 6 -1 2 6 5 -7 5  и 

ОСТ 2 6 -1 2 6 7 -7 5  на ОСТ 2 6 - 2 0 9 1 - 8 1 ;  ОСТ 2 6 -4 6 7 -7 8  на 
ОСТ 2 6 -4 6 7 - 8 4 .

П ункт 1 . 2 . I I .  З ам ен и ть  о б о з н а ч е н и е : "  I>  g "  на " D  ” .
Б ун кт 1 . 2 . 1 2 .  Т абл и ц а 3 .  Заменить с л о в о  " б о л т а "  на 

" б о р т а " . ________________________________________ __________________ _ _ _ _ _ _ _
ГР %254G0/oi от  Ой 09,^7

экспертиза сооружений
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ИЗМЕНЕНИЕ № I ОСТ 2 6 -0 I - I 5 I -8 2 С . 2

1 .3 . 4 .  Заменить ссш гцу (два р а з а ) : СТ СЭВ 144 -75  
на ГОСТ 2 53 47 -8 2 .

1 .3 .1 8 »  Последний а бзац , Исключить слова "сварных ш вов". 

1 .3 Л 9 .  В последнем абзаце в  формуле заменить числовой  

коэффициент: 0 ,0 5  на 0 ,0 0 5 .
Пункт 1 .3 .4 1 »  Подрисудочный тек ст  заменить новым: 
а > тал | 20 ш ;  8 J. •
S -  толщина стен к и  корпуса или днища»

Пункт 1 .4 . 5 ,  Таблица I I »  Графа "Материалы". Первую 
строчку  дополнить словам и : пи сталь аустенитно-ф ерритного 
к л а сса " ; графа "Температура окружающего в о зд у х а ". Последние 
4 строки изложить в  новой редакции: "Ниже О °С дсГНЗО °С свар­
ка без  дополнительного п од огр ев а ".

Пункт 1 .5 . 9 .  Первый абзац . Исключить сл ова : "в  со о т в е т ­
ствии с  требованиями ГОСТ 8713-79  и ГОСТ 5264-80 , а в  случаях 
не предусмотренных стандартам и ".

Цуякт I .5 . I ( J .  Чертеж 18в , Дополнить подрисуночным те к с ­
том : "для зл ектропшаковой сварки

Чертеж 1 8 г . Дополнить подрисуночным тек стом : "для сварки 
с  подкладным кол ьц ом ".

Пункт 1 .5 .1 0 .  Таблица 12» В сн оск е  заменить числовое 
значение 1 :8  на 1 :3 .

Пункт 1 .6 . 2 .  Таблица 1 3 . Графа "Наименование с в о й с т в а " . 
Строка: "Ударная в я з к о с т ь " .  Заменить сл ова : "Ударная вя зк ость  
на "Минимальное значение ударной в я зк о сти "; "за ги б" на "изгиб 
примечание I  изложить в новой редакции:

" I .  Показатели механических свой ств  сварных соединений 
по пределу прочности и у гл у  изгиба должны определяться, как 
среднее арифметическое значение резул ьтатов испытаний отдель­
ных образц ов. Общий р езул ьтат  сч и та ется  неудовлетворительным, 
если х отя  бы один из образцов показал р езул ьтат , отличающий­
с я  от требований таблицы, в  сторону снижения временного с о ­
противления бол ее чем на 7 % и угла изгиба более чем на 10 %.

При испытании на ударную вя зк ость  резул ьтат сч и та ется  
неудовлетворительным, если хотя  бы один из образцов показал 
резул ьтат  ниже указан н ого  в  таблице";



OCT 2 6 - 0 I - I 5 I - 8 2 СеЗ

П р и м еч ан и е 3 .  П о сл е  с л о в  "п р и  у с л о в и и 0 д о п о л н и т ь : 51 с  о г ­
л а с и л  а в т о р а  п р о е к т а " ,  о с т а л ь н о е  и с к л ю ч и т ь *

П ун кт 1 * 7 . 6 .  Т а б л и ц а  1 4 .  Г р а ф а  "Т и п  о б р а з ц а "  В с т р о к е  
" р а с т я ж е н и е  п р и  т е м п е р а т у р е  2 0  ° С "  з а м е н и т ь  с л о в а  "ХШ и л и  Х 1У " 
на "ЖП; I1J  и ли  Х У " .. П ри м ечан и я  3  и  4 .  З а м е н и ть  с л о в а :  " з а ­
г и б "  н а  " и з г и б " .

П ун кт 1 . 7 . 1 7 .  Д оп ол н и ть  с л о в а м и : "н а  о д н о м  о б р а з ц е  о т  
к а ж д о г о  к о н т р о л ь н о г о  с о е д и н е н и я " .

П ункт 1 . 7 . 2 7 .  З а м ен и ть  с с ы л к и "  ОСТ 2 6 - 2 0 4 4 - 7 7  н а 
ОСТ 2 6 - 2 0 4 4 - 8 3 ;  ОСТ 2 6 - 8 9 6 - 8 0  н а  ОСТ 2 6 - 1 1 - 0 3 - 8 4 ;
ГОСТ 7 5 1 2 - 7 5  н а ГОСТ 7 5 1 2 - 8 2 ;  и ск л ю ч и т ь  с л о в а  " и  ОСТ 2 6 - 2 0 7 8 - 8 0 "

П ун кт 1 . 7 . 2 8 .  З ам ен и ть  с л о в а  "РТМ 2 6 - 2 2 0 - 7 5  и  
РТМ 2 6 - 2 3 0 - 7 6 "  н а  "ОСТ 2 6 - 2 0 7 9 - 8 0 " .

П ункт 1 . 7 . 3 0 .  И ск л ю ч и ть .
П ункт 1 , 7 . 3 1 ,  З а м ен и ть  с л о в о  " с о е д и н е н и и "  н а с л о в о  " ш в о в " .
П ункт 1 . 7 . 5 1 .  З а м ен и ть  с л о в а :  "Ц ЗЕ " н а  " п р е д п р и я т и я -и з г о ­

т о в и т е л я "  ,
П ун кт I . 8 . I .  П о сл е  с л о в  " ( н е з а в и с и м о  о т  и х  тол щ и н ы )"  д о ­

п о л н и т ь  с л о в а м и  " и  и х  э л е м е н т ы " .
Ц ун кт 1 . 8 . 3 .  В т о р о й  а б з а ц .  П о с л е  с л о в  "ш там пуем ы е ( в а л ь ­

ц у е м ы е )"  д о п о л н и т ь  с л о в а м и ; " в  г о р я ч у ю " .
П ун кт 1 .1 0 »  5 .  П осл ед н и й  а б з а ц  и з л о ж и т ь  в  н о в о й  р е д а к ц и и : 

"О к р а с к а  а п п а р а т а  я в л я е т с я  за щ и тн ой  н а  в р е м я  т р а н с п о р т и р о в а ­

н и я  и  х р а н е н и я " .
П ун кт I . I 0 . 6 .  З а м ен и ть  с л о в а :  " к р а с к о й  м а р к и  Б Т -1 7 7  п о  

ГОСТ 5 6 3 1 - 7 9  или л а к о м  П Ф -1 7 0 " н а  "л а к о м  Б Т -5 7 7  п о  
ГОСТ 5 6 3 1 - 7 9  или л а к о м  П Ф -170 п о  ГОСТ 1 5 9 0 7 - 7 0 " .

П рилож ение 2 .  Т а б л и ц а . Г р а ф ы :" Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я " ,  
"В иды  и сп ы та н и й  и  т р е б о в а н и я " .  З а м ен и ть  с с ы л к и : ГОСТ 1 0 6 0 -7 6  
н а  ГОСТ 1 0 6 0 - 8 3 ;  ГОСТ 9 9 4 1 -7 2  н а  ГОСТ 9 9 4 1 - 8 1 .

П е р е ч е н ь  д о к у м е н т о в ,  на к о т о р ы е  и м е е т с я  с сы л к а  в  н а ­
сто я щ е м  с т а н д а р т е *  З а м ен и ть  с с ы л к и : ГОСТ 1 0 6 0 - 7 6  на 
ГОСТ 1 0 6 0 - 8 3 ,  ГОСТ 7 5 1 2 - 7 5  н а  ГОСТ 7 5 1 2 - 8 2 ,  ГОСТ 9 9 4 1 -7 2  н а 
ГОСТ 9 9 4 1 - 8 1 ,0СТ’2 6 -4 6 7 -7 8  на ОСТ 2 6 - 4 6 7 - 8 4 ,  ОСТ 2 6 - 8 9 6 - 8 0  н а  
ОСТ 2 6 - 1 1 - 0 3 - 8 4 ,  РТМ 2 6 - 4 4 - 7 1  н а РТМ 2 6 - 4 4 - 8 2 ,  ТУ 1 4 - 1 - 1 2 1 1 - 7 5  
на ТУ I 4 - 1 —3 9 2 2 - 8 4 .



ОСТ 2 6 - 0 1 - 1 5 1 - 8 2 0 . 4

И скл ю чи ть  с с ы л к и : "ОСТ 2 6 - 9 3 2 - 8 1 .  С и стем а  р а з р а б о т к и . . 
“ СТ СЭВ 1 4 4 - 7 5 .  Е д и н а я  с и с т е м а  д о п у с к о в . . . " ,  "С Т СЭВ 2 8 9 - 7 6 .  

Т ех н и к а  б е з о п а с н о с т и . . . " ,  ОСТ 2 6 - 1 2 6 5 - 7 5  и  ОСТ 2 6 - 1 2 6 7 - 7 5 .  
Опоры с е д л о в ы е . . . " ,  "СНиП Ш -3 1 -7 8 . П равила п р о и з в о д с т в а  р а -

С сы л ку  "ГОСТ 6 0 3 2 - 7 5 .  С тали  и  с п л а в ы . . . "  и зл ож и ть  в  н о ­
в о й  р е д а ш ш и : ’Т О С Т  6 0 3 2 - 8 4 .  С тали  и сп л а в ы  к о р р о з и о н н о -  
с т о й к и е .  М етоды  о п р е д е л е н и я  с т о й к о с т и  п р о т и в  м е ж к р и с т а л я и т - 
н ой  к о р р о з и и " .

В в е с т и  с с ы л к и : "ГОСТ 2 5 3 4 7 - 8 2 .  ЕСДП. П оля д о п у с к о в  и 
р ек о м е н д у е м ы е  п о с а д к и " ,  "ГОСТ 2 5 7 7 3 - 8 3 .  С о с у д ы , р а ботаю щ и е 
п о д  д а в л е н и е м . П а с п о р т " .  ОСТ 2 6 - 2 0 9 1 - 8 1 .  Опоры г о р и з о н т а л ь н ы е  
с о с у д о в  и а п п а р а т о в .  К о н ст р у к ц и я , р а зм ер ы  и т е х н и ч е с к и е  т р е ­
б о в а н и я ." ,  "СНиП 3 . 0 5 . 0 5 - 8 4 . Т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е  ж

Р у к .т е м ы , в еду щ и й  к о н с т р у к т о р  _  К.В.Жахова

З а в .л а б о р а т о р и е й

З а в .о т д е л о м  И 4

В е д . к о н с т р у к т о р  ГТБ Г .Г .С м и р н о в
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СОГЛАСОВАНО

З а м е ст и т е л ь  н ачал у  ' 
У п равл ен и я  оборудз 
М инн еш техи м прош  (Ш ( * J? к 
письмом № 14-5/1Ж Ш 8-$>Ь&' ЗС 
СОГЛАСОВАНО * ‘
Главны й инж енер 
у п р а в л е н и я  М ингазпр
СОГЛАСОВАНО

. 8 7 ,
А .П .Т е м о ш н

В ол ь ск и й

СОГЛАСОВАНО / A J 'W -
I Директор ТкрШШшшфЩ 
СОГЛАСОВАНО
Главны й инж енер С у м е е м  ,.» 
МНПО и м .М .В .Ф р у н зе  
тел егр а м м ой  № 9112. от  0 ? „ 0 8  87 

СОГЛАСОВАНО , ,л г В :-л ‘
Д и р ек тор  И р к у т сш И х ш й й й ’-йа-— ; 

тел егр а м м ой  № 1 4 8 ?  о т ^ 0 8 .,8 7 „Г

З а х а р о в

. П. Лряднш

 ̂ рч ); i А.А.Воронко

Е.Р.ХИСШ ТУЛЕН

z;



ПОЖНИТЖ! НАЛ ЗАПИСКА

к  изм ен ен и ю  № I  ОСТ 2 6 - 0 I - I 5 I - 8 2  "С о су д ы  ж ап п ар а ты  ст а л ь н ы е  
сва р н ы е  д л я  н и з к о т е м п е р а т у р н о г о  г а з о р а з д е л е н и я .  Т е х н и ч е с к и е  

т р е б о в а н и я , п р а в и л а  п р и ем ки  и м етод ы  и сп ы та н и й "

I .  ОСНОВАНИЕ ДДЯ ВНЕСЕНИЯ ИЗМЕРЕНИЙ

План о т р а с л е в о й  с т а н д а р т и з а ц и и  п о  Минхиммащу на 1 9 8 7  г .

2* ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ВНЕСШАЯ ИЗМЕНЕНИЙ

П р од л ен и е с р о к а  д е й с т в и я  с т а н д а р т а .
В в од н а я  ч а с т ь .  И зм ен ен и е в н о с и т с я  п о  п р о с ь б е  з .а в о д а -и з ~  

г о т о в и т е л я  д л я  т о г о г ч т о б ы  о х в а т и т ь  т ех н и ч еск и м и  т р е б о в а н и я ­
ми з о н у  д а в л ен и и  ниже 1 0  МПа (1 0 0  и г с / с м ? )  д л я  а п п а р а ту р ы , 
работаю щ ей  в  д и а п а з о н е  т е м п е р а т у р  о т  м и н ус 2 1 0  д о  м и н у с  7 0  °С , 
н е  отраж ен н ую  в  т р е б о в а н и я х  д р у г и х  д ей ств ую щ и х  с т а н д а р т о в .

Пункты 1 . 2 . I I ,  1 . 2 . 1 2  и  I . 3 . I 9 :  и сп р а в л е н и е  о п е ч а т о к .
П ункт 1 . 3 . 4 1 :  за м ен а  п о д р и с у н о ч й о г о  т е к с т а  и з - з а  н е в е р н о ­

г о  н а п и са н и я .
П ункт 1 . 4 , 5 :  у т о ч н е н и е  н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ­

ции на с в а р к у  с т а л е й  а у с т е н и т н о г о  и а у с т е н и т н о -ф е р р и т н о г о  
к л а с с о в .

П ункт 1 . 5 , 1 0 :  д о п о л н я е т с я  п од р и сун очн ы м  т е к с т о м  д л я  
б о л е е  т о ч н о г о  т о л к о в а н и я  р и с у н к а ;  и сп р а в л ен и е  о п е ч а т к и  в  
т е к с т е .

П ункт 1 . 6 . 2 :  п р о и з в о д и т с я  б о л е е  т о ч н а я  ф ор м ул и р овк а  
т е к с т а .

П ункт 1 . 7 . 6 :  р а сш и р ен и е  т и п о в  о б р а з ц о в .
П ункты  1 . 3 . 1 8 ,  1 . 5 . 9 ,  1 . 7 . 1 7 ,  1 . 7 , 3 1 ,  1 . 7 . 5 1 ,  1 * 8 . 1 ,  

1 . 8 . 3 ,  I . I 0 . 5 :  в н о с и т с я  у т о ч н е н и е  в  т е к с т .
П ункт 1 . 7 . 3 0 :  и с к л ю ч а е т с я , т . к .  он  и м еет  ч а с т н о е  з н а ч е ­

ние и к а с а е т с я  лишь к о н т р о л я  к а ч е с т в а  замыкающих св а р н ы х  
ш вов в  а п п а р а т а х  с  виты ми т р у б а м и  и з  с т а л е й  а у с т е н и т н о г о  и 
а у с т е н и т н о -ф е р р и т н о г о  к л а с с о в ,  ч т о  и зл ож ен о в  
ОСТ 2 6 - 0 1 - 1 0 8 3 - 8 1  "А п п а р аты  теш гооб м ен я ы е  к о ж у х о т р у б ч а т ы е  
с  виты ми т р у б а м и ..  Общие т е х н и ч е с к и е  у сл ов и я *1.



П е р е ч е н ь  д о к у м е н т о в ,  на к о т о р ы е  т л е е т с я  с сы л к а  в  н а с ­
тоя щ ем  с т а н д а р т е :  и з м е н е н и е  в  п е р е ч е н ь  в н о с и т с я  в  с в я з и  е  
и з м е н е н и е м  с р о к а  д е й с т в и я ,  з а м е н о й  и  о т м е н о й  н е к о т о р ы х  
с т а н д а р т о в ,  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  и  и н с т р у к ц и й .

По т е к с т у  с т а н д а р т а  з а м е н я ю т с я  ссы л к и  на НТД в  с в я з и  с  
за м е н о й  и х  новыми*

3 .  ХАРАКТЕРИСТИКА ОБЪЕКТА СТАНДАРТИЗАЦИИ

С осу д ы  и  а п п а р а ты  с т а л ь н ы е  с в а р н ы е  и з  о д н о с л о й н о г о  л и с ­
т о в о г о  м а т е р и а л а , н а х о д я щ и е ся  в  у с л о в и я х  р а б о ч и х  т е м п е р а т у р  
о т  м и н у с  2 1 0  д о  пл ю с 3 0 0  ° С ,  р а б ота ю щ и е  п о д  и збы точн ы м  д а в л е ­
н и ем  о т  1 0  д о  2 5  МПа ( 1 0 0  д о  2 5 0  к г с / с м 2 ) ,  та к ж е  с о с у д ы  и 
а п п а р а т ы , р а б ота ю щ и е  п о д  и збы точ н ы м  д а в л е н и е м  ниж е 1 0  МПа 
( 1 0 0  к г  с / с м 2 ) п р и  р а б о ч е й  т е ш  е р а  т у р е  ср е д ы  о т  м и н у с  2 1 0  д о  

м и н у с  7 0  ° С .

4 .  НАУЧНО-ТЕХНИЧЕСКИЙ УРОВЕНЬ СТАНДАРТА

С осу д ы  и  а п п а р а ты  с т а л ь н ы е  св а р н ы е  д л я  н и з к о т е м п е р а т у р ­
н о г о  г а з о р а з д е л е н и я  п о  п о к а з а т е л я м  н а д е ж н о с т и , у д е л ь н о й  ма­
т е р и а л о е м к о с т и ,  со в р ем ен н ы м  т р е б о в а н и я м  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  
о т в е ч а ю т  з а д а ч е  с о з д а н и я  у с т а н о в о к  н и з к о т е м п е р а т у р н о г о  г а з о ­
р а з д е л е н и я  в  н е ф т е х и м и ч е с к о й , н е ф т е п е р е р а б а т ы в а ю щ е й , г а з о ­
в о й  и  д р у г и х  о т р а с л я х  п р ом ы ш л ен н ости  и с о о т в е т с т в у ю т  м и р ов ом у  
у р ов н ю *

5* ТЕХНИКО-ЭКОНОШЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ ОТ ВНЕСЕНИЯ 
И ЗМ Е Н И Л

При п р о д л е н и и  с р о к а  д е й с т в и я  с т а н д а р т а  ж в н е с е н и и  и з м е ­
н е н и я  т е х н и к о -э к о н о м и ч е с к а я  э ф ф е к т и в н о с т ь  остается н е и з м е н ­
н о й .
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10. ИСТОЧНИКИ ИНФОРМАЦИИ
ОСТ 2 6 - 2 9 1 - 7 9  ж т е х н и ч е с к а я  д о к у м е н т а ц и я  на а п п а р а т у р у  

н и з к о т е м п е р а т у р н о г о  г а з о р а з д е д е н и я *  р а з р а б о т а н н а я  ЛенНИИхим- 
машем.

/7:

З а м .д и р е к т о р а  п о  каучнЬ1г ■ 
р а б о т е

З а в . о т д е л о м  с т а н д а р т и з а ц :

В.Л.Садовский
Я 0К еБ абен ко

З а в .о т д е л о м  № 4
Х Н ,  Б ессон н ы й

Р у к .т е м ы , ведущ и й  к о н с т р у к т о р
К.В .ЗЕахова

Исподнетель
Н .и .Д о в га н ю к



6 .  ПРЕДПОЛАГАЕМЫЙ СРОК ВВЕДЕНИЯ ИЗМЕНЕНИЙ В 
ДЕЙСТВИЕ

В с в я з и  с  и с т е ч е н и е м  с р о к е  д е й с т в и я  с т а н д а р т а  0 1 „ 0 1 „ 8 8  
с р о к  в в е д е н и я  и з м е н е н и я  I  п р е д п о л а г а е т с я  0 1 ,0 1 ,8 8 *

7* ВЗАИМОСВЯЗЬ С ДРУГИМИ НОЕШТИШО-ТЕХНИПЕСКИМИ 
ДОКУМЕНТАМ

П е р е с м о т р  д а н н о г о  д о к у м е н т а  с в я з а н  с  и зм ен ен и я м и , в н е ­
сен н ы м и  в  р я д  с т а н д а р т о в , н а  к о т о р ы е  и м е е т с я  с сы л к а  в  

ОСТ 2 6 - 0 I - I 5 I - 8 2 .

8 ,  СВЕДЕНИЯ О РАССЫЛКЕ НА ОТЗЫВ

П р оек т  и з м е н е н и я  $  I  р а з о с т а н  на о т з ы в  в  следую щ ие, о р г а  

н и з а ц и и i
Минн еф т езш м п ром ;
М и н га зц р ом ;
Т е х н и ч е с к о е  у п р а в л е н и е  М и н хи ш аш а;
УкрБИИхиммаш;
С у м с к о е  МНПО и м .М .М .В .Ф р у н з е ;
И р к у т с к Ж й о м м а ш  „

9 .  СВЕДЕНИЯ О СОГЛАСОВАНИИ

П р о е к т  и з м е н е н и я -№ I  п од л еж и т  с о г л а с о в а н и ю  с  о р г а н и з а ­
ц и я м и , п е р еч и сл ен н ы м и  в  п . 8  н а с т о я щ е й  п о я с н и т е л ь н о й  з а п и с к и .



f - Д ^ ре кт о p '' У £р$ШИхи мм а ша 

З ^ Й П р я д к и н

АКТ ПРОВЕРКИ СТАНДАРТА

Н астоя щ и й  а к т  с о с т а в л е н  в  т о м ,ч т о  в  с о о т в е т с т в и и  с  
"П л ан ом  о т р а с л е в о й  с т а н д а р т и з а ц и и  п о  М инхиммащу на 1 9 8 7 г .  
п р о в е д е н а  п р о в е р к а  ОСТ 2 6 - O I - I 5 I - 8 2 "С о су д ы  и а п п а р а ты  с т а л ь ­
ны е св а р н ы е  д л я  н и з к о т е м п е р а т у р н о г о  г а з о р а з д е д е н и я *  Т е х н и ч е с к и е  

т р е б о в а н и я *  п р а в и л а  п р и ем к и  и м етод ы  и сп ы т а н и й ” .
У с т а н о в л е н о ,ч т о  п р о в е р е н н ы й  с т а н д а р т  с о о т в е т с т в у е т  

м и р о в о м у  у р о в н ю .
По с в о и м  п а р а м е т р а м  и п о к а з а т е л я м  с о с у д ы  и а п п а р а т ы  

с в а р н ы е  д л я  н и з к о т е м п е р а т у р н о г о  г а з о р а з д е л е н и я  п о  у к а з а н н о м у  
с т а н д а р т у  с о о т в е т с т в у ю т  о т е ч е с т в е н н ы м  и за р убеж н ы м  о б р а з ц а м . 
С т а н д а р т  п о д л е ж и т  д а л ь н е й ш е м у  п р и м ен ен и ю  с  в н е с е н и е м  и з м е ­
н е н и я  и п р о д л е н и е м  с р о к а  д е й с т в и я  д о  0 1 .  я н в а р я  1 9 9 3 г .
При в н е с е н и и  и з м е н е н и я  и п р о д л е н и и  с р о к а  д е й с т в и я  с т а н д а р т а  
т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и  а п п а р а т о в  о с т а ю т с я  

н еи зм ен н ы м и .
С о с т а в л е н  в  4 б Ц й з е Щ 1 ц р а х .

//>979 n-u роиз»

П р е д с е д а т е л ь  ко;

З а м д и р е к т о р а  ш 
н а у ч н о й  р а б о т е

Ч лен ы  к о м и с с и и :

СОГЛАСОВАНО

Г л а вн ы й  ивже| 
М НПОим.М .В. 
т е л е г р а м м о й  
о т  0 7 . 0 8 , 8 7

В . I .С а д о в с к и й

ТГ. И. Б а б е н к о
А .Н .Б е с с о н н ы й  

—  К .В .Ж а х о в а  

Н .П .Д о в га н ю к

А .А .В о р о н к о



б

УТВЕРЖДАЮ

1
?/

V*

ЗАКЛЮЧЕНИЕ О Н А У Ч Н О ^Т Е Ш Ш С К Ш ^О В Н Е  
ОСТ 2 6 - 0 I - I 5 I - 8 2

"С о су д ы  и ап параты  с т а л ь н ы е  сва р н ы е д л я  н и з к о т е м п е р а ­
т у р н о г о  г а з о р а з д а я е я и я .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я »  п р а ви л а

С т а н д а р т  у с т а н а в л и в а е т  п ол н ую  н ом ен к л а ту р у  т о е б о в а я и й  к  
м а те р и а л а м , и з г о т о в л е н и ю »  п р а ви л ам  к о н т р о л я  и  м е т о д а м  и спы тании  
с о с у д о в  и а п п а р а тов , д л я  н и з к о т е м п е р а т у р н о г о  г а з о р а з д е л е н и я *  

Т р е б о в а н и я  с т а н д а р т а  п о з в о л я ю т  о б е с п е ч и т ь  повы ш ение 
у р о в н я  к а ч е с т в а  с о с у д о в  и а п п а р а т о в  дл я  н и з к о т е м п е р а т у р н о г о  
г а  з о р а з  д е л е н и я  з а  с ч е т  п р и м ен ен и я  б о л е е  к а ч е с т в е н н ы х  м а т е р и ­
а л ов »  у ж е с т о ч е н и я  т р е б о в а н и й  к  в х о д н о м у  к о н т р о л ю , и з г о т о в л е ­
нию, п о о п е р а ц и о н н о м у  к о н т р о л ю , а такж е п рави л ам  при ем ки  и 
и сп ы та н и й .

С осу д ы  и ап п ар а ты , и з г о т о в л е н н ы е  п о  т р е б о в а н и я м  
ОСТ 2 6 - 0 I - 1 5 1 - 8 2 ,  с о о т в е т с т в у ю т  или п р е в о с х о д я т  сов р ем ен н ы е  
о т е ч е с т в е н н ы е  и и з в е ст н ы е  за р убеж н ы е о б р а зц ы .

при с же и методы испытаний"

СОГЛАСОВАНО

Главны й и нж енер С у м ск о г о  . 'З а м .д и р е к т о р а  ЛенНИЙхиммаша
е "чнои р а б о т е

Г 9 8 7 :,г

В «Л .С а д о в ск и й

// 1 9 8 7  г .
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Заместителю директора Лен1Шхи*1Шп 
т*Садовскому B JL
193167 г.Л енинград

У п Р А В Д F. Н И Е ОБО р УДОВ А Н И Я
1298.4*2, \Wuna, U-90. \.i. Си троп.РКиго, ‘М 
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3 0 .0 7 ,8 7  л, 14г5/_19»Ш а
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Управление оборудования Миннефтехимпрома СССР,рассмотрев
изменение N6 .1 к отраслевом у стандарту 2 6 -0 1 -1 5 Т-82 ^Сосуда 
и аппараты стальные еварные для низкотемпературного га а о - 
разделения. Технические требования, правила приемки и методы 
испытаний” , замечаний не имееет и соЬтасовы ает указанное
изменение.

Заместитель начальника Управления А,П*Тимошвд
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02 122605 ФАНТ

СУМ ВЕСНЫ 174141/9112 7/8=
ЛЕНИНГРАД ФАНТ'САДОВСКОМУ*
НАСТОЯЩЕЙ СОГЛАСОВЫВАЕМ ИЗМЕНЕНИЕ 1 ОСТ 
26-01-1 51 “ 82=

9112 ВЕСНА ГУЗИК-

в х о д .

V ^ а  г

02 122605 ФАНТС
02 17Ч1Ч1/1ВЕСН
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02 122605 ФАНТ 
02 231149 СОСУД

390
у  9 9  9 /  &

ИРКУТСКА 231149/1487 04.08.87= 
ЛЕНИНГРАД ФАНТ САДОВСКОМУ=

ПО.ИЗМЕНЕНИЮ HP 1 К ОТРАСЛЕВОМУ СТАНДАРТУ ОСТ 26^01-151-82 
МСОСУДЫ И АППАРАТЫ СТАЛЬНЫЕ СВАРНЫЕ ДЛЯ НИЗКОТЕМПЕРАТУРНОГО 

ГА ЗОРАЗДЕ ЛЕНИВ Т4К ТЕХНИ4ЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ ЗПТ ПРАВИЛА ПРИЕМКИ 
И МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ*’ ЗАМЕ4АНИЙ И ПРЕДЛОЖЕНИЙ НЕ ИМЕЕМ=

СОСУД КУЗНЕЦОВ-

02 231149 СОСУД 
02 1 22605 ФАНТ
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3X0126,г.Харьков.ул.Иаршла Конева, 
f 'P  14-04-

Начальотжу Г л а в н о го  тех н и ч е ск о го
управления
т .  З ахарову  0 3 » ,

13 3 8 3 3 & М осква , Й -П О ,

0  с о гл а со в а н и и  и у т в е р д а ш и  
изм енения I# I  Ш Г 2 & - 0 Ы 5 Х - 8 2

Направляю Вам н а  с о гл а со в а н и е  и п р ед ста в л ен и е  на 
утвер ж д ен и е И зменение I» I  ОСТ 2 6 - 0 I -X 5 I -8 2  ^ О осу да  й аппа­
р а т а  с-падьнве сварны е для н и зк отем п ер а тур н ого  г а з о р а з д е л е ­
н и я . Т ехн и чески е  т р е б о в а н и я , правила приемки и м етод а  
испы таний*» р а зр а б о та н н о е  в с о о т в е т с т в и и  с  планом о т р а сл е ­
в о й  ста н д ар ти за ц и и  н а  £ 9 8 7 г* ,р а з р а б о т ч и к  ЛенШ И хнш аш .

П риложение: Изменение В I  ОСТ 2 6 - 0 I - I 5 I - 8 2  -  3  папки,
в  том  ч и сл е  3  вт* изменения, п оя сгп та я ь н а я  
записка^
заклю чение о  н ау ч н о-тех н и ч еск ом  у р о в н е  « 2  e s s . ,  
согласую щ ие письм а -  3  с т р . .  
соп р о в о д и те л ь н о е  письм о в о  ВНЙИКИ*

д и р ек тор а  по 
научной  р а б о т е Б Л ‘. П ономаренко

Б оти ка  
2 3  9 0  56
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