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ИЗМЕНЕНИЕ * 2 
к техяичеким условиям

ТУ 38 103321-76
СМЕСИ РЕЗИНОВЫЕ НА ОСНОВЕ СИЛИКОНОВЫХ КАУЧУКОВ
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1 . Титульный л и с т . Срок дей стви я  технических услови й  

продлить до 0 1 .0 1 .1 9 9 1  г .

2 .  Лист 2 .  Основные надписи. Л и тер у  Б зам енить на 

ли тер у  А .

3 .  П .1 .3 .3 .  Таблица 3 .  Вместо "ТИ Р " за п и сать  

вм есто  "тем п ер атур а  хр уп к ости " зап и са ть  "температурный 

п р едел  х р уп к о сти ".

4 . П .1 .3 . 3 .  Таблица 3 .  Для см есей  марок 1 4 р -2 , 1 4 р -6 , 

1 4р -15 , 5р-129  ввести  п о к а за те ль  "т в е р д о с т ь  по Шору А  -  

не норм ируется , определение о б я з а т е л ь н о " .

5 . По 1 . 3 . 3 .  Таблица 3 .  Температурный п р ед ел  хруп кости . 

Заменить нориу д ля  смеси марки 14 р -2 : 62 на 58 ; д л я  14 р -6 : 

65 на 63; д л я  1 4р -15 : 65 на 63; д ля  5 р -129 : 60 на 58 ;

д ля  ИРП-1265 : 65 на 62 ; ИН1 И Ш -1 2 6 6 : 65 на 63 .

6 . П .1 .3 .3 .  Таблица 3 . Ввести примечание в редакции; 

Норма по показателю  "т в ер д о ст ь  по Шору А "  д ля  см есей

марок I4 p - 2 ,  I4p-*6 , 1 4 р -1 5 , 5р-129  у стан ав ли в ается  

к 0 1 .0 1 .1 9 8 8  г .

7 . П .1 .4 .  Исключить с л о в а  "режим вулканизации ла бор а тор 

ных о б р а зц о в ” .

8 .  П .1 .5 *  Заменить ссылки:

ГОСТ 10354-73 на ГОСТ 10354-82 ;

ГОСТ 5959-71 на ГОСТ 5959-80 .

9 . П .2 .2 .  Вместо с ло в  "по тем пературе хр уп к ости " запи

с а т ь  "п о  температурному п р ед елу  х р уп к о сти ".
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10 . П .2 .2 .  Второй а б за ц . П осле с ло в  "оди н  раз в к в ар тал" 

доп олнить словами "п о  отн оси тельн ой  остаточн ой  деформации 

д л я  марок ИИ1-1265, ИН1-1266, ИРП-1267 проводят периодиче

ские испытания 3 р а за  в м еся ц ", д а л е е  по т е к с т у .

11. П .3 .1 . 2 .  Первый абзац . П осле слов а  "усредняю т" запи

са ть  в редакции: "н а  в альц ах  ПД Лб 3 2 0 -— -  при за зор е
160 0

между валками (2 + 1 ) мм и тем пературе валков  не б о лее  40 С 

в  течение (4 + 1 ) ш н " .

Второй а б за ц . Исклю чить.

12. П .3 .1 .2 .  Лрполяить ф разой:

Время вылежки резиновой  смеси п осле  и зго то в лен и я  до  

за готов к и  стандартных образц ов  не менее 6 ч .

13. П .3 .2 . 1 .  Второй а б за ц . Вместо с лов  "1 0  м ин",

"2 0  мин", "3 0 -4 0  ° С "  за п и сать  " (1 0 + 1 ) мин", T 2 0 + I) м ин",

"н е  выше 40 ° С " .

14 . П .3 .2 .2 .  Вторая стадия  вулканизации . Первый, второй  

третий  абзацы излож ить в  новой редакции:

Вторая стадия  вулканизации производится  в воздушном 

тер м остате  б е з  принудительной циркуляции при тем пературе 

(2 0 0 + 5 ) ° С .  З а гр узк у  образц ов  производят в терм остат  с  тем 

пературой  не выше 50 ° С .  Пластинки подвешивают на  м еталли 

чески х  стерж нях на расстоянии не менее 20 вм д р у г  о т  д р у га , 

шайбы и цилиндры устанавливаю т на специальных подставках 

или помещают на противень с  отверстиям и о т  6 до 8 мм.

Время п остеп ен н ого  подъема температуры  терм остата  до  200 °С  

с о с т а в ля е т  Зч +  15 ш н .  Термостатирование обр азц ов  рези н  

марок ЙН1-1265, ИГП-1266, ИН1-1267 производится  при тем п е-

1 Изменение И 2 к  ТУ  38 103321-76
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ратуре (2 0 0 + 5 ) °С  в течение 6ч +  10 мин д ля  пласти н ,

2 4  ч +  30 мин д л я  шайб и цилиндров; обр азц ов  резин  марок 

I4 p - 2 ,  I 4 p - 6 ,  1 4 р -1 5 , 5р -129  в течение 6 ч  +  10 мин д ля  

п ласти н , шайб и цилиндров.

15. П .3 .2 .2 .  Примечания, " а  и б " .  Изложить в редакции: 

Примечание. Д оп ускается  терм остатирование обр азц ов

в тер м остатах  с  принудительной циркуляцией в о зд ух а  по режи

м у , как и в  тер м остатах  б е з  циркуляции в о зд у х а , при этом  

двер ку  терм остата  во время терм остатироваяия не откры вать.

16 . П .З .З о З . Вместо с лов  "тем пература хр уп к ости " запи

са т ь  "  тем пературного  п р ед ела  х р уп к о сти ".

17. П .3 .3 .5 .  Заменить ссы лку:

ГОСТ 13808-68 на ГОСТ 13808-79.

18 . П .5 .1 .  Исключить первую ф разу.

19 . П .5 .1 .  Третий аб зац  излож ить в редакции:

Гарантийный срок  хранения резиновы х см есей  -

6 месяцев со дня и зго т о в лен и я .

Технические у слов и я  проверены в 1985 г о д у ,  следующая 

проверка в 1990 г .
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