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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН ТК 95 «Инструмент»
2 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановление!* 

Госстандарта России от 10.03.93 № 70
Настоящий стандарт подготовлен методом прямого примене­

ния международного стандарта ИСО 2780—86 «Фрезы с повод­
ковым срезом. Взаимозаменяемые размеры с оправками. Метри­
ческая серия*

3 Введен впервые

(g) Издательство стандартов, 1993
Настоящий стандарт не может быть полностью или частотно воспроизведем, 

тиражирован и распространен без разрешение Госстандарта России
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го с у д а рс тв е н н ы й  с т а н д а рт  ро с с и й с к о й  ф ед е ра ц и и

ф р е зы  со ш п о н о чн ы м  пазом

Взаимозаменяемые размеры с опраянами

Milling cutters with tenon drive. Interchangeability 
dimensions with cutter arbors.

Дата ■■едения 1991—07—01

1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Настоящий стандарт устанавливает размеры для обеспечения 
взаимозаменяемости фрез со шпоночным пазом и посадочными 
местами их на оправках.

Стандарт устанавливает взаимозаменяемые размеры:
— фрез;
— посадочного места фрезы на оправке;
— стопорного винта.

Требования стандарта являются обязательными.

2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ

В настоящем стандарте использована ссылка на стандарт:
ГОСТ 9472—90. Крепление инструментов па оправке. Типы и 

размеры

3 ТРЕБОВАНИЯ

3.1 Общая схема расположения фрезы на оправке должна со­
ответствовать указанной на рисунке 1

Издание официальное
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f-фреаа; i -сгопсфимл ми*: 3-целтрврукида* аасть оправив 
Рисунок I

3.2 Основные размеры фрезы должны соответствовать указан­
ным на рисунке 2 и в таблице 1

Рисунок 2

Т а б л и ц а  1
мы

4
НТ Л 1'не боне* *е Оплее I

16 23 33 18
22 30 41 20
27 38 49 22
32 45 59 25
49 56 71 28
5 0 67 91 31

2
Размер опорного торца фрезы являете* рекомендуемым.
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3.3 Основные размеры посадочного места фрезы на оправке 
должны соответствовать указанным на рисунке 3 и в таблице 2

Таблица  2
им

лъх> dt.ив Солее Л
Л0
-1 не Солее

16 32 М8 17 22
22 40 .Ml О 19 28
27 48 MI2 21 32
32 58 М16 24 36
40 70 М20 27 45
50 90 М24 30 50

• Размеры г и посадочного места при креплении фрезы на цилиндрической 
оправке и торцовой шпонке — по ГОСТ 9472.

3.4 Основные размеры винта для крепления фрезы на оправ- 
кс должны соответствовать указанным на рисунке -1 и в таблице 3

-и

Рисунок 4
3
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Т я б л к и а  3
мм

лщ ч, Л.
и» ( м м

1,+30
Г,кс 0a-.tr

16 № 20 16 6
22 мк> 28 18 7
27 MI2 35 22 8
32 М1С 42 26 9
40 М20 52 30 10
50 М24 63 36 12

•  d  — номинальный диаметр оправки.

Форма головки винта — на усмотрение изготовителя
3.5 Основные размеры крепления инструмента на цилиндричес­

кой оправке и торцовой шпонке должны соответствовать указан­
ным в приложении А
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ А
Обязательное

Освоение взаимозаменяемые размеры крепления инструмента на 
цияпндрической опрапко и торцовой шпонке

фреза; 2—опрапка

Рисунок 5

On рам* ф р с-ч я #

J
0 *

Л
f ie  б е л е е а  | ь, п .

н е
б о л е е

ЛО­
ННИ.

п р е я .
егт к л .

16 8 5.0 0.6 8.4 5.6 1,0 0.6
22 10 5.6 10.4 6.3

1.2 +0,2
27 12 6.3 0.8 12.4 7.0 0,8
32 14 7.0 14.4 8.0 1.6
40 16 8.0 3.0

16.4 9.0 2.0 1.0 +0.3
50 18 9.0 18.4 10.0
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