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ГОСТ 12850.1—93

Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Госстандартом России

ВН ЕСЕН  Техническим секретариатом Межгосударственного Со­
вета по стандартизации, метрологии и сертификации

2 П РИ Н ЯТ  Межгосударственным Советом по стандартизации, 
метрологии и сертификации 21 октября 1993 г.

За принятие проголосовали:

Наименование государства Наименование национального 
органа по стандартизации

Республика Беларусь Бслстаидарт
Республика Кыргызстан Кыртызегаидпрт
Республика Молдова Молдовастанддрт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Талжикстаидарт
Туркменистан Туркмснглавгосинспскцпя

3 Постановлением Комитета Российской Федерации по стандар­
тизации, метрологии и сертификации от 02.06.94 г. N? 160 
межгосударственный стандарт ГОСТ 128.50.1— 93 введен в действие 
непосредственно в качестве государственного стандарта Российской 
Федерации с 01.01.95

4 ВЗАМ ЕН  ГОСТ 12850— 80 в части исполнения II

©  Издательство стандартов, 1995

Настоящий стандарт нс может быть полностью или частично 
воспроизведен, тиражирован и распространен на территории Россий­
ской Федерации в качестве официального издания без разрешения 
Госстандарта России 
II



УДК 621.886.113:006.354 Группа Г37

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Ш ТИФТЫ  ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ НАСЕЧЕННЫЕ 
С НАСЕЧКАМИ НА ВСЕЙ ДЛИНЕ И 

НАПРАВЛЯЮЩИМ КОНЦОМ

Технические условия

Grooved pins-Full-lengih 
parallel grooved wiih pilot. 

Spccific-olioiu

ГОСТ 
12850.1— 93 

(ИСО  8739-86)

OKII 16 8000

Дата введения 01.01.95

Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические насе­
ченные штифты с тремя цилиндрическими насечками на всей длине, 
расположенных на равном расстоянии друг от друга и направляющим 
концом, облегчающим монтаж, класса точности С  с номинальным 
диаметром J \ от 1,5 до 25 мм.

Дополнительные требования, отражающие потребности народного 
хозяйства, приведены в приложении 1.

Требования настоящего стандлрга являются обязательными.

I.РАЗМЕРЫ

1.1. Размеры штифтов должны соответствовать указанным на 
чертеже и в табл.1.

! Угол насечки 70” применяется только па 
штифтах, изготовленных из стали, указанной в 
табл. 2. Угол насечки может изменяться в 
зависимости от пластичности материала.

Ихтанис официальное

2-1503
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С.4 ГОСТ 1285аI —93

1.2. Теоретическая масса штифтов указана в приложении 2.

2. ПРИМЕНЕНИЕ

2.1. По краям насечек диаметр штифта d i превышает номиналь­
ный диаметр d \. Вследствие этого штифты, запрессованные в 
отверстие, равное номинальному диаметру d i, образуют прочное 
соединение.

2.2. Диаметр отверстия под насеченный штифт должен быть равен 
номинальному диаметру штифта d |. Поле допуска диаметра 
отверстия Н И .

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Штифты должны изготавливаться в соответствии с требованиями, 
указанными в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Материал Автоматная столь, твердость от 125 до 245 11V. 
Допускаются другие маге|»«алы по согласованию между 
потребителем и изготовителем

Насечки Конструкция насечек выбирается изготовителем
Окончательная
обработка
поверхности

Штифты поставляются без покрытия, смазанные для 
защиты и» коррозии или с покрытием по согласованию 
между потребителем и изготовителем
Рекомендуемые покрытия: окксное. сросфанюе или 
цинковое с хроматироеаиисм 1Ю ГОСТ 9.301, ГОСТ 9.303. 
Допускаются другое покрытия по согласованию между 
потребителем и изготовителем
Вес допуски относятся к размерам до нанесения покрытии.

Качество новсрхиосш Изделия должны быть одинаковыми но качеству без 
отклонений формы и дефектов.

Испытание на срез Испытание проводится по ГОСТ Г 50076.
Приемка Правила приемки по ГОСТ 17769

4. ОБОЗНАЧЕНИЕ

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  цилиндри­
ческого насеченного штифта с насечками на всей длине и 
направляющим концом с номинальным диаметром d\ =  6 мм и 
номинальной длиной / «= 50 мм, без покрытия:

Штифт 6 к 50 ГОСТ 12850.1—93 
То же, с химическим окисным покрытием, пропитанным маслом: 

Штифт 6 х 50 Хин. Оке. прм ГОСТ 12850.1—93



ГОСТ 12850.1-93 С.5

ПРИЛОЖ ЕНИЕ I 
Обязательное

Дополнительные требования. отражающие 
потребности народного хозяйства

I.  Штифты должны удовлетворял, всем требованиям ГОСТ 26862 и требованиям, 
(множенным в настоящем стандарте.

Дополнительные размеры штифтов указаны в табл-3-

Р а з м е р ы  я мм
Т а б л и ц а  3

d\ 1ИЗМИИ. 1.6
пред. откл. Ь9

С макс. 2.0
МИН. 1.0

а — 0.20
Минимальная двойная нагрузка на срез, к!! 1.86

помин.

1

М1П1. маке.

Диаметр описанной 
окружности насечек 

d i
♦0.05

0
6 5.75 6,25

1.70

8 7.75 8.25
10 9.75 10.25
12 11,5 12.5
14 13.5 14.5
16 15.5 16.5
18 17,5 18.5
20 19.5 20.5

2. Дополнительные длины штифтов должны выбираться из следующего ряда: 6, 
25. 36. МО. 120 мм.

3- Дополнительные типоразмеры штифтов: 2*6; 2,5*6; 2,5*8; 3*8; 5*12; 6*12-



С. 6 ГОСТ 12850.1—93

Г>4

■С

1 1  
•■а *

11

•

3
2
£

*
5

■а

6
|

х
9
«5
со
X

i
0  
X

1

•Гк

8
#
С
3
►
а

g

*ЯЖ

£

я
1 | 

10
0.

2 6401

q

Я
1

ч
С
О*'

о
чг-

'С

34
.7

0 3
f tго

ч
ГО 41

.0
0 

1

44
.2

0 8
ч

м 8
•С

осо О«о
ес

8
гч

я
«чгч

О
ГОгч

3
4  гч

S
я

о Г-*q
о©

3
о>‘

© 3
гч

3
го

3
4

3 8
•С

8 ©
•г
ОС

00
ОО
**‘О

3
<£>

О
г̂ #

3
г-

ог-̂
ос

о•*> 3
о>

8
о

© 8

■о
ог^
гч

о
го

S
го

8
Ч

5
V

г
V

3
»о

S
«о

3
«Л

я Я
vC

3 я
гч

3
гч"

3
N*

О
ГО

оЧ
ГО

ог-_
го

3
го

8
Ч

ого
Ч

S
ч

ч

0.
99

0 3 3го 3о
О
«■̂

ог-q
ог>-
гч

ог-го
14*

о
ч
гч

3т>
<ч

S
гч <ч’

го

0.
44

4

0.
56

0 1
о

о«ог-
о 0.

89
0

5
О я04 3го 3го 34

о«о«о
о
о

N о

о
го
О

О*
q
о

5
о

3«о
о

я•о
о

S
©

ог-Г;
О

г*ч
оО
о

Ч•чq
о 0.

96
0

i
ССг-о !

<4
40ч
О

*6
 го я

о 0.
30

0 
j

3го
о 0.

40
0

0.
44

0 34
о 0.

54
0 3

о 0,
62

0

0.
64

0 069 0 0.
74

0

О 1
о

' 
0.

13
0

0.
16

0

0.
19

2 гогчгч
о

Я
©'

00(N
О 0,

32
0

2
гоаео
о о

ГО
о

Г*
•С

о
8
© 0.

22
2 О

я
©■

эС
гч
о

I s:
-с ЭС о N О- © 2 я гч04 •г14 Я Я я 3



ГОСТ 12850.J— 93 С. 7

го
пгм Vго ееп •о

*?
«оГ'

'О
гмС“

04

гм

гм
ягм

'Г
О
я

Г'
Ы•с
ГМ

о
о*
а

0
1 32

7.
5 ас

О-гго

о о
аго

О
гмт 46

2.
0

«ог-
го
М5
"

•е
•в
"

'С
S

9 О
Я

•с
я

9
i

ГО
8

>с
Р

9
2

о
Б

'О O'
Г4ГМ

ГО

3

о
Г '

я

о

R

о.

50
.5

0 s
я

о

5
8
г-

8
00Г-

8
8

8
8

8
гмо

оч
9

9
об

8
ГМ

о
JГО

8<мм-
8
9*'ЧГ

8
8?

8
СО

8
О*'ао

9
Я !■го

8гмfO
8
я

8
2

9
t*f эо

- г

2
О
*л

8
N
«л

8
ГМо

S
8

8
Г '

О
v>

Я
8
Оч
Г -

3
3

8
O'*
ОС

8
Б

Ооо
8

О 8
Я

8
гмгм

о
с-*
*тсм

8
г *гм

8
8

8
Я

8
ГО

с

?
2
«о

8
2

3
?

$
к

8
v>
V>

S
о с
V»

8
ГМ**о

8
3

8
< *
ь

8
гм

о

8
ГО

Й
'Г

8
•о

8
г* ’

8
O '"

8
гм

8
Я

8
а

8
Г**гм

S
8

8
го

3
го*го

8
«ого

о
V>
Г-*
ГО

8
9

8
Г *

8
•е

8
00

8
О

о Й
гм

8
ГО

▼ 8
v i

О

-о
8
г**

8
V

2
* 0

8
О

2 8
«О

о
г*»

8
ос

8
в>’

3.
16

0 о
2
го

®
ГО

?
го

8
м г
V

8
<>
V

5
v>

8
'О

оэд
Г ; 1 ?

2
гм
гм

гм
г о

•л
fO

'С
ГО 8 •л

о
о
v ,,

V0
« о 8 S о 'О

г» 8 V i
ас 8 я 8 о 2



С.8 ГОСТ 12850.1-93

ИНФОРМАЦИОННЫ Е Д А Н Н Ы Е  

С С Ы Л О Ч Н Ы Е  Н О РМ АТИ ВН О -ТЕХН И ЧЕСКИ Е Д О К УМ ЕН Т Ы

Обозначение ИТД. на который 
дана ссылка

Номер пункта, 
приложения

ГОСТ 9.301-86 3
ГОСТ 9.303-84 3
ГОСТ 17769-83 3
ГОСТ 26862-86 Приложение 1
Ю С  Г 1* 50076-92 3
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