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М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

М У Ф Т Ы  У П Р У Г И Е  В Т У Л О Ч Н О -П А Л Ь Ц Е В Ы Е

П араметры  и рагмеры

Flexible couplings w ith rubber-bushed  sruds.
P aram eters and d im ensions

Д ата  ввелевия 1996—07—01

Настоящий стандарт распространяется на упругие втулочно-паль
цевые муфты обшемашиностроительного применения, предназна
ченные для соединения соосных валов при передаче крутящего 
момента от 6.3 до 16000 Н м и уменьшения динамических нагрузок, 
климатических исполнений У и Т, категорий I — 3 и климатических 
исполнений УХЛ и О, категории 4 по ГОСТ 15150.

Все требования настоящего стандарта являются обязательными.
1 Основные параметры, габаритные и присоединительные разме

ры муфт должны соответствовать указанным на рисунках 1. 2 и в 
таблице 1.

2 Пол у муфты должны изготавливаться следующих исполнений:
1 — с цилиндрическими отверстиями для длинных концов валов 

по ГОСТ 12080;
2 — с цилиндрическими отверстиями для коротких концов валов 

по ГОСТ 12080;
3 — с коническими отверстиями для длинных концов валов по 

ГОСТ 12081;
4 — с коническими отверстиями для коротких концов валов по 

ГОСТ 12081.
П р и м е ч а н и е  — Д опускается  уменьш ат!, лакн у  п осадочной  части  п олум уф т в 

соотпстствии с  ГО С Т  12080.

I lu a in i r  официальное

I
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Рисунок I

С  полум уф там н и сп ол н ен и й  3. 4 
О с 1 ЯЛЫ10С — см . с  п о л у м у ф и м и  исп олнени й  1. 2

/  -  |ш :г /и )ф |ж  2  -  m u u .  i -  и у к ж  г ш н и р и и ;  

4 —  н у л и  >иругж«

Р и сун ок  2



Т
а

б
л

и
ц

а
!

 
Р

а
 а

 м
е

р
ы

, 
м

м

ГО С Т  2 1 4 2 4 -9 3

a s
y j й

о
S
с-

R
о

£
О

2
О

Я
О

2 S S
Г-4

3
Г4

*
Г-Ч
а
" I

" . 5г <>
v ’

Г4 я
-о

й
ч>

8

и
V i 
з i<J s

i

й
Ъ
"1

ъ
р

i f
ь 3

Г1
о

"3
о

I s
У 9  я 0  
г  •

- *  о

s  =

г-'
2

Г-ч
Г4 «о

о «Л
о

Г-ч ".

i !  
-• = 

*  
ч

- 1 1 1 *0 Г| •о
Г-1

X"1

а-* — £ Я * й 3 $

«“4 1
о
N

«/*.
Г4

00
Л4

•о п
«г

00V.

-
о
Г-4 N

о
" .

О
-г

о
«Л

о
-Л

о
00

Ж 
,  с 

о  S

иО г. и F 
*  £ 
■а к

5

Т 1 I 1 S £ S п

".
-г

С* " .
•с

". т
сю 3 я

V .
ч>

« 1 3 SR $ 8 £ г п

-
".
•*

о
- f

"
'С

".
оо 00

■*
о

VI
N

V.
£

О

г-'
«/*.
Г*

о
о* 8 8 5

-
^  г: Г4

п
L

1 1 1 1 I 2; ■**
Г-4 1 1 о V.

1 00
" »

-

■=>2
•1
г

=• - Г4 t ■о •с сю 1 о
Г-4

Г-4
м 1

V.
Г|

00Г4 1
Г|
"1 1 'С

". 1

Нс
ми

-
Ш

11
Ч

М
11

у :
* *

".
>£

О V» о
й
*

Q
VI
Г4

о
г
га

3



П
ро

да
ж

 ж
ем

ие
 т

аб
ли

цы
 I

ГО СТ 2 1 4 2 4 -9 3

5  **■ V

й
i *

-о
$ ■5;

-с

V.
Г*.

О

Г»4

о
О
С1 •t

о
с-
Т*

Г-4
«Л

-т
«л
А

Г-4
Г-4
•Л

г-
-X
•X

о
о*

Г- О;

Г̂4

O'
о
сг-4

•Г".
•О
■X

X

а

X
г*. О

•Л
■с
f*#Г,

а

I Jв *

* 2
3

| 2

Ь
о

_ г
а  г 
* 3

»*v
о* о ’

е  4 7 ' й
s S . я •л

о
о
■с-

оV, се X

•35

-•  г
ж

-
<> •о Г*4

Г“-
м

•п S. S3 о
rv
о

«с
Л4
90

*г»
о

9Г,
о

-
о О

9 9

•5 
. S 

V %
и
t s
* 8

Я
5

-т
о* О •С

Г*4
X
Г-4

а
<ч

а £Г-| 8м

Г1
O' ог-« •О

Г4
X
Г4

- я
>С-
Я

•©
Я

X
й

О

* * 1
9 Я S

м
Я
44

^  X

**4
-t 1 1

Г-4
-г I X

t 1
•АуГ 1

i
*Г,

1
о
•С

■А,
-с-

о
г- 1

4Л
чО

о

-  в* 
■* =

"Ъ X
О
*•

«/•» оt чА
-•

«г-
*♦ i оST, 1 О

«г, •Г-! 1 •СЧГ, «**
с 1 1 С 1 '

С5

1 !  ZZ ч 
3

f j :
& *

Q
о
а

Q
о
8

*
о
£

О

8
О

О

в
г
N

4



О
ко

нч
ан

ие
 т

а&
ги

ци
 I

ГО С Т  2 1 4 2 4 -9 3

5 v■  V

й
i *

-f
V•о

С
О
•г

г--
о
■о
'О

</
t
/' '

♦О
о
о

Гх

f

о

S

с

R

X

Г|
го

| 
I4

0
.S

S
 

I

X
*ч
90
2

X
•У
Г-4

X
К
Я

•в
ггГ*4

ГГ,
V
Я

«с
t*
*

ГО
-о
й

/
г
"

а

и
В *

* |
3

6 v 
5  2

ь
о

ъ•'
о

;  8 5 з Л3
*
о '

«Л
о

|Г
О сГ

1 5

.  * V

: • !  S V
3 =

С<0
ГО

о
•о гы —

•3

; 1  
-■ г

ж

Т 40 а Й Г
/

Г-»
•О
го

о
г-

90
Огч

г
*»
'  *

-
о
ГО

40
£

оя Г
Л

- R о
м

я
гч

8

•S 
. 5V 3

П
t a
* 8

•*
Ч

*Г
«0
'Сгч

оГ-ь
п

ГЧ •о
■*г
ГО

90
-г

•о
•г*
t

г-> 2?
О

я
ГО

а
•*

Я
п-

90
>п

V.

о

Р4
4 0
И*<4

о
ьГЧ

ГЧ •г»
го

V,

'Г

•Г.
•З4
•*

-
00
S.

о
я

ГЧ

5
•г,
3?

90 •Г.

3

* * 5
Я
Г|

я
ГО 8*t 8

«Л

S  г
•1
г

1 «г. 1 «г
X 1 V*.

X 1 *о
V 1 1

ог-4 ОГ-4 о
го 1

о
40

^  Г
-  Т  

■* = и
г

1'
о
>5

о “
X 1 о

«5* 1 8 о
1 Я

•О.
1 -т 1 £

■ъ 5

«

1! 
“  а

!!:
О

8
О
Г|

с
£с

С

£
С
X

-

t

О
0
Г

1

Р
яд

 (
яв

л
яе

тс
я 

п
ре

дп
оч

ти
те

ль
ны

м
.



ГОСТ 21424-93

3 Полумуфты должны изготавливаться из чугуна марки СЧ20 
по ГОСТ 1412. Допускается изготовление полумуфт из других 
материалов с механическими свойствами не хуже, чем у чугуна 
марки СЧ20.

4 Антикоррозийные покрытия полумуфт в зависимости от усло
вий эксплуатации муфт -  по ГОСТ 9.301, ГОСТ 9.303 и ГОСТ 9.306.

5 Материал пальцев — сталь с механическими свойствами не 
хуже, чем у стали марки 45 по ГОСТ 1050.

6 Материал распорных втулок — сталь марки СтЗ по ГОСТ 380. 
Допускается изготовление втулок из неметаллических материалов, 
обеспечивающих необходимую механическую прочность.

7 Упругие втулки должны изготавливаться из резни со следующи
ми физико-механическими свойствами:

предел прочности при разрыве, МПа, не менее 8
относительное удлинение при разрыве, 
определяемое по ГОСТ 270. %, не менее 
относительное остаточное удлинение, 
определяемое по ГОСТ 270. %, не более 
твердость, определяемая по ГОСТ 263, 
условных единиц, в пределах 
истирание (по Грассели). м3/(Вт с), не более

300

24

60-75
2,8 х 10",0.

Общие технические требования на упругие втулки для муфт, 
предназначенных для эксплуатации в условиях тропического клима
та. должны соответствовать ГОСТ 15152.

Допускается замена упругих втулок набором колеи с наружным к 
внутренним диаметрами, равными диаметрам втулки.

8 Размеры шпоночных пазов и предельные отклонения — по 
ГОСТ 23360 для исполнений 1, 3 и ГОСТ 10748 для исполнений 
2, 4.

Ширина шпоночных пазов для полумуфт исполнений 3, 4 — по 
ГОСТ 12081.

9 Д опуски углов конусов отверстий — по 9 степени точности по 
ГОСТ 8908.

10 Допускается сочетание полумуфт разных исполнений с раз
личными диаметрами посадочных отверстий в пределах одного но
минального крутящего момента.

11 По заказу потребителя допускается посадочное отверстие в 
одной из полумуфт выполнять меньшего диаметра, установленного 
для других номинальных крутящих моментов.
6
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12 П р и м е р  у с л о в м о г о о б о з н а ч е н и я  упругой вту- 
лочно-пальцевой муфты с номинальным крутящим моментом 250 Н м, 
лиаметром посадочного отверстия J  = 40 мм, исполнения 1, климатичес
кого исполнения У и категории 3:

Муфт! упругая втулочио-пальцевая 250—40—1 УЗ ГОСТ 21424—93
То же с номинальным крутящим моментом 250 Н • м, одна из 

полумуфт диаметром il=  32 мм, исполнения 1, другая — диаметром 
d = 40 мм, исполнения 4, климатического исполнения Т и катего
рии 2:

Муфта упругая втмючпо-пальцевая 250—32—1—40—4 Т2 ГОСТ 
21424- 93

П р и м е ч а н и е  — В обозн ачен и и  муф ты  после значения ном и н ал ьн ого  крутя
щ его м ом ента указы ваю т обозн ачение п о л у м у ф ш  с  о 1верстням и  лля крепления 
пальцев.

Т



ГОСТ 21424—93

ИНФОРМАЦИОННЫ Е ДАН НЫ Е 

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обошдчеиис Н 14. iu  который шин ccu .nu Н ахер пунша

ГО СТ 9.301 —S6 4
ГО С Т  9.303—8-1 4
ГО СТ 9 .3 0 6 -  85 4
ГО С Т  2 6 3 -7 S 7
ГО С Т  2 7 0 -7 5 7
ГО СТ 3 8 0 -9 4 6
ГО СТ 1 0 5 0 - 8S 5
ГО С Т  1 4 1 2 -8 5 3
ГО СТ 8 9 0 8 -8 1 9
ГО С Т  1 0 7 4 8 -7 9 8
ГО С Т  1 2 0 8 0 -6 6 2
ГО СТ 1 2 0 8 1 -7 2 2. 8
ГО СТ 1 5 1 5 0 -6 9 В водная часть
ГО С Т  IS 1 S 2 -6 9 7
ГО СТ 2 3 3 6 0 -7 8

х
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УДК 621.825.7:006.354 МКС 21.060.60 Г15 ОКП417119

Ключевые слова: муфта упругая втулочно-пальцевая, параметр, 
размер
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