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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Испытания разрушающие сварных швов металлических материалов 

ИСПЫТАНИЕ НА УДАРНЫЙ ИЗГИБ

Расположение образца для испытаний, ориентация надреза и испытание

Destructive tests on welds in metallic materials. Impact tests. Test specimen location, notch orientation and examination

Дата введения — 2024— 12—01

1 Область применения
Настоящий стандарт устанавливает метод, применяемый при описании расположения образцов 

для испытаний и ориентации надреза, а также протоколов испытаний на ударный изгиб стыковых свар­
ных соединений.

Настоящий стандарт распространяется на испытания на ударный изгиб соединений металличе­
ских материалов всех видов продукции, изготовленных с применением любых процессов сварки плав­
лением и сварки давлением.

Настоящий стандарт применяется в дополнение к серии ИСО 148 и содержит обозначение образ­
ца для испытаний и дополнительные требования к протоколу испытаний.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты [для дати­

рованных ссылок применяют только указанное издание ссылочного стандарта, для недатированных — 
последнее издание (включая все изменения)]:

ISO 148-1, Metallic materials — Charpy pendulum impact test — Part 1: Test method (Металлические 
материалы. Испытание на ударный изгиб маятниковым копром по Шарпи. Часть 1. Метод испытания)

3 Термины и определения
В настоящем стандарте термины и определения отсутствуют.
ИСО и МЭК поддерживают терминологические базы данных для использования в стандартизации 

по следующим адресам:
- платформа онлайн-просмотра ИСО, доступная по адресу: http://www.iso.org/obp;
- Электропедия МЭК, доступная по адресу: http://www.electropedia.org/.

4 Принцип
Испытание на ударный изгиб должно соответствовать ИСО 148-1. Температуру испытания, распо­

ложение, тип и размер образца для испытаний, а также ориентацию надреза определяют соответству­
ющим стандартом на продукцию.

В дополнение к требованиям, изложенным в ИСО 148-1, разметку надреза допускается проводить 
по макрошлифам.

Издание официальное
1

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/postanovlenie/10/postanovlenie_gosstroya_rf_ot_23_07_2001_N_84_ob.html
https://meganorm.ru/Index2/1/4293778/4293778669.htm
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5 Методика обозначения
5.1 Буквенная система

Обозначение основано на системе букв, обозначающих тип, место расположения и ориентацию 
надреза, а также на системе цифр, обозначающих расстояние в миллиметрах от надреза до базовой 
линии RL. Методика обозначения приведена в таблицах 1 и 2. Образец для испытаний вырезают из 
сварного соединения таким образом, чтобы его продольная ось была перпендикулярной оси сварного 
шва.

5.2 Обозначение

Обозначение состоит из следующих символов:
- первый символ U: U-образный надрез по Шарпи,

V: V-образный надрез по Шарпи;

- второй символ W: надрез в металле сварного шва, базовой линией является центральная
линия сварного шва в месте расположения образца для испытаний,
И: надрез в зоне термического влияния; базовой линией является линия 
сплавления или линия соединения (надрез расположен в зоне термического 
влияния);

- третий символ S: надрез на поверхности образца, параллельной лицевой поверхности.

П р и м е ч а н и е  — Данная ориентация надреза эквивалентна обозначению «надрез 
на поверхности», применяемому при разрушающих механических испытаниях;

Т: надрез по толщине;

- четвертый символ а: расстояние от базовой линии до оси надреза (если надрез выполняют по
базовой линии, то а = 0, что указывают в обозначении);

- пятый символ Ь; расстояние от лицевой поверхности сварного соединения до ближайшей
поверхности образца (если поверхность образца является лицевой поверх­
ностью сварного соединения, то Ь = 0, что указывают в обозначении).

П р и м е ч а н и е  — При двухсторонней сварке V-образных, К-образных и аналогич­
ных сварных швов за лицевую сторону сварного шва принимают сторону с наиболь­
шей шириной сварного шва или сторону начала сварки.

5.3 Дополнительная информация

Если простого обозначения недостаточно для определения расположения или ориентации над­
реза, то предоставляют эскиз отбора образцов.

6 Примеры обозначений
Примеры обозначений приведены в таблицах 1 и 2 и на рисунке 1.

Т а б л и ц а  1 — Обозначение образцов с надрезом на поверхности, параллельной лицевой поверхности образца 
для испытаний (символ S)

2
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Окончание таблицы 1

Обозначение
Центр сварного шва

Изображение
Обозначение

Линия сплавления/соединения

Изображение

VWS alb 
(сварка плавле­

нием)

1 — базовая линия, t — размер образца в поперечном сечении.

Т а б л и ц а  2 — Обозначение образцов с надрезом на поверхности, перпендикулярной лицевой поверхности об­
разца для испытаний (символ Т)

3
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Размеры в миллиметрах

1 —  ось надреза; 2 —  основной металл; 3 —  зона термического влияния; 4 —  линия сплавления; 5 —  металл шва

Рисунок 1 — Типовые примеры обозначений

4

7 Испытание
Испытания образцов, приведенных в настоящем стандарте, проводят в соответствии с ИСО 148-1.
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8 Протокол испытания
Протокол испытания дополнительно к информации, приведенной в ИСО 148-1, должен содержать 

следующую информацию:
- ссылку на настоящий стандарт;
- обозначение образца для испытаний;
- вид и размеры выявленных дефектов, при наличии;
- эскиз, если требуется;
- иную информацию, если она установлена в стандартах на испытание и/или соглашением сто­

рон.
Пример типового протокола испытания приведен в приложении А.

5
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Приложение А 
(справочное)

Пример протокола испытания

№ :_________________________
В соответствии с предварительными 

техническими требованиями 
к процедуре сварки (pWPS):

В соответствии с

результат испытания:

Производитель:____

Цель испытания:___

Вид продукции:_____
Основной металл:__

Сварочный материал:

Т а б л и ц а  А.1 — Испытание на ударный изгиб в соответствии с ИСО 9016:2022

Образец
№ Обозначение

Размер Температура
испытания

Ударная
вязкость Примечание

мм °С Дж/см2 Место
разрушения3

Вид
разрушения3

Вид
и размер 
дефектов

а Если требуется.

Эксперт или экспертный орган: Утверждаю:

(ФИО, дата, подпись) (ФИО, дата, подпись)

6
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Приложение ДА 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных международных стандартов национальным стандартам

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочного 
международного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование соответствующего 
национального стандарта

ISO 148-1 ЮТ ГОСТ Р ИСО 148-1—2013 «Материалы металлические. 
Испытание на ударный изгиб на маятниковом копре по 
Шарли. Часть1. Метод испытания»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот­
ветствия стандарта:

- ЮТ — идентичный стандарт.

7
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