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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Автомобильные транспортные средства

ИЗДЕЛИЯ КРЕПЕЖНЫЕ.
БОЛТЫ ПРИВАРНЫЕ

Конструкция и размеры

Motor vehicles. Fasteners. Weld bolts. Design and dimensions

Дата введения —2024— 11—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на приварные болты для приварки к листовой стали тол­

щиной от 0,7 до 3,0 мм методом контактной сварки и устанавливает характеристики приварных болтов 
с метрической крупной резьбой от М4 до М8 включительно и метрической мелкой резьбой М10 * 1,25 
класса точности А.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 10702 Прокат сортовой из конструкционной нелегированной и легированной стали для хо­

лодной объемной штамповки. Общие технические условия
ГОСТ 16093 (ИСО 965-1:1998, ИСО 965-3:1998) Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба 

метрическая. Допуски. Посадки с зазором
ГОСТ 24705 (ИСО 724:1993) Основные нормы взаимозаменяемости. Резьба метрическая. Основ­

ные размеры
ГОСТ ISO 898-1 Механические свойства крепежных изделий из углеродистой и легированной ста­

ли. Часть 1. Болты, винты и шпильки установленных классов прочности с крупным и мелким шагом 
резьбы

ГОСТ ISO 3269 Изделия крепежные. Приемочный контроль
ГОСТ ISO 4759-1 Изделия крепежные. Допуски. Часть 1. Болты, винты, шпильки и гайки. Классы 

точности А, В и С
ГОСТ ISO 6157-3 Изделия крепежные. Дефекты поверхности. Часть 3. Болты, винты и шпильки 

специальные
ГОСТ ISO 8992 Изделия крепежные. Общие требования для болтов, винтов, шпилек и гаек
ГОСТ Р 59110 Автомобильные транспортные средства. Изделия крепежные. Сбеги и недорезы 

для метрической резьбы ИСО
ГОСТ Р ИСО 4753 Изделия крепежные. Концы деталей с наружной метрической резьбой

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агент­
ства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указа­
телю «Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам 
ежемесячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который

Издание официальное
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дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом ут­
верждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана 
датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение 
рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то поло­
жение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 Конструкция и размеры

Конструкция и размеры приварных болтов должны соответствовать указанным на рисунке 1 и в 
таблице 1. Форма приварных болтов может отличаться от изображенной на рисунке 1. При проектиро­
вании необходимо соблюдать только указанные размеры.

Обозначения величин указаны в [1].

а) С резьбой до головки б) С гладкой частью стержня

1) Конец с фаской (СН) — по ГОСТ Р ИСО 4753.
2) Неполная резьба и< 2Р
3) Скругление или фаска.
4) Размер х1 — по ГОСТ Р 59110.

Рисунок 1 — Приварной болт

Т а б л и ц а  1 — Размеры приварных болтов
Размеры в миллиметрах

Резьба d (6g) М4 М5 Мб М8 М10 х 1,25

h номинальный 2 2,5 2,5 3,5 3,5

не более 2,2 2,7 2,7 3,65 3,65

не менее 1,8 2,5 2,5 3,36 3,36

d2 номинальный 2,5 2,5 2,5 3,0 3,0

не более 2,8 2,8 2,8 3,3 3,3

D номинальный 12,0 13,0 14,0 17,0 19,0

не менее 11,3 12,3 13,3 16,3 18,16
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Окончание таблицы 1
Размеры в миллиметрах

Резьба d (6g) М4 М5 Мб М8 М10 х 1,25

b номинальный 1,0 1,0 1,0 1,3 1,3

не более 1,1 1,1 1,1 1,4 1,4

не менее 0,9 0,9 0,9 12 12

г не менее 0,1 0,1 0,15 0,15 0,15

lb номинальный 14 16 18 22 26

не более 15,4 17,6 20,0 24,5 28,5

не более 9,0 9,5 10,5 13,0 15,0

z не более 1,8 2 2,5 3,1 3,8

e номинальный 1,5 1,5 1,5 2,0 2,0

не более 1,7 1,7 1,7 2,2 2,2

не менее 1,3 1,3 1,3 1,8 1,8

da не более 4,3 5,3 6,4 8,4 10,5

d s не более 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00

не менее 3,82 4,82 5,82 7,78 9,78

1 не более 30,0 30,0 55 70,0 70,0

П р и м е ч а н и е  — Допускается изменять форму бобышек и их количество по согласованию между изгото­
вителем и заказчиком.

4 Технические требования
Технические требования к приварным болтам приведены в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 — Технические требования

Материал Углеродистая сталь с содержанием углерода не более 
0,25 %1) по ГОСТ 10702

Общие требования По ГОСТ ISO 8992

Резьба Класс допуска 6д по ГОСТ 16093, ГОСТ 24705

Механические свойства болтов Классы прочности2) 4.8, 5.8, 6.8, 8.8 по ГОСТ ISO 898-1

Предельные размеры, допуски формы и располо­
жения болтов

Класс точности А по ГОСТ ISO 4759-1

Исполнение поверхности — покрытие После изготовления

Состояние поверхности Предельные значения дефектов поверхности по 
ГОСТ ISO 6157-3

Приемочный контроль По ГОСТ ISO 3269
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Окончание таблицы 2

1) Например, 12Г1Р, 20Г2Р или аналогичные. В дополнение к максимально допустимому содержанию углеро­
да 0,25 % для обеспечения свариваемости рекомендуется максимальный углеродный эквивалент стали (CEV) 
не более 0,5 %.

. _ Mn Cr + Mo + V Cu + NiCEV = С +---- +---------------- +---------- .

2) Другие классы прочности — по согласованию сторон в соответствии с ГОСТ ISO 898-1.

5 Сопрягаемые размеры
Размеры сквозных отверстий и толщин листов приведены на рисунке 2 и в таблице 3.

I ______ ♦
777777/. / / / / / / л

си

До

, 64 ,

1) При указанной толщине листов сварка обеспечивается только для листов с максимальным содержанием 
углерода 0,15 %.

Рисунок 2 — Сквозные отверстия и толщины листов 

Т а б л и ц а  3 — Размеры сквозных отверстий и толщин листов
Размеры в миллиметрах

Резьба, с/1 М4 М5 Мб М8 м ю

d4
4 4+0,1 5,3+0,1 6,4+0’2 8,4+0’2 Ю ,5+0’2

S 0,7— 1,5

inт00о" 0 ,8— 1,75 1,2— 2,5 1,5— 3,0

6 Пример условного обозначения
Обозначение приварного болта с резьбой М8, номинальной длиной / = 35 мм и классом прочно­

сти 8.8:

Болт приварной ГОСТ Р 71343— 2024 — М8 х 35 — 8.8

4
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[1] ИСО 225:2010
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