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С Т А Н Д А Р Т

ГОСТ
12.4.134-83

ОКГ1 85 7100

Дата введения 01.07,85

Настоящий стандарт распространяется на мужские плащи, предназначенные в качестве спец­
одежды для рабочих, занятых в различных отраслях промышленности.

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ

1.1. Плащи (черт. 1) изготовляются трех типов: плащ, удлиненный плащ, укороченный плащ.
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1.2. Размеры плащей должны соответствовать росту и обхвату груди типовой фигуры человека, 
указанным в табл. 1 и 2.

Т аб л  и на  I Т а б л  и на  2
см

Рост 111ПОПОЙ фигуры  
человека Интервал роста человека

158, 164 1 5 5 .0 - 1 6 6 ,9
170 . 176 1 6 7 .0 - 1 7 8 ,9
182. 188 1 7 9 ,0 - 1 9 1 .0

см

Разм ер

Об.\вал г рул и типовой  
фигуры человека

Интервал обхиатл груди 
человека

8 8 . 92 8 6 . 0 - 9 3 . 9
9 6 . 100 9 4 .0 - 1 0 1 .9
104 . 108 1 0 2 .0 - 1 0 9 .9
112 . 116 1 1 0 .0 - 1 1 7 .9
120. 124 1 1 8 .0 - 1 2 6 .0

П р и  м с ч а н и е  к табл. I и 2. Плащи размеров меньше 88. 92 см по обхват)' груди и 158, 164 см по росту 
типовой фигуры человека и больше 120, 124 см по обхвату труди и 182. 188 см по росту типовой фигуры человека 
должны изготовляться по требованию потребителя.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
1.3. Измерения готовых плащей должны соответствовать указанным на черт. 2, 3 и в табл. 3.

Черт. 2 Черт. 3
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Т а б л и ц а  3
см

Номер
Н аименование места

Рост Обхват грули типовой фигуры человека Д оиус-
и л и  с ре - т и п о в о й каемос

П И Я н а измерения фигуры
HS. 92 9 6 . 100 1 0 4 , 108 112. 116 120. 124

О Т К Л О '

•iC pIC JC tf человека и с  нм с

/ Длина спинки:

плата 158. 164 1 1 3 .0 1 1 3 ,0 1 1 3 ,0 113 .0 113 .0
170 , 176 1 1 9 .0 119,0 119 .0 119 .0 119 .0
182 , 188 1 2 5 ,0 125 ,0 125 .0 125 .0 125 .0

удлиненного плаща 158 , 164 1 2 3 ,0 123,0 1 2 3 ,0 1 2 3 .0 1 2 3 .0
170. 176 129 ,0 1 2 9 .0 129 ,0 129 .0 129 .0 ±  1 ,0
182 , 188 135 ,0 135.0 135 ,0 135 .0 135 .0

укороченного плаща 158 . 164 8 7 ,0 8 7 ,0 8 7 .0 8 7 .0 8 7 .0
170. 176 9 3 .0 9 3 .0 9 3 .0 9 3 ,0 9 3 .0
182 . 188 9 9 .0 9 9 ,0 9 9 .0 9 9 .0 9 9 .0

2 Длина полочки от
уступа борта до низа па­
раллельно краю борта:

плата 158 . 164 105 .4 106.0 106 ,6 107 .2 107.8
170 . 176 111 .4 112.0 112 .6 113 .2 113.8
182. 188 117 ,4 118.0 118 .6 119 .2 119 .8

удлиненного плаща 158 , 164 1 1 5 .4 116,0 116 .6 117 .2 117.8
±  1 ,0170. 176 121 .4 1 2 2 .0 122 .6 123.2 123.8

182. 188 127 ,4 128 ,0 1 2 8 ,6 129 ,2 129,8

укороченной) плаща 158 . 164 7 9 .4 8 0 ,0 8 0 ,6 8 1 ,2 8 1 ,8
170, 176 8 5 .4 8 6 ,0 8 6 .6 8 7 .2 8 7 ,8
182, 188 9 1 .4 9 2 .0 9 2 .6 9 3 ,2 9 3 ,8

J Ширина полочки по
линии груди (ширина 
полузаноса 10,0 см) — 3 0 ,9 32,1 3 3 ,3 3 4 .5 3 5 .7 ± 0 . 5

4 Ширина плаща на 
уровне глубины ирои-
мы — 6 9 .0 7 3 .0 7 7 .0 8 1 .0 8 5 .0 ± 1.0

5 Ширина внизу (по 
левой части):

плата - 8 2 .0 8 6 ,0 9 0 .0 9 4 .0 9 8 ,0

удлиненного плаща - 8 4 .0 8 8 .0 9 2 .0 9 6 .0 1 0 0 ,0 ±  1 ,0

укороченного плата - 7 9 .0 8 3 .0 8 7 ,0 9 1 ,0 9 5 ,0

6 Длина рукава 158. 164 6 2 .0 6 2 ,0 6 2 .0 6 2 .0 6 2 .0
170 . 176 6 5 .0 6 5 .0 6 5 .0 6 5 ,0 6 5 .0 ±  1.0
182. 188 6 8 .0 6 8 .0 6 8 .0 6 8 ,0 6 8 ,0

7 Ширина рукава
вверху — 2 4 .5 2 6 ,0 27 ,5 2 9 .0 3 0 .5 ± 0 . 5

8 Ширина рукава
внизу — 17,4 18 .0 18.6 19,2 19 .8 ± 0 . 5

9 Длина воротника - 5 0 .0 5 2 ,0 5 4 .0 5 6 ,0 5 8 ,0 ± 0 , 5

Ю Длина кокетки
спинки посередине 158 . 164 2 5 .0 2 5 .0 2 5 .0 2 5 .0 2 5 .0

± 0 . 5
170. 176 2 6 .0 2 6 .0 2 6 .0 2 6 .0 2 6 .0
182 . 188 2 7 ,0 2 7 ,0 2 7 .0 2 7 .0 2 7 .0
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Продолжение таш. J
см

Номер  
изм ере­
ния мл 

чертеже

Наимсионлмие места 
измерения

Рост
типопои
фигуры

человека

Обхват 1 рули типовой фигуры человека Д опус-
кие мое
откло­
нениеHS. 92 96. 100 104, 108 112. 116 120. 124

и Д л и н а  ш л ипы :

плаш а 158. 164 3 0 .0 3 9 ,0 3 9 .0 3 9 .0 3 9 .0
170 , 176 4 0 .0 4 0 .0 4 0 .0 4 0 .0 4 0 ,0 ± 0 . 5
182 , 188 4 1 ,0 4 1 .0 4 1 .0 4 1 .0 4 1 .0

у д л и н е н н о г о  п л ащ а 158 , 164 4 9 .0 4 9 .0 4 9 .0 4 9 .0 4 9 ,0
170. 176 5 0 .0 5 0 .0 5 0 .0 5 0 .0 5 0 .0
182 , 188 5 1 .0 5 1 ,0 5 1 .0 5 1 ,0 5 1 .0

12 Д л и н а  к а п к и и о н а  п о
с р е д н е м у  ш в у — 5 5 ,0 5 6 .0 5 7 .0 5 8 .0 5 9 .0 ± 0 , 5

Примечая и я:
1. По требованию потребителя и по согласованию с ЦК профсоюза потребителя измерения плаща 

допускается изменять, кроме измерений /, 2, II.
2. При эксплуатации плащей в комплекте с утепленными изделиями рекомендуется использовать плащи 

больших размеров.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Плащи должны изготопляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта, 
техническим описанием на модель и образцом-эталоном, утвержденным в соответствии с 
ГОСТ 15.004.

2.2. Плащи должны изготовляться из материалов, указанных в табл. 4.

Т а б л  и ц а 4

Наименование материала
Маркировка плащей 

по защитным 
свойствам

Нормлгивно-техническам 
документлиня Назначение материала

1. Парусины полульняные про­
питанные Ns 5, 6 ПВ. СКПВ

Ву ГОСТ 15530 Для изготоатсния 
плащей

2. Парусина полульняная № 9 
СКПВ

в> ГОСТ 15530 То же

3. Тканье полиэфирным волок­
ном глалкокрашенаи с отделкой 
ВО-У арг. 3598

в, ГОСТ 11209 »►

4. Полотно плащевое и пала­
точное гладкокрашеное с отделкой

в, ГОСТ 7297 *

5. Ткань палаточная с водоупор­
ной отделкой арт. 3159

в> ТУ 17 РСФСР 45-9758 *

6. П олото  палаточно-плаще­
вое с водоупорной отделкой 
арг. 3181

В у
ТУ 17 УССР 11-24 »►

7. Полотно палаточное гладко­
крашеное с водоотталкивающей от­
делкой арт. 3176

By ТУ 17 РСФСР 60-9764

8. Ткань хлопкополиэфирнаи 
меланжевая «Горизонт» с отделкой 
КОМП арт. 3581

By ГОСТ 11209 *
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Продолжение таш. 4

Иаимеиоианис материала
Маркировки плашей 

по защитным 
свойствам

Нормативно-техническая
документации Назначение материала

9. Материалы прорезиненные 
одежные

В„ ту  17-21-617 Для изготовления 
плащей для работни­
ков связи и ИТС ГА

10. Материалы прорезиненные 
плащевые спецназначснии

к ТУ 17-21-617 Для изготовления ко­
кеток. рукавов, ворот­
ников и капюшона в 
плащах для геологов

11. Винил искожа-Т одежная во­
достойкая «Шторм»

к ТУ 17-21-114 Для изготовления 
штормовых плашей

12. Винил не кожа-Т одежная 
штормовая

к ТУ 17-21-369 Для изготовления 
плашей для береговых 
рабочих

13. Ткань прорезиненная 8—3? к ТУ 38.105911 Д ш  изготовлении 
плащей для плав-сос­
тава

14. Ткань прорезиненная 
566-Л ГН-2

к ТУ 38.1051057 Д ш  изготовления 
плашей для рыбаков

15. Двунитка хлоикоиолизфир- 
ная суровая аппретированная 
арт. 6704. 6705. 6706

РСТ 17 РСФСР 588 Д ш  изготовления 
подкладки кокетки, 
подкладки полочки и 
спинки в плащах для 
рыбаков

16. Двунитка суровая аппрети­
рованная арт. 6867

— ТУ 17 РСФСР 
6 7 -9 2 -4 9

То же

17. Бязь гладкокрашеная

“

ГОСТ 29298
ТУ 17 РСФСР 60-10724

Д ш  подкладки ко­
кетки в плащах для 
геологов

18. Нитки хлопчатобумажные 
швейные:

Rk 68.6 леке (30/6)
Кн 50,0 тскс — 68,6 тскс (40/3), 

(30/6). (30/3)

ГОСТ 6309 Для изготовления 
плащей, кроме пла­
щей для рыбаков

Д ш  пришивания 
пуговиц и обмезына­
ция петель и срезов

19. Нитки армированные 
швейные

Rh 45.0 тскс (44ЛХ-1).

ОСТ 17-921 Д ш  изготовления 
плащей, кроме пла­
щей для рыбаков

Rh 69.5 тскс (65ЛХ)

20. Нитки капроновые швейные 
Rh 50.0 тскс (50К)

- ТУ 17 РСФСР 62-10645 
и ТУ 17-1371

Для изготовтешш 
плащей

21. Нитки лавсановые швейные __ ОСТ 17-257 То же
Rh 62.0 тскс (55Л), 
Rh 95.0 тскс (90Л)

22. Тесьма хлопчатобумажная 
шириной 10.0—15,0 мм

ОСТ 17-582 Д ш  стягивания 
капюшона по лицево­
му вырезу

23. Пуговины пластмассовые 
или металлические диаметром:

— ОСТ 17-699 Для застегивания 
плашей

20-25  мм
14-17 мм Д ш  застегивания 

капюшона
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Продолжение таш. 4

Н аи м ен ован и е материала
М аркировки  плащ ей 

по защ итны м  
свойствам

11ормл ш вш >'техническом  
докум ентация Н азн ачен ие материала

24. Пуговицы металлические 
или пластмассовые форменные

— ОСТ 17-805 Для застегивания 
плащей

25. Блочки металлические диа­
метром 3,0—4.0 мм

— ОСТ 17-192 Для вентиляцион­
ных отверстий

26. Лента прорезиненная 1018 ТУ 38.105408 Для герметизации 
швов в платах для 
рыбаков

27. Клеи резиновый № 3125 и 
3126

— ТУ 38.105994 Для приклеивания 
ленты

28. Клей №4508 - ТУ 38.105480 То же

29. Бензин-растворитель для ре­
зиновой промышленности

— ТУ 38.401-67-108 Для растворения 
клея

30. Тальк молотый для произ­
водства резиновых изделий и плас­
тических масс

ГОСТ 19729 Для припудрива­
ния герметизирован­
ных швов

Примечания:
1. По согласованию изготовителя с потребителем и ЦК профсоюза потребителя допускается применять 

другие материалы, фурнитуру и в том числе ткани различного волокнистого состава и с покрытием по качеству 
не ниже указанных в табл. 4.

2. Фу рнитура, применяемая при изготовлении плащей, должна быть устойчива к химической чистке.

2.1. 2.2. (Измененная редакция, Изм. №  I).
2.3. В н е ш н и й  вид
2.3.1. Плащ со смещенной бортовой застежкой на пуговииы, отложным воротником, внешни­

ми боковыми накладными карманами с клапанами, пристегивающимся капюшоном.
Спинка со швом посередине и шлицей, с накладной отлетной кокеткой, переходящей на 

полочки в виде наплечников.
Капюшон по лицевому вырезу стягивается тесьмой.
Рукава двухшовные, под рукавами вентиляционные отверстия для воздухообмена.
В платах размеров свыше 104, 108 см по обхвату груди и 182 см по росту типовой фигуры 

человека допускаются конструктивные решения для улучшения посадки изделия на фигуре человека.
2.3.2. В зависимости от условий производства и по согласованию изготовителя с потребителем 

плащи допускается изготовлять (см. приложение 1):
с различной формой воротника и лацканов или без них; 
с кокетками различных видов, формы и размеров или без них; 
с различным креплением кокеток к плащам; 
с застежками различных видов и расположением;
с карманами и клапанами различных видов, формы, размеров, количества и местами располо­

жения или без них;
с подкладками различных видов и размеров, из различных материалов: 
с усилительными и защитными накладками;
с вентиляционными отверстиями различных видов и местом расположения; 
с капюшонами различных размеров, вилов, форм и конструкций или без них; 
с рукавами различной конструкции;
с различными конструктивными элементами для регулирования по обхвату талии, низу рука­

вов, лицевому вырезу капюшона:
со шлицами различных видов и различным местом расположения в плащах всех типов или 

без них;
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без боковых швов;
с ветрозащитным или герметизирующим клапаном;
с петлями на обеих полочках в плащах со смешенной бортовой застежкой; 
с различными отделками.
2.4. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я  к и з г о т о в л е н и ю
2.4.1. Классификация и виды стежков, строчек и швов, применяемых для изготовления пла­

щей, -  по ГОСТ 12807.
Требования к стежкам, строчкам и швам — по ГОСТ 29122.
2.4.2. Определение сортности плащей — по ГОСТ 12.4.031.
2.4.3. Допуски при раскрое — в соответствии с требованиями промышленной технологии 

обработки спецодежды.
2.4.4. Соединение срезов плащей выполняют швом «взамок», запошивочным, стачным, на- 

строчным или накладным швами.
Стачной шов при соединении плечевых срезов в плащах без кокетки, локтевых швов рукавов, 

втачивании рукавов и накладной шов выполняют двумя строчками.
2.4.5. Открытые срезы в плащах обметывают или окантовывают (кроме изделий из материалов 

с покрытием).
Низ изделия и рукавов обрабатывают швом вподгибку с закрытым или открытым срезом.
По краю деталей прокладывают отделочную строчку.
2.4.6. Накладные детали настрачивают накладным швом с закрытым срезом двумя строч­

ками.
2.4.7. По требованию потребителя швы в изделиях из прорезиненных тканей и материалов с 

покрытием могут быть герметизированы.
Швы в плащах для рыбаков должны быть проклеены.
2.4.8. Иод пуговицы и блочки вентиляционных отверстий ставят усилители различных кон­

струкций из различных материалов.
2.4.9. Нижние края кокетки прикрепляют к спинке — посередине и в углах, к полочке — в 

углах.
2.4.10. При обработке лицевого выреза капюшона вкладывают тесьму длиной 95—100 см, 

закрепляя ее над средним швом.
2.4.11. Петли обметывают в следующих местах:
на левом борте — не менее четырех петель на расстоянии 2,0—2,5 см от края и 2,5—3,0 см от 

уступа борта;
на капюшоне по линии горловины не менее трех петель на расстоянии 1.0 см от края.
2.4.12. Пуговицы пришивают соответственно расположению петель.
2.4.13. При изготовлении плащей допускаются: 
спинка целая;
верхний воротник из двух частей; 
рукава с надставками;
перемещение боковых швов изделия и швов рукавов; 
кокетка со швом; 
клинья внизу боковых швов; 
цельновыкроенные подборта;
верхний воротник цельновыкроенный с нижним воротником; 
воротник одинарный в изделиях из жестких тканей;
обтачки карманов, кокетки и капюшона, стойка воротника, усилители вентиляционных от­

верстий — из других материалов;
одна строчка — при настрачивании накладных деталей с последующей герметизацией 

швов.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

3.1. Правила приемки плащей — по ГОСТ 23948.
3.2. Методы контроля качества — по ГОСТ 4103.
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4. МАРКИРОВКА. УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

4.1. Маркировка плащей — по ГОСТ 12.4.115 и ГОСТ 10581, упаковка, хранение и транспор­
тирование — по ГОСТ 10581.

(Измененная редакция, Итм. № I).
4.2. Маркировка и упаковка плащей, изготовляемых по госзаказу. — по ГОСТ 19159.
4.3. К плащам должна быть приложена памятка-инструкция по уходу во время эксплуатации.

5. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

5.1. Химическая чистка изделий — по ГОСТ 12.4.169.
5.2. Стирка изделий — согласно приложению 2.

Разд. 5. (Введен дополнительно, Изм. № 1).

ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Рекомендуемое



ГОСТ 1 2 .4 .1 3 4 -8 3  С. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Рекомендуемое

Памятка-инструкция по уходу за плащами

1. Плати, изготовленные из пленочных прорезиненных материалов, рекомендуется промывать теплой 
водой.

2. Плащи, изготовленные изльняных, полульняных и смешанных тканей, допускается стирать в растворе, 
содержащем 5 г/дм3 универсального моюшего препарата при температуре 40 °С в стиральной машине в течение 
10 мин с последующей промывкой.

3. Спецодежду высушивают на воздухе или в воздушной сушилке при температуре 80 С.
4. Глажение изделий производят утюгом или гладильным прессом при температуре 120‘С.
(Ввслсно дополнительно. Изм. №  1).
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ИНФОРМАЦИОНIIЫ Е ДАН Н ЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством .Ю1Кой промышленности СССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР но 
стандартам от 15.12.83 № 5968

3. ВЗАМЕН ГОСТ 19361-74

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

О бозначени е Н Т Д . на которы й 
дан а ссы лка Н ом ер  пункта

О бозначение Н Т Д , н а  которы й дана 
ссы л ка Н ом ер  пункта

Г О С Т  1 2 .4 .0 3 1 — 84 2 .4 .2 О С Т  1 7 - 8 0 5 - 8 8 2 .2
Г О С Т  1 2 .4 .1 1 5 - 8 2 4.1 О С Т  1 7 - 9 2 1 - 8 8 2 .2
Г О С Т  1 2 .4 .1 6 9 - 8 5 5.1 Р С Т  17 Р С Ф С Р  5 8 8 - 8 4 2 .2
Г О С Т  1 5 .0 0 4 —88 2.1 Т У  3 8 . 4 0 1 - 6 7 - 1 0 8 - 9 2 2.2
Г О С Т  4 1 0 3 - 8 2 3 .2 Т У  3 8 .1 0 5 4 0 8 - 7 7 2 .2
Г О С Т  6 3 0 9 - 9 3 2 .2 Т У  3 8 .1 0 5 4 8 0 - 7 6 2 .2
Г О С Т  7 2 9 7 - 9 0 2 .2 Т У  3 8 .1 0 5 9 1 1 - 8 5 2 .2
Г О С Т  1 0 5 8 1 -9 1 4.1 Т У  3 8 .1 0 5 9 9 4 - 8 6 2.2
Г О С Т  1 1 2 0 9 - 8 5 2 .2 Т У  3 8 .1 0 5 1 0 5 7 - 8 8 2 .2
Г О С Т  1 2 8 0 7 - 8 8 2 .4 .1 Т У  17 Р С Ф С Р  4 5 - 9 7 5 8 - 8 7 2 .2
Г О С Т  1 5 5 3 0 - 9 3 2 .2 Т У  17 Р С Ф С Р  6 0 - 9 7 6 4 - 8 0 2 .2
Г О С Т  1 9 1 5 9 - 8 5 4 .2 Т У  17 Р С Ф С Р  6 0 - 1 0 7 2 4 - 8 4 2 .2
Г О С Т  1 9 7 2 9 - 7 4 2.2 Т У  1 7 - 2 1 - 1 1 4 - 8 8 2 .2
Г О С Т  2 3 9 4 8 - 8 0 3.1 Т У  1 7 - 2 1 - 3 6 9 - 8 0 2 .2
Г О С Т  2 9 1 2 2 - 9 1 2.4.1 Т У  1 7 - 2 1 - 6 1 7 - 8 8 2 .2
Г О С Т  2 9 2 9 8 - 9 2 2.2 Т У  1 7 - 1 3 7 1 - 8 4 2 .2
О С Т  1 7 - 1 9 2 - 7 8 2 .2 Т У  17 Р С Ф С Р  6 7 - 9 2 - 4 9 - 8 5 2.2
О С Т  1 7 - 2 5 7 - 8 4 2.2 Т У  17 Р С Ф С Р  6 2 — 1 0 6 4 5 —S3 2 .2
О С Т  1 7 - 5 8 2 - 8 7 2 .2 Т У  17 У С С Р  1 1 - 2 4 - 8 8 2 .2
О С Т  1 7 - 6 9 9 - 8 8 2 .2

5. Ограничение срока действия снято по протоколу № 4—93 Межгосударственного Совета но сган- 
даргизацин. метрологии и сертификации (ИУС 4—94)

6. ИЗДАНИЕ (сентябрь 2002 г.) с Изменением № 1, утвержденным в декабре 1989 г. (ИУС 3—90)

Р едакгор Л .В . Коретпикова 
Т е хн и чески й  редактор  О.И. Власова  

К орректор  В. С. Червах 
К ом пью терная перетки И.А. Налейкыпой

И м .  л и ц . №  1)2354 от 14.07.2000. С д ан о  в н аб ор  0S.0S.2002. Н одтш еано и печать 17.10.2002. Уел. н е ч л . 1.40. У ч .-иад .л . 1.15.
Т и раж  14S зк». С  7797. Зак. 903.
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