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года) информационном указателе «Национальные стандарты», а официальный текст изменений 
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(EN 10264-2:2012)

Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

Проволока стальная и изделия из нее 

ПРОВОЛОКА СТАЛЬНАЯ КАНАТНАЯ

Проволока холоднотянутая из нелегированной стали для канатов общего назначения

Steel wire and products thereof. Steel wire for ropes. Cold drawn non alloy steel wire for ropes for general applications

Дата введения — 2019—01—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на холоднотянутую проволоку из нелегированной стали, 

используемую для изготовления:
- канатов общего назначения и канатов для подъемников.
Настоящий стандарт не распространяется на стальную проволоку, взятую из готовых канатов.
Настоящий стандарт на холоднотянутую проволоку из нелегированной стали, используемую для 

изготовления канатов общего назначения, устанавливает:
- допуски на размеры:
- механические характеристики;
- требования к химическому составу стали для изготовления стальной проволоки:
- условия применения покрытий на проволоке.
Наряду с требованиями, установленными в настоящем стандарте, следует также руководство­

ваться требованиями, установленными в ГОСТ Р 58132 (EN 10264-1).

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие национальные стан­

дарты:
ГОСТ Р 58078—2018 (EN 10244-2:2009) Проволока стальная и изделия из нее. Покрытия из цвет­

ных металлов на стальной проволоке. Покрытия из цинка и цинковых сплавов
ГОСТ Р 58132—2018 (EN 10264-1:2012) Проволока стальная и изделия из нее. Проволока сталь­

ная канатная. Общие требования

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «На­
циональные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесяч­
ного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, 
на который дана недатированная ссылха, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта 
с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана дати­
рованная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения 
(принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная 
ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется 
применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затраговающей эту ссылку.

Издание официальное
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3 Обозначение продукции
В основу обозначения канатной проволоки круглого сечения, входящей в область применения на­

стоящего стандарта, положены номинальный диаметр (d), вид поверхности и уровень временного со­
противления. Используются следующие буквенные обозначения окончательной обработки поверхности:

- U — (без покрытия) для светлой проволоки;
- А или В — для проволоки с покрытием из цинка или цинкового сплава, в зависимости от класса 

покрытия.
В отличие от цинкового покрытия в обозначение покрытия из сплава добавляют в скобках обо­

значение сплава «Zn/AI».

Примеры условны х обозначений
1 Проволока стальная канатная общего назначения номинальным диаметром 1,5 мм. с поверхно­

ст ью  без покрыт ия (U), уровень временного сопротивления 1770 МПа.
Проволока стальная канатная ГОСТ Р 58133—2018— 1,5— U— 1770
2 Проволока стальная канатная общего назначения номинальным диаметром 2,5 мм, с цинковым  

покрыт ием класса А. уровень временного сопротивления 1370 МПа.

Проволока стальная канатная ГОСТ Р 58133—2018— 2.5—А— 1370
3 Проволока стальная канатная общего назначения номинальным диаметром 1,8 мм, с покрыт и­

ем из цинкового сплава (Zn/AI) класса В. уровень временного сопротивления 1770 МПа.
Проволока стальная канатная ГОСТ Р 58133—2018— 1.8—В (Zn/AI)— 1770

4 Общие требования к производству
Проволоку холоднотянутую производят из катанки*.
Конечная проволочная продукция не должна иметь поверхностных и внутренних дефектов, пре­

пятствующих ее использованию.
Если предусмотрено стандартом на продукцию, холоднотянутую проволоку поставляют с покры­

тием из цинка или из цинкового сплава Zn95/AI5. Если не установлено иное, для цинкового покрытия ис­
пользуют цинк со степенью чистоты 99.95 %**. Другие составы цинковых сплавов для покрытий должны 
быть согласованы между заинтересованными сторонами.

П р и м е ч а н и е  —  По требованию заказчика качество цинка или цинкового сплава для покрытия должно 
быть подтверждено производителем материала. Вследствие взаимодействия материала основы и материала по­
крытия. происходящего в процессе нанесения покрытия, состав покрытия на проволоке отличается от состава 
материала в ванне с расплавом.

5 Характеристики проволоки

5.1 Временное сопротивление

Значения уровней временного сопротивления должны соответствовать, приведенным в таблице 1. 
Дополнительные значения временного сопротивления могут быть согласованы между поставщи­

ком и заказчиком при оформлении заказа. Связанные с этим другие свойства могут быть согласованы 
заинтересованными сторонами.

Т а б л и ц а  1 — Уровни врвлюнного сопротивления и диапазоны значений номинального диаметра

Уровень временного 
сопротивления. М Па ^

Диапазон значении номинального диаметра, мм

Проволока светлая и с покрытием 2* ■ ■ Класс В Проволока с покрытием 2' — Класс Л

Класс В Цинк или сплав 2п95'А15 -  Класс Л

1 180 ОТ 0.20 ДО 1.80 —

1 370 от 0,20 до 7.00 от 0.70 до 7,00

2

* См. (1). )2). (3). 
См. (4)
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Окончание таблицы 1

Уровень временного 
сопротивления М Па

Диапазон значений номинального диаметра, мм

Проволока светлая и с покрытием 2* — Класс В Проволока с покрытием 2| — Класс А

Класс В Цинк или сплав 2п95.(А15 -  Класс А

1 570 от 0.20 до 7.00 ОТ 0.70 ДО 7.00

1 770 от 0.20 до 6.00 от 0.70 до 6.20

1 960 от 0.20 до 5,00 от 0.70 до 4.20

2 160 от 0.20 до 4.00 —

’ ) 1 МПа = 1 Н/мм2.
2> «С покрытием» означает покрытие из цинка или сплава Zn95/AI5.

5.2 Требования к характеристикам проволоки

Требования к характеристикам проволоки приведены в таблице 2.
При необходимости и по согласованию между поставщиком и заказчиком при оформлении заказа 

требования могут быть распространены и на проволоку, не входящую в таблицу 1. Соответствующие 
характеристики такой проволоки согласовывают между заказчиком и поставщиком.

3
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6 Методы испытания

6.1 Общие положения

Характеристики, установленные в таблице 2. определяют в соответствии с нормативными доку­
ментами* с учетом следующих дополнений.

6.2 Измерение диаметра

Диамотр измеряют с помощью микрометра, причем диаметры более 0.50 мм измеряют с мини­
мальной точностью 0.01 мм. а диаметры 0.50 мм и менее — с минимальной точностью 0,001 мм.

6.3 Испытание на растяжение

Испытание на растяжение проводят согласно ГОСТ Р 58132 (EN 10264-1).

6.4 Испытание на знакопеременный изгиб

Испытание на знакопеременный изгиб проводят, изгибая проволоку вокруг сердечника с радиусом 
закругления /?*, значение которого установлено в таблице 2.

6.5 Испытание на скручивание

Проводят испытание на скручивание*, число скручиваний установлено в таблице 2.
Для испытания рекомендуется использовать образец проволоки длиной 100с/. Расстояние между 

зажимами не должно превышать 500 мм.
Если невозможно соблюсти указанную длину образца, длина может быть изменена по усмотре­

нию производителя. В этом случае минимальное число скручиваний, которое должна выдерживать про­
волока. пропорционально изменяют по отношению к числу скручиваний, приведенному в таблице 2 для 
образца проволоки длиной 100с/ или 500 мм (для проволоки диаметром более 5 мм).

6.6 Испытание покрытия из цинка или сплава Zn95/AI5

Массу покрытия определяют в соответствии с ГОСТ Р 58078 (EN 10244-2). Проводят испытание 
навивкой покрытий из цинка или сплава Zn95/AI5\

* См. /5/
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Приложение ДА 
(справочное)

ГОСТ Р 58133—2018

Сведения о соответствии ссылочных национальных стандартов европейским стандартам, 
использованным в качестве ссылочных в примененном европейском стандарте

Т а б л и ц а  ДА.1

Обозначение ссылочного 
национального стандарта

Степень
соответствия Обозначение и наименование ссылочною европейскою стандарта

ГОСТ Р 58078—2018 
(EN 10244-2:2009)

MOD EN 10244-2:2009 «Проволока стальная и проволочная продукция. 
Покрытия цветным металлом на стальной проволоке. Часть 2. По­
крытия из цинка и цинковых сплавов»

ГОСТ Р 58132—2018 
(EN 10254-1:2012)

MOD EN 10264-1:2012 «Проволока стальная и проволочная продукция. 
Проволока стальная канатная. Часть 1. Общие требования»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот­
ветствия стандартов:

- MOD — модифицированные стандарты.
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