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Введение

Установленные в стандарте термины расположены в систематизированном порядке, отражаю­
щем систему понятий в области изделий, полученных методом аддитивных технологических процессов.

Для каждого понятия установлен один стандартизованный термин.
Некоторые термины сопровождены краткими формами, представленными словосочетанием 

и/или аббревиатурой, которые следует применять в случаях, исключающих возможность их различного 
толкования. Стандартизованные термины набраны полужирным шрифтом, их краткие формы, а также 
синонимичные понятия — светлым.

Краткие формы, представленные словосочетанием, а также синонимичные понятия приведены в 
круглых скобках после стандартизованного термина.

Приведенные определения можно при необходимости изменить, вводя в них производные при­
знаки. раскрывая значения используемых в них терминов, указывая объекты, входящие в объем опре­
деляемого понятия. Изменения не должны нарушать объем и содержание понятий, определенных в 
настоящем стандарте.

Если часть термина взята в квадратные скобки («[ ]»), это означает, что выделенные слова могут 
заменить либо все предшествующие слова в термине, либо некоторые из них.
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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ИЗДЕЛИЯ. ПОЛУЧЕННЫЕ МЕТОДОМ АДДИТИВНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

Термины и определения

Additive manufacturing products. Terms and definitions

Дата введ ения —  2018— 06—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает применяемые в науке, технике и производстве термины и 
определения понятий изделий, полученных методом аддитивных технологических процессов. При про­
изводстве данного вида изделий используют аддитивный принцип изготовления, т.в. создают физиче­
ский объект по электронной геометрической модели путем добавления материала, как правило, слой 
за слоем, в отличие от вычитающего (субтрактивного) производства (механической обработки) и тради­
ционного формообразующего производства (литья, штамповки).

Термины, установленные настоящим стандартом, рекомендуются для применения в документа­
ции всех видов, научно-технической, учебной и справочной литературе.

Установленные определения можно, при необходимости, изменять по форме изложения, не до­
пуская нарушения границ понятий.

2 Термины и определения

В настоящем стандарте применены следующие термины с соответствующими определениями:

2.1 Термины и определения понятий, относящихся к изделиям, полученным методом
аддитивных технологических процессов

2 . 1.1 _________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

изделие [полученное методом аддитивных технологических процессов]: Продукт, при про­
изводстве которого основным (или единственным) способом его получения является аддитивный 
технологический процесс (аддитивное производство).

[ГОСТ Р 57558—2017. статья 2.1.2]

2.1.2 прототип [полученный методом аддитивных технологических процессов]: Вид изде­
лия. получаемый одношаговым (одноэтапным) или многошаговым (многоэтапным) процессом и являю­
щийся опытным образцом или рабочей моделью, который служит для предварительной оценки харак­
теристик. дизайна или свойств изделия.

2.1.3 концептуальный прототип [полученный методом аддитивных технологических про­
цессов]: Вид прототипа, получаемый одношаговым (одноэтапным) или многошаговым (многоэтапным) 
процессом и являющийся опытным образцом, который служит для предварительной оценки концепции 
проектируемого изделия.

2.1.4 геометрический прототип [полученный методом аддитивных технологических про­
цессов]: Вид прототипа, получаемый одношаговым (одноэтапным) или многошаговым (многоэтапным) 
процессом и являющийся опытным образцом, который служит для утверждения габаритов, формы и 
эргономики проектируемого изделия.

2.1.5 функциональный прототип [полученный методом аддитивных технологических про­
цессов]: Вид прототипа, получаемый одношаговым (одноэтапным) или многошаговым (многоэтапным)

Издание оф ициальное
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процессом и являющийся опытным образцом, который служит для предварительной оценки конструк­
тивно-функциональных характеристик проектируемого изделия. Габариты и форма функционального 
прототипа могут отличаться от геометрического прототипа.

2.1.6 технический прототип [полученный методом аддитивных технологических процес­
сов): Вид прототипа, получаемый одношаговым (одноэтапным) или многошаговым (многоэтапным) 
процессом и являющийся опытным образцом, который служит для предсерийного утверждения про­
ектируемого изделия.

2.1.7 деталь [полученная методом аддитивных технологических процессов): Вид изделия, 
изготовленного из однородного по наименованию и марке материала (или нескольких таких материа­
лов одновременно), получаемый одношаговым (одноэтапным) процессом или многошаговым (много­
этапным) процессом, удовлетворяющий требованиям нормативной и конструкторской документации.

2.1.8 деталь-демонстратор [полученная методом аддитивных технологических процес­
сов): Вид изделия, изготовленного из однородного по наименованию и марке материала (или несколь­
ких таких материалов одновременно), получаемый одношаговым (одноэтапным) процессом или мно­
гошаговым (многоэтапным) процессом, обладающий требуемым комплексом свойств при отсутствии 
нормативной и конструкторской документации.

2.1.9 деталь вспомогательного производства [полученная методом аддитивных техноло­
гических процессов): Вид изделия, изготовленного из однородного по наименованию и марке матери­
ала (или нескольких таких материалов одновременно), получаемый одношаговым (одноэтапным) про­
цессом или многошаговым (многоэтапным) процессом, обладающий требуемым комплексом свойств, 
который служит для технического сопровождения основного производства.

П р и м е ч а н и е  —  Например, изготовление оснастки и выжигаемых моделей для литья деталей.

2.1.10 заготовка [полученная методом аддитивных технологических процессов): Вид изде­
лия, изготовленного из однородного по наименованию и марке материала (или нескольких таких ма­
териалов одновременно), получаемый многошаговым (многоэтапным) процессом с необходимостью 
последующей пост-обработки.

2.1.11 объединенная сборочная единица [полученная методом аддитивных технологиче­
ских процессов); (ОСЕ): Вид изделия, представляющего собой сборочную единицу, составные части 
которой соединяются в единое целое с возможностью наличия элементов пространственно-кинемати­
ческого взаимодействия в процессе его получения аддитивным технологическим процессом, причем 
процесс может быть как одноэтапным, так и многоэтапным.

2.1.12 бионическое изделие (бионическая конструкция или бионическая деталь) [получен­
ное методом аддитивных технологических процессов): Вид изделия, получаемый многошаговым 
(многоэтапным) процессом и спроектированный с применением бионического дизайна.

2.1.13 топологически оптимизированное изделие (топологически оптимизированная кон­
струкция или топологически оптимизированная деталь) [полученноо методом аддитивных тех­
нологических процессов): Вид изделия, получаемый многошаговым (многоэтапным) процессом и 
спроектированный с применением топологической оптимизации и генеративного дизайна.

2.1.14

производственная партия изделий (производственная партия): Набор деталей, изготовлен­
ных из одного сырья, из одной серии деталей, с использованием системы аддитивного производства 
и постобработки (при необходимости), по единому производственному техническому заданию.

[ГОСТ Р 57558—2017, статья 2.3.12]

2.1.15

серия изделий: Все изделия, произведенные в одном цикле построения или нескольких по­
следовательных циклах построения с использованием сырья из одной партии и одинаковых условий 
технологического процесса.

[ГОСТ Р 57558—2017, статья 2.3.19)

2.1.16 бионичоский дизайн: Подход к проектированию изделий, заключающийся во внесении 
изменений в габариты и форму конструкции или детали с созданием новых границ объема тела и уда­
лением существующих, с целью придания формы, схожей с формируемыми в природе сложнопро­
фильными поверхностями.
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2.1.17 топологическая оптимизация: Процесс при проектировании изделий, заключающийся во 
внесении изменений в конструкцию или деталь с созданием новых границ объема тела и удалением 
существующих, с целью ее оптимизации по критериям минимизации массы, максимальной жесткости и 
спектру собственных частот, при сохранении предоставляемых к нему прочностных требований.

2.1.18 генеративный дизайн: Подход к проектированию изделий, заключающийся во внесении 
изменений в конструкцию или деталь, с заменой сплошного материала на повторяющиеся в объеме 
простейшие элементы любой формы, с целью снижения массы изделия при условии сохранения пре­
доставляемых к нему прочностных требований.

2.2 Термины и определения понятий, относящихся к последующей обработке изделий,
полученных методом аддитивных технологических процессов

2.2.1 пост-обработка: Комплекс операций по обработке изделия для придания ему необходимых 
свойств, входящий в многошаговый (многоэтапный) процесс.

П р и м е ч а н и е  —  При необходимости в пост-обработку могут вводиться дополнительные операции по­
мимо указанных в данном стандарте для придания определенных свойств изделию.

2.2.2 удаление структур поддержек: Операция пост-обработки, заключающаяся в механиче­
ском. химическом или ручном удалении структур поддерживающих элементов, использующихся для 
построения изделия.

П р и м е ч а н и е  —  Способ удаления структур поддержек выбирается в зависимости от материала или гео­
метрии изделия.

2.2.3 очистка поверхности изделия (очистка поверхности): Операция пост-обработки, заклю­
чающаяся в удалении с поверхности изделия материала, неиспользованного в процессе его получения 
аддитивным технологическим процессом.
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