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Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ДВУТАВРЫ СТАЛЬНЫЕ ГОРЯЧЕКАТАНЫЕ 
С ПАРАЛЛЕЛЬНЫМИ ГРАНЯМИ ПОЛОК

Технические условия

Hot-roiled steel I-beams with parallel edges of flanges. Specifications

Дата введения — 2018—05—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на стальные горячекатаные двутавровые профили с па­
раллельными гранями полок (далее — двутавры) из нелегированной и легированной стали, предназна­
ченные для стальных строительных конструкций со сварными и болтовыми соединениями.

Двутавровые профили могут быть использованы для любых видов строительных конструкций (ба­
лок. колонн, элементов ферм, элементов вертикальных и горизонтальных связей), а также для зданий 
и сооружений любого уровня ответственности (в соответствии с терминологией и при условии соблю­
дения положений [1]) и любого назначения.

Примеры способов стыковки двутавров приведены в приложении А.
Двутавровые профили, изготовляемые по настоящему стандарту, допускается использовать по 

другому назначению.

2 Нормативные ссы лки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 535 Прокат сортовой и фасонный из стали углеродистой обыкновенного качества. Общие 

технические условия
ГОСТ 1497 (ИСО 6892—84) Металлы. Методы испытаний на растяжение
ГОСТ 7502 Рулетки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 7564— 97 Прокат. Общие правила отбора проб, заготовок и образцов для механических и 

технологических испытаний
ГОСТ 7565 (ИСО 377-2—89) Чугун, сталь и сплавы. Метод отбора проб для определения химиче­

ского состава
ГОСТ 7566 Металлопродукция. Правила приемки, маркировка, упаковка, транспортирование и 

хранение
ГОСТ 9454 Металлы. Метод испытания на ударный изгиб при пониженных, комнатной и повы­

шенных температурах
ГОСТ 12344 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения углерода
ГОСТ 12345 (ИСО 671—82. ИСО 4935—89) Стали легированные и высоколегированные. Методы 

определения серы
ГОСТ 12346 (ИСО 439—82. ИСО 4829-1—86) Стали легированные и высоколегированные. Мето­

ды определения кремния
ГОСТ 12347 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения фосфора
ГОСТ 12348 (ИСО 629—82) Стали легированные и высоколегированные. Методы определения 

марганца
ГОСТ 12350 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения хрома

Издание официальное
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ГОСТ 12351 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения ванадия 
ГОСТ 12352 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения никеля 
ГОСТ 12355 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения меди 
ГОСТ 12356 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения титана 
ГОСТ 12357 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения алюминия 
ГОСТ 12359 (ИСО 4945—77) Стали углеродистые, легированные и высоколегированные. Методы 

определения азота
ГОСТ 12361 Стали легированные и высоколегированные. Методы определения ниобия 
ГОСТ 14019 (ИСО 7438:1985) Материалы металлические. Метод испытания на изгиб 
ГОСТ 17745 Стали и сплавы. Методы определения газов
ГОСТ 19281—2014 Прокат повышенной прочности. Общие технические условия 
ГОСТ 21014 Прокат черных металлов. Термины и определения дефектов поверхности 
ГОСТ 22536.0—87 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Общие требования к методам 

анализа
ГОСТ 22536.1—88 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения общего 

углерода и графита
ГОСТ 22536.2 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения серы 
ГОСТ 22536.3 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения фосфора 
ГОСТ 22536.4 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения кремния 
ГОСТ 22536.5 (ИСО 629—82) Сталь углеродистая и чугун нелегироваиный. Методы определения 

марганца
ГОСТ 22536.6 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения мышьяка 
ГОСТ 22536.7 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения хрома 
ГОСТ 22536.8 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения меди 
ГОСТ 22536.9 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения никеля 
ГОСТ 22536.10 Сталь углеродистая и чугун нелегироваиный. Методы определения алюминия 
ГОСТ 22536.11 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения титана 
ГОСТ 22536.12 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения ванадия 
ГОСТ 26877—2008 Металлопродукция. Методы измерений отклонений формы 
ГОСТ 27772—2015 Прокат для строительных стальных конструкций. Общие технические условия 
ГОСТ 27809 Чугун и сталь. Методы спектрографического анализа 
ГОСТ 28033 Сталь. Метод рентгенофлюоресцентного анализа
ГОСТ 28473 Чугун, сталь, ферросплавы, хром, марганец металлические. Общие требования к 

методам анализа
ГОСТ 28870 Сталь. Методы испытания на растяжение толстолистового проката в направлении 

толщины
ГОСТ 30415 Сталь. Неразрушающий контроль механических свойств и микроструктуры металло­

продукции магнитным методом
ГОСТ Р ИСО 4943 Сталь и чугун. Определение содержания меди. Спектрометрический метод 

атомной абсорбции в пламени
ГОСТ Р ИСО 14284 Сталь и чугун. Отбор и подготовка образцов для определения химического 

состава
ГОСТ Р 50424 Сталь и чугун. Метод определения кальция
ГОСТ Р 50779.10 (ИСО 3534-1—93) Статистические методы. Вероятность и основы статистики. 

Термины и определения
ГОСТ Р 50779.11 (ИСО 3534-2—93) Статистические методы. Статистическое управление каче­

ством. Термины и определения
ГОСТ Р 51927 Сталь и чугун. Атомно-эмиссионный с индуктивно связанной плазмой спектраль­

ный метод определения кальция
ГОСТ Р ИСО 54153 Сталь. Метод атомно-эмиссионного спектрального анализа

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства 
по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю 
«Национальные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам еже- 
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месячного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный 
стандарт, на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого 
стандарта с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на кото­
рый дана датированная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше 
годом утверждения (принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на ко­
торый дана датированная ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то 
это положение рекомендуется применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без 
замены, то положение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей 
эту ссылку.

3 Термины и определения

В настоящем стандарте применены термины по ГОСТ 21014. а также следующие термины с соот­
ветствующими определениями:

3.1 балочные нормальные двутавры: Двутавровые профили для элементов строительных кон­
струкций. которые работают преимущественно на изгиб: высота профиля нормального двутавра по 
значению больше, чем ширина полок.

3.2 балочные широкополочные двутавры: Двутавровые профили для элементов строительных 
конструкций, которые работают преимущественно на изгиб, высота профиля широкополочного двутав­
ра равна или близка по значению ширине полок.

3.3 колонные двутавры: Двутавровые профили для элементов строительных конструкций, ко­
торые работают на растяжение, сжатие и сжатие с изгибом; как правило, высота профиля колонного 
двутавра равна или близка по значению ширине полок.

3.4 свайные двутавры: Двутавровые профили со значительной несущей способностью для эле­
ментов строительных конструкций, которые работают на растяжение, сжатие и сжатие с изгибом, как 
правило, высота таких профилей равна или близка по размеру ширине полок, а толщина стенки и полок 
равны или близки по значению.

3.5 длина двутавра: Длина условно вырезанного двутавра с торцами, перпендикулярными к про­
дольной оси.

3.6 прокат горячекатаный: Прокат, полученный в результате горячей пластической деформации 
и последующего охлаждения на спокойном воздухе.

3.7 контролируемая прокатка: Технологический процесс прокатки с регулированием и контро­
лем температурного режима и степени деформации металла в процессе прокатки.

3.8 ускоренное охлаждение: Технологический процесс принудительного охлаждения проката 
после горячей деформации со скоростью, превышающей скорость его охлаждения на спокойном 
воздухе.

4 Классиф икация

4.1 Двутавры подразделяют:
- по соотношению размеров и условиям работы на типы:
а) балочные:
Б — нормальные;
Ш — широкополочные;
б) К — колонные;
в) С — свайные;
г) ДБ. ДК — дополнительных серий.

П р и м е ч а н и е  — Балочные двутавры допускается применять в конструкциях, работающих на растяжение, 
сжатие и сжатие с изгибом, колонные и свайные двутавры — в конструкциях, работающих на изгиб:

- по видам длины:
мерной (МД):
мерной с немерной длиной (МД1);
немерной (НД);
ограниченной в пределах немерной (ОД);
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- по классам прочности (наименованиям или маркам стали):
классов прочности С255Б. С255Б-1. С345Б. С355Б. С355Б-1, С390Б, С440Б — в соответ­

ствии с таблицей 5;
наименований стали С255, С345. С355. С390. С440 — в соответствии с ГОСТ 27772; 
классов прочности 265, 345, 355. 390. 440 или в сочетании с марками стали — в соответ­

ствии с ГОСТ 19281;
марок стали СтЗсл и СтЗГсп — с обозначением и техническими требованиями по ГОСТ 535;

- по состоянию поставки:
ГК — горячекатаные;
КП — после контролируемой прокатки, в том числе с ускоренным охлаждением.

5 Условия заказа

При оформлении заказа на поставку двутавров заказчик должен предоставить изготовителю сле­
дующие данные:

- объем поставки:
- наименование профиля по настоящему стандарту;
- заказываемую длину и вид длины;
- класс прочности или наименование стали с указанием номера стандарта (при необходимости 

также марку стали при заказе по ГОСТ 19281 или по ГОСТ 535);
- нормируемые характеристики механических свойств при испытании на ударный изгиб (при от­

сутствии требований в заказе изготовитель испытание не проводит);
- состояние поставки;
- дополнительные требования (при необходимости). Дополнительные требования согласовывают 

между изготовителем и заказчиком перед приемкой заказа.

6 Сортамент

6.1 Форма поперечного сечения двутавра и условные обозначения его элементов представлены 
на рисунке 1.

6.2 Номинальные размеры поперечного сечения, площадь поперечного сечения, масса 1 м дву­
тавра. справочные величины для осей приведены в таблице 1.

h — вы сота двутавра; h „  - -  вы сота стен иг двутавра (в свету мсмду полками); Ь — ш ирина полки; 
Ьл  — свес попки; i  - -  толщ ина попки; s  - •  толщ ина стенки: г — радиус сопряжения

Рисунок 1 — Поперечное сечение двутавра
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6.3 Предельные отклонения контролируемых размеров, формы поперечного сечения, массы 1 м и 
длины двутавра должны соответствовать значениям:

- для нормальных, широкололочных и колонных двутавров — таблицы 2.
- для свайных двутавров — таблицы 3;
- для двутавров дополнительных серий — таблицы 4.

Т а б л и ц а  2 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для нормальных, широкопо­
лочных и колонных двутавров
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Окончание таблицы 2

Параметр Номинальны е размеры, мм Предельные отклонения
М есто контроля разыерое 

и отклонений ф ормы 
поперечного сечения

Длина двутавра L До 7000 +40 ММ
От 7000 до 15000 +70 мм На всей длине
От 15000 + 100 мм

Кривизна двутавра L Не более 0.2 % —

Масса 1 м двутавра, _ По согласованию изготоеи-
к г теля с заказчиком ±4 %

Т а б л и ц а  3 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для свайных двутавров

Параметр Номинальны е размеры, мм Предельные отклонения
М есто контроля разыерое 

и отклонений ф ормы
поперечного сечения

Высота Л До 180 включ. 
Св. 180 до 400 включ.

+3.0 мм; -2 .0  мм 
+4.0 мм: -2 .0  мм

Ширина полки 6 Св. 110 до 210 включ. 
Св. 210 до 325 включ. 
Св. 325

+4.0 мм; -2 .0  мм 
±4.0 мм

+6.0 мм; -5 .0  мм

Толщина стенки s До Ю 
От 10 д о 20 
От 20 до 40

±1.0 мм 
±1,5 мм 
±2,0 мм

Толщина полки t До 10 
От 10 до 20 
От 20 до 30 
От 30 до 40

+2.0 мм ;-1 .0  мм 
+2.5 мм; -1 .5  мм 
+2.5 мм; -2 .0  мм 

±2.5 мм

Смещение попки от­
носительно стенки 
(отклонение от сим­
метрии)
S = (b,-b2V2

При ширине 6:
До 325 включ.

Св. 325
Не более 3.5 мм 
Не более 5.0 мм

Перекос полки Д При высоте 6 :
До 120 включ. 

Св. 120 до 290 
От 290

Не более 1,0 мм 
0.0156. но не более 3.0 мм 
0.0156. но не более 4.0 мм

— ш ирина удлиненной полки 
Ь2 — ш ирина укороченной 

полки
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Окончание таблицы 3

Параметр Номинальные размеры, мы Предельные отклонения
Место контроля размеров 

и отклонений формы 
поперечного сечения

Прогиб стенки f При высоте Л;
До 120 вкпюч. 

Св. 120 до 380 
От 380 до 680 
От 680

Не более 1.0 мм 
Не более 1.5 мм 
Не более 2.0 мм 
Не более 3.0 мм

3

= 1

Длина двутавра L До 7000 
От 7000 до 15000 
От 15000

+40 мм 
+70 мм 
+ 100 мм

На всей длине

Кривизна двутавра L Не более 0.2 % —

Масса 1 м двутавра, 
кг

— По согласованию изготови­
теля с заказчиком 

Не более ±4 %
—

Т а б л и ц а  4 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для двутавров дополнитель­
ных серий

Параметр Номинальны е размеры , ww Предельные отклонения
М есто контроля размсроо 

и отклонений ф ормы

Высота Л

Ширина попки Ь

Суммарный пере­
кос обеих полок 
Д + Д '

При высоте h: 
До 330 вкпюч. 
Св. 330

Максимальная вы­
сота двутавра с уче­
том перекоса попок 
С

Смещение полки от­
носительно стенки 
(отклонение от сим­
метрии)
8 = <Ь,-Ь2У2

+4.0 мм: -3 .0  мм

+6.0 мм; -5 .0  мм

Не более 6 мм 
Не более 8 мм

+6 мм

Не более 5 мм

поперечного сечения

|---- --- 1
Л. Л

1__ __1
Ь , — ш ирина удлиненной попки 

62 — ш ирина укороченной

Длина двутавра L

Кривизна двутавра

Масса 1 м двутавра, 
кг

L

полки

+100 мм На всей длине

Не более 0.2 % —

-2 .5  %; +3.0 %

6.4 Допускается притупление углов полок до 3 мм. Притупление углов полок является справочным 
размером и на профиле не контролируется.
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6.5 Двутавры изготовляют длиной:
- мерной (МД): 6, 9. 10. 12. 15. 18. 21.24 м или другой в пределах от 6 до 24 м с интервалом про­

межуточных размеров 0.1 м.
- немерной (НД) в пределах от 4 до 24 м;
- мерной с номерной (МД1);
- ограниченной в пределах немерной (ОД).
6.5.1 При поставке двутавров мерной длины с немерной длиной (МД1) масса двутавров немерной 

длины в партии не должна превышать от партии:
5 % — при номинальной массе 1 м двутавра до 20 кг;
8 % — при номинальной массе 1 м двутавра от 20 до 50 кг:
12 % — при номинальной массе 1 м двутавра от 50 до 110 кг включительно;
20 % — при номинальной массе 1 м двутавра свыше 110 кг.
6.6 Двутавры должны быть обрезаны.
Косина реза не должна выводить длину двутавра за предельные отклонения по длине.
6.7 Видимое скручивание профиля двутавра не допускается.

7 Технические требования

7.1 Химический состав стали по анализу ковшовой пробы и предельным отклонениям по химиче­
скому составу в двутаврах должен соответствовать:

- таблицам 5 и 6 настоящего стандарта;
- ГОСТ 27772;
- ГОСТ 19281 — для базового исполнения или исполнения, устанавливаемого по требованию за­

казчика (с указанием конкретной марки стали):
- ГОСТ 535.
7.1.1 Для двутавров классов прочности С390Б и С440Б допускается введение в сталь никеля (Ni) 

с массовой долей не более 0,50 %.
7.1.2 Допускается подвергать сталь внепечной обработке по технологии изготовителя. При этом массо­

вая доля в стали кальция (Са) не должна превышать по ковшовой пробе 0,006 %. в двутаврах — 0.003 %. До­
пускается массовую долю кальция (Са) в стали не определять, а гарантировать технологией изготовления.

7.2 Свариваемость двутавров классов прочности С255Б и С255Б-1 и наименования стали С255 
гарантируется химическим составом по ковшовой пробе.

Свариваемость двутавров других классов прочности и наименований стали гарантируется хими­
ческим составом по ковшовой пробе и углеродным эквивалентом:

- классов прочности С345Б—С440Б — по таблице 5;
- наименований стали С345, С355. С390. С440 — по ГОСТ 27772;
- классов прочности 265, 345, 355. 390. 440 по согласованию изготовителя с заказчиком (ГС) — 

по ГОСТ 19281;
- марок стали СтЗсп и СтЗГсп по согласованию изготовителя с заказчиком («св») — по ГОСТ 535.
7.3 Двутавры поставляют:
- в горячекатаном состоянии (ГК);
- после контролируемой прокатки, в том числе с ускоренным охлаждением (КП).
Состояние поставки согласовывают между изготовителем и заказчиком при оформлении заказа. 

Если состояние поставки не указано в заказе, то его выбирает изготовитель и указывает в документе о 
качестве.

7.4 Механические свойства двутавров при испытании на растяжение в соответствии с заказом 
должны соответствовать:

- таблице 7 — для класса прочности, толщины полки;
- ГОСТ 27772 — для наименования стали, толщины;
- ГОСТ 19281 — для класса прочности (класса прочности и марки стали), толщины полки:
- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗсп и СтЗГсп.
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7.5 Двутавры должны выдерживать испытание на изгиб до параллельности сторон без образова­
ния разрывов и трещин.

Условия испытаний на изгиб в соответствии с заказом должны соответствовать:
- таблице 7 — для классов прочности и толщины полки;
- ГОСТ 27772 — для соответствующих наименований стали;
- ГОСТ 19281 — для соответствующих классов прочности;
- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗсп и СтЗГсп.
7.6 Механические свойства двутавров при испытании на ударный изгиб должны соответствовать:
- таблице 7 — в соответствии с температурой испытания, указанной в заказе {KCV°, KCV'20, 

KCV 40. KCV 60);
- ГОСТ 535. ГОСТ 19281 или ГОСТ 27772 для соответствующих категорий в соответствии с 

заказом.

7.7 Качество поверхности

7.7.1 На поверхности двутавров не допускаются:
- трещины, рванины;
- плены площадью более 1.5 см2;
- раскатанные пузыри и загрязнения, волосовины, закаты, вкатанная окалина, раковины от окали­

ны, отпечатки, рябизна, усы. заусенцы, подрезы, продиры, риски, царапины, вмятины и другие дефекты:
глубиной более 1 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля до 10 мм включительно;
глубиной более 2 мм и (или) выступающие над поверхностью более 2 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля свыше 10 до 50 мм включительно;
глубиной более 3 мм и (или) выступающие над поверхностью более 3 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля свыше 50 мм.
7.7.2 Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечени­

ем плавных переходов (без резких изменений контура).
Глубина зачистки (вырубки) не должна выводить толщину элемента профиля (стенку, полку) за 

минусовое предельное отклонение.
При зачистке (вырубке) кромок полок глубина единичной зачистки (вырубки) не должна выводить 

ширину полки за предельное минусовое отклонение более чем:
- 1 мм — для двутавров с номинальной шириной полки до 210 мм включительно:
- 2 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 210 мм до 325 мм включительно;
- 3 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 325 мм.
7.7.3 При превышении указанной глубины зачистки (вырубки) дефектов допускается восстановле­

ние поверхности профиля с помощью наплавки для двутавров:
- классов прочности С255Б. С255Б-1 и С345Б по настоящему стандарту;
- наименований стали С255 и С345 по ГОСТ 27772:
- классов прочности 265 и 345 по ГОСТ 19281.
Наплавку проводят после полного удаления дефекта пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечени­

ем плавных переходов (без резких изменений контура). Глубина вырубки (зачистки) перед наплавкой 
не должна превышать 30 % номинальной толщины элемента профиля. Площадь восстановленной на­
плавкой зоны должна быть не более 2 % площади поверхности профиля.

Наплавленный металл должен выступать над поверхностью проката не менее чем на 1.5 мм. Да­
лее полученный выступ зачищают, выравнивая с поверхностью проката.

На наплавленном металле трещины, пористость и другие дефекты не допускаются.
7.7.4 На торцах двутавра не допускаются:
- расслоения, рванины, трещины;
- заусенцы высотой более 3 мм;
- вмятины, сбитые углы величиной более 10 мм.
7.8 По согласованию изготовителя с заказчиком изготовляют.
7.8.1 Двутавры высотой свыше 300 мм с кривизной не более 0.1 % длины двутавра.
7.8.2 Двутавры с предельным отклонением по массовой доле углерода (С) в двутаврах классов 

прочности С345Б — С440Б не более плюс 0.01 %.
7.8.3 Двутавры с удалением заусенцев на торцах (УЗ).
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7.8.4 Двутавры классов прочности С345Б, С345Б-1, С355Б. С355Б-1. С390Б. С440Б с толщи­
ной полки более 32 мм с гарантированными свойствами в направлении толщины с группами каче­
ства. как у толстолистового проката по ГОСТ 28870 (Z15. Z25 или Z35). Группа качества указывается 
в заказе.

7.9 В заказе требования, не имеющие условных обозначений, указывают путем ссылки на соот­
ветствующие пункты, например: «с учетом 7.8.1».

7.10 Примеры условных обозначений двутавров при заказе приведены в приложении Б.

8 Правила приемки

8.1 Правила приемки двутавров — по ГОСТ 7566 с дополнениями, перечисленными ниже.
8.2 Двутавры принимают партиями. Партия должна состоять из двутавров одного номера про­

филя. одного класса прочности (наименования стали), одной плавки стали, одного состояния поставки, 
одной категории (при поставке по стандартам с категориями).

Допускается включать в партию двутавры разной мерной длины.
8.3 Каждую партию сопровождают документом о качестве, оформленным в соответствии с 

ГОСТ 7566 и содержащим:
- наименование и (или) товарный знак изготовителя:
- наименование заказчика:
- номер заказа;
- наименование продукции (наименование профиля по настоящему стандарту);
- дату оформления документа о качестве;
- номер вагона или транспортного средства;
- класс прочности и категорию (в зависимости от условий испытания на ударный изгиб) 

согласно данному стандарту или класс прочности, марку стали, категорию при заказе по ГОСТ 27772, 
ГОСТ 19281. ГОСТ 535.

- состояние поставки;
- массовые доли всех нормируемых химических элементов;
- гарантию свариваемости (ГС) и (или) величину углеродного эквивалента;
- номер плавки;
- результаты контроля механических свойств при испытаниях на растяжение, ударный изгиб, 

изгиб, растяжение в направлении толщины полки; при проведении прямых испытаний на партии 
(плавке) в документе о качестве ухазывают результаты испытаний; при использовании статистических 
методов оценки — расчетные значения для данной партии;

- обозначение настоящего стандарта;
- штамп, свидетельствующий о проведении технического контроля и приемке продукции согласно 

требованиям настоящего стандарта.
8.4 Для проверки качества от партии отбирают.
- для определения химического состава стали — пробы по ГОСТ 7565. ГОСТ Р ИСО 14284;
- для контроля формы и размеров, длины, качества поверхности — 10 % от объема партии, но не 

менее пяти двутавров;
- для испытания на растяжение, ударный изгиб и изгиб — два двутавра.
- для испытания на растяжение в направлении толщины — два двутавра. Место отбора проб — 

2/3 ширины полки с любого конца профиля.
8.4.1 Если партия двутавров в соответствии с заказом состоит из одного двутавра, то он является 

контрольным.
8.5 При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по одному показателю 

по нему проводят повторные испытания на удвоенном количестве проб, отобранных от двутавров, из 
числа не проходивших испытания.

8.5.1 Для партии двутавров, состоящей из одной единицы, удвоенное количество проб отбирают 
от того же двутавра.

8.5.2 При получении удовлетворительных результатов повторных испытаний все двутавры, входя­
щие в партию, считают годными, кроме двутавров, показавших неудовлетворительные результаты при 
первичных испытаниях.

8.5.3 При получении неудовлетворительных результатов повторных испытаний допускается из­
готовителю проводить сплошной контроль по показателям, по которым эти испытания не выдержаны.
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8.5.4 При получении неудовлетворительных результатов анализа ковшовой пробы химический со­
став стали может быть аттестован по анализу двутавров. При этом в документе о качестве дополни­
тельно к результатам химического анализа указывают словами: «двутавров».

9 Методы испытаний

9.1 Химический анализ стали проводят поГОСТ 12344 — ГОСТ 12348. ГОСТ 12350 — ГОСТ 12352, 
ГОСТ 12355 — ГОСТ 12359. ГОСТ 12361. ГОСТ 17745. ГОСТ 22536.0 — ГОСТ 22536.12, ГОСТ 27809, 
ГОСТ 28033. ГОСТ 28473. ГОСТ Р 50424. ГОСТ Р 51927, ГОСТ Р ИСО 4943, ГОСТ Р ИСО 54153. Допу­
скается применение других обеспечивающих требуемую точность измерений.

При разногласиях в оценке химического состава контроль проводят методами химического анали­
за по приведенным выше стандартам.

9.2 Величину углеродного эквивалента Сака, %. вычисляют по формуле

Сэка
Мп
1 '

SiL __ Cr Ni Си V Рх ___ i. __ _ i. __ _ i i  ____ _ .
6 24 5 40 13 14 2

( 1)

где С, Мл. Si. Cr, Ni. Си, V. Р — массовые доли углерода, марганца, кремния, хрома, никеля, меди, ва­
надия и фосфора.

9.3 Форму и контролируемые размеры двутавра контролируют средствами допускового контроля — 
шаблонами. Допускается выполнение измерений геометрических параметров и отклонений формы 
средствами измерений по ГОСТ 26877.

Места для контроля размеров элементов профиля приведены в таблице 2. Измерения проводят 
на расстоянии не менее 500 мм от торца, толщину стенки — не менее 10 мм от торца.

Справочные размеры и притупление углов полок на профиле не контролируют.
9.4 Длину двутавра измеряют рулеткой измерительной металлической по ГОСТ 7502 или другим 

способом, обеспечивающим требуемую точность измерений.
9.5 Методы контроля кривизны двутавров — по ГОСТ 26877.
Кривизну измеряют на всей длине двутавра.
При наличии местной кривизны и (или) изломов, загибов двутавров кривизну измеряют как на 

всей длине двутавра, так и на длине 1 м.
9.6 Скручивание двутавров контролируют визуально.
9.7 Качество поверхности и торцов двутавров контролируют осмотром без применения увеличи­

тельных приборов.
При необходимости определения вида и размера дефекта применяют пробную зачистку или вы­

рубку.
Определения дефектов поверхности — по ГОСТ 21014.
9.8 Отбор проб, заготовок и образцов для механических и технологических испытаний двутавров 

проводят по ГОСТ 7564 (вариант 1).
9.8.1 От каждого контрольного двутавра отбирают одну пробу. Из каждой пробы изготовляют:
- для испытаний на растяжение и изгиб — по одному образцу:
- для испытаний на ударный изгиб — два образца;
- для испытания на растяжение в направлении толщины — три образца.
9.9 Испытание двутавров на растяжение проводят на продольных образцах пятикратной началь­

ной расчетной длины по ГОСТ 1497.
9.10 Испытание на ударный изгиб двутавров с номинальной толщиной до 10 мм включительно 

проводят по ГОСТ 9454 на образцах типов 1. 2 или 3 (KCU) или типов 11, 12. 13 (KCV). Для двутавров 
толщиной более 10 мм испытание на ударный изгиб проводят по ГОСТ 9454 на образцах типа 1 (KCU) 
или типа 11 (KCV). Допускается применение копров с номинальной потенциальной энергией маятника 
более 300 Дж.

9.11 Испытание двутавров на изгиб проводят по ГОСТ 14019.
9.12 Испытание на растяжение в направлении толщины — по ГОСТ 28870. Размеры образцов 

диаметром 10 мм принимаются по приложению 1.
9.13 Для контроля механических свойств могут быть использованы неразрушающие и статистиче­

ские методы контроля по ГОСТ 30415. ГОСТ Р 50779.10, ГОСТ Р 50779.11, [2].
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При использовании неразрушающих и статистических методов контроля изготовитель гарантиру­
ет соответствие выпускаемых двутавров требованиям настоящего стандарта.

При разногласиях в оценке качества и при периодических проверках качества двутавров приме­
няют методы контроля, предусмотренные настоящим стандартом.

10 Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

10.1 Требования к упаковке, маркировке, транспортированию и хранению двутавров — по 
ГОСТ 7566.

10.2 Двутавры поставляют поштучно или упакованными в пачки.

11 Требования безопасности и охраны  окружающ ей среды

Двутавры пожаро- и взрывобезопасны, нетоксичны и не требуют специальных мер при транспор­
тировании. хранении и переработке.
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Приложение А 
(справочное)

Примеры способов стыковки двутавров

А.1 Примеры стыковки двутавров типа К или Ш одной размерной группы показаны на рисунке А.1.

Вариант 1 -  сварной стык Вариант 2 -  болтовой стык
с накладками

аГ  бТ  Т б
А-А

_______ А

^ф ре»р«тъ

___ Л

“ V
S
S

\Стыпшей аирной икт 
СрвДОшОй *<■■*

Б-Б

Рисунок А.1 — Примеры стыковки двутавров типа К или Ш одной размерной группы

А.2 Стыковка представленными способами допускается как для сжатых, так и для растянутых элементов 
(колонн, элементов ферм и пространственных конструкций, балок) и обеспечивает рациональное проектирование 
стыков при перемене сечения элементов конструкций по длине.

А.З Сварной стык (вариант 1) допускается дополнять накладками по полкам и стенке на сварке.
А.4 При стыковке растянутых и изогнутых элементов, а также сжатых элементов при передаче усилий через 

болты и накладки для варианта 2 фрезерование торцов допускается не выполнять.
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Приложение Б 
(обязательное)

Примеры условных обозначений двутавров при заказе

Двутавр балочный нормальный, немерной длины (НД). номера профиля 20Б1. наименования стали С345, 
категории 5 по ударной вязкости по ГОСТ 27772—2015. горячекатаный (ГК):

Двутавр
НД -  20 Б 1 — ГК ГОСТ Р  57837—2017 

С 345 -  5 ГОСТ 27772 -  2015

Двутавр колонный, мерной длины (МД) 9000 мм. номера профиля 40К15, класса прочности С355Б-1. с кон­
тролем ударной вязкости при температуре минус 20 °С (KCV 20). с гарантированными свойствами в направлении 
толщины (215) по настоящему стандарту, в состоянии после контролируемой прокатки (КП):

Двутавр М Д -40К 15  * 9000 -  С355Б-1 -  KC V '20-Z 1 5  -  КП ГОСТ Р 57837—2017.

Двутавр колонный, длиной, ограниченной в пределах немерной (ОД) от 4000 до 9000 мм. номера профиля 
40К15, класса прочности С355Б-1, с контролем ударной вязкости при температуре минус 20 °С (KCV 20). с гаран­
тированными свойствами в направлении толщины (Z15) по настоящему стандарту, в состоянии после контролиру­
емой прокатки (КП):

Двутавр ОД -  40К15 *  (4000 -  9000) -  С355Б-1 -  К С Г 20-  Z 1 5 -K H  ГОСТ Р 57837—2017.

Двутавр балочный дополнительной серии, мерной длины 6000 мм с немерной (МД1). номера профиля 25Д Б1, 
класса прочности 265. категории 7 по ударной вязкости, с гарантией свариваемости (ГС) по ГОСТ 19281—2014. го­
рячекатаный (ГК):

МД 1 - 2 5  ДБ 1 *  6000- Г К  ГОСТ Р  57837—2017
Двутавр----------------------------------------------------------------------------

2 6 5 - 7 - Г С  ГОСТ 19281-2014

Двутавр балочный дополнительной серии, мерной длины 6000 мм с немерной (МД1). номера профиля 25Д Б1, 
класса прочности 265, из стали марки 09Г2С. категории 3 по ударной вязкости, с гарантией свариваемости (ГС) 
по ГОСТ 19281—2014. горячекатаный (ГК):

МД 1 -  25 ДБ 1 х 6000 - Г К  ГОСТ Р  57837—2017Двутавр------------------------------------------------------------------
265 -  09Г2С - 3 - Г С  ГОСТ 19281 -  2014
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ОКС 77.140.70

Изменение № 1 ГОСТ Р 57837—2017 Двутавры стальные горячекатаные с параллельными 
гранями полок. Технические условия

Утверждено и введено в действие Приказом Федерального агентства по техническому регулиро­
ванию и метрологии от 15.05.2020 № 201-ст

Дата введения — 2020—08—01

Раздел 2. Исключить ссылку:
«ГОСТ 22536.6 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения мышьяка»;
заменить ссылки:
«ГОСТ 12351» на «ГОСТ 12351 (ИСО 4942:1988. ИСО 9647:1989)», «ГОСТ Р ИСО 54153» на 

«ГОСТ Р 54153»,
дополнить ссылкой:
«ГОСТ Р ИСО 14284 Сталь и чугун. Отбор и подготовка образцов для определения химического 

состава».
Раздел 4. Пункт 4.1. Перечисление «- по классам прочности (наименованиям или маркам стали)» 

изложить в новой редакции:
«- по классам прочности (наименованиям или маркам стали):
классов прочности С 245Б. С255Б. С345Б. С355Б. С390Б, С440Б — в соответствии с таблицей 5 

настоящего стандарта:
наименований стали С245, С255. С345. С355. С390. С440 — в соответствии с ГОСТ 27772;
классов прочности 265, 295, 325. 345, 355, 390. 440 или в сочетании с марками стали — в соот­

ветствии с ГОСТ 19281;
марок стали СтЗпс, СтЗГпс, СтЗсл и СтЗГсп — с обозначением и техническими требованиями по 

ГОСТ 535».
Раздел 5. Пятое перечисление. После слов «нормируемые характеристики» дополнить словами: 

«(категория поставки)».
Раздел 6. Пункт 6.2. Таблица 1. Для «Тип Б — Балочные нормальные двутавры».
Исключить строку:
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(Продолжение Изменения № 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
Пункт 6.3. Таблица 2. Графа «Номинальные размеры, мм» для графы «Параметр», показатель 

«Высота /I». Заменить слова: «Св. 120 до 380 включ.» на «Св. 120 до 380»: 
седьмую строку изложить в новой редакции:

Длина двутавра L — +100 мм На всей длине К
таблицу 3 изложить в новой редакции:

« Т а б л и ц а  3 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для свайных двутавров

Параметр Номинальны е размеры, 
мм

Предельные
отклонения

М есто контроля размеров к  отклонений 
ф ормы  поперечного сечения

Высота h До 180 включ. 
Св. 180 до 400 включ.

+3.0 мм: -2.0 мм 
+4.0 мм; -2.0 мм

Ширина полки 6 Св. 110 до 210 включ. 
Св. 210 до 325 включ.

+4.0 мм; -2.0 мм 
±4.0 мм

'

Св. 325 +•£ П и м -  Л а ш 1ММ, м м
С

e t»
Толщина стенки s До 10

От 10 до 20 
От 20 до 40

±1.0 мм 
±1.5 мм 4

^  ■ %
±2.0 мм =̂1

-_____6
Толщина полки 1 До 10

От 10 до 20 
От 20 до 30 
От 30 до 40

+2.0 м м :-1.0 мм 
+2.5 мм; -1.5 мм 
+2.5 мм. -2.0 мм 

±2,5 мм

Смещение полки отно-
ГМТОПкиП pfpuvu /ЛТ1ГПП-

При ширине 6: 
Лп ^9^ шгшлц Н а  f v in o a  ? R к м

нение от симметрии)
6 =  ( Ь , - Ь 2 У2

Св. 325 Не более 5.0 мм
*1 *2

Ы  —  ширина уд 
62 — ширина укс

линенной полки 
проченной полки

5



(Продолжение Изменения № 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
Окончание таблицы 3

Параметр Номинальные размеры, 
мм

Предельные
отклонения

Место контроля размеров и отклонений 
формы поперечного сечения

Перекос полки Л При высоте fr. 
Св. 120 до 290 
От 290

0.015ft. ноне более
3.0 мм

0,015ft. но не более
4.0 мм

Прогиб стенки f, 
волнистость, коро- 
боватость стенки у

При высоте ft: 
Св. 120 до 380 
От 380 до 680

Не более 1.5 мм 
Не более 2.0 мм

3

____1

V.I v l

г ч - — - п — 1

Длина двутавра L — +100 мм На всей длине

Кривизна двутавра L Не более 0.2 % —

Масса 1 м двутав­
ра. кг —

По согласованию 
изготовителя с 

заказчиком 
Не более ±4 %

—

Раздел 7. Таблицы 5 и 6 изложить в новой редакции:

« Т а б л и ц а  5 —  Химический состав стали и величина углеродного эквивалента по анализу ковшовой пробы

Класс
прочно­

сти

Массовая доля элементов, % Углеродный
эквивалент

с » .
не более

С.
не

более
Мл Si

S.
не

более

Р.
не

более

V.
не

более
AI

TI.
не

более

N.
не

болео

С245Б 0.22 не более 
1.00 0,05—0,15 0.025 0.025 — 0.020—0.050 0.030 0.012 —

С255Б 0.22
не более 

1,00 0.15—0.30 0.025 0.035 — 0.020—0.050 0.030 0.012 —

С345Б 0.15 1.30— 1.70 не более 
0.8 0.025 0.030 — 0.015—0.060 0.035 0.012 0.45

6



(Продолжение Изменения М? 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
Окончание таблицы 5

Класс
прочно­

сти

М ассовая дол я  элементов. %
Углеродный
эквивалент

с * . .
не более

С.
не

более
Мл Si

S.
не

более

Р.
не

более

V
не

более
Л1

Ti.
не

более

N.
не

более

С 3 5 5 Б 0 .1 4 1 .0 0 — 1 .8 0 0 .1 5 -0 .8 0 .0 2 5 0 .0 2 5 — 0 .0 2 0 — 0 .0 6 0 0 ,0 3 5 0 .0 1 2 0 .4 5

С 3 9 0 Б 0 .1 6 1 .3 0 — 1 .7 0 0 .1 5 -0 .5 0 0 ,0 1 0 0 .0 2 0 0 .1 2 0 .0 2 0 — 0 .0 6 0 0 .0 3 5 0 .0 2 0 0 .4 6

С 4 4 0 Б 0 .1 7 1 .3 0 — 1 .7 0 0 ,1 5 — 0 .5 0 0 .0 1 0 0 .0 1 5 0 .1 4 0 .0 2 0 — 0 .0 6 0 0 .0 3 5 0 .0 2 0 0 .4 6

П р и м е ч а н и я
1 В спали допускается массовая доля остаточных элементов никеля (Ni). хрома (Сг), меди (Си) не более 

0.30 % каждого.
2 Знак «— » означает, что массовую долю элемента и величину углеродного эквивалента не нормируют и 

не контролируют.

Т а б л и ц а  6 — Предельные отклонения по химическому составу 8 двутаврах

Н а ии сновэниб  элемента
Предельные отклонения ло массовой дол е  элементов для классов прочности по таблице 5. %

С 2 4 5 Б .С 2 5 5 6 С 3 4 5 Б - С440Б

с + 0 .0 2 + 0 .0 2

М п + 0 .0 5 ± 0 .1 0

S i
+ 0 .0 3
- 0 .0 2

± 0 .0 5

S + 0 .0 0 5 + 0 .0 0 5

р + 0 .0 0 5 + 0 .0 0 5

N + 0 .0 0 2 + 0 .0 0 5

V — + 0 .0 2

A I ± 0 .0 1 0 ± 0 .0 1 0

П р им ечания
1 Для элементов, массовая доля которых ограничена в таблице 5 только верхним пределом, применя­

ют только плюсовые предельные отклонения.
2 Знак я— » означает, что предельные отклонения по данному элементу не нормируют.

Пункты 7.1.1, 7.1.2, 7.2 изложить в новой редакции:
«7.1.1 Допускается введение в сталь никеля (Ni) с массовой долей — не более 0.50 %.
7.1.2 Допускается подвергать сталь внепечмой обработке по технологии изготовителя. При этом 

массовая доля в стали кальция (Са) для двутавров класса прочности С440Б не должна превышать по 
ковшовой пробе — 0.006 %, в двутаврах — 0.003 %. Допускается массовую долю кальция (Са) в стали 
не определять, а гарантировать технологией изготовления.

7.2 Свариваемость двутавров классов прочности С245Б. С255Б и наименований стали С245 и 
С255 гарантируется химическим составом по ковшовой пробе.

Свариваемость двутавров других классов прочности и наименований стали гарантируется хими­
ческим составом по ковшовой пробе и углеродным эквивалентом:

- классов прочности С345Б. С355Б. С390Б. С440Б — по таблице 5;
- наименований стали С345, С355. С390. С440 — по ГОСТ 27772;
- классов прочности 265. 295. 325. 345, 355, 390. 440 по согласованию изготовителя с заказчиком 

(ГС) — по ГОСТ 19281;

7



(Продолжение Изменения № 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
- марок стали СтЗпс. СтЗГпс, СтЗсп и СтЗГсп по согласованию изготовителя с заказчиком («се») — 

по ГОСТ 535».
Пункт 7.4. Последнее перечисление изложить в новой редакции:
«- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗпс. СтЗГпс. СтЗсп и СтЗГсп».
Пункт 7.4. Таблица 7. Графа «Класс прочности». Исключить классы — «С255Б-1» и «С355Б-1»; 

дополнить строкой (перед первой):

Класс
прочно­

сти
Толщина полки 1. мм

Мехаиичесхие свойства, ие менее

Изгиб на 180“

Предел 
текучести 
сг  Н/мм2

Вреыеиное 
сопротив­

ление 
яв. Н/мм2

Относи*
тельное

удлинение

KCV. Дж>'см2

при температуре 
испытаний. ’С

(d диаметр 
оправки, 

з — толщина

0 минус
20

минус
40

минус
60

образца!

До 10 вкпюч. 245 380 26 34 29 — — d  = а

Св.10до20 в ключ. 245 370 25 34 29 — — d  = а

С245Б Св. 20 до 40 включ. 235 370 24 — — — — d  = 2a

Св. 40 до 100 включ. 225 370 23 — — — — d  = 2a

Св. 100 205 360 22 — — — — d  = 2а

Пункт 7.5. второй абзац. Последнее перечисление изложить в новой редакции, дополнить абза­
цем:

«- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗпс. СтЗГпс. СтЗсп и СтЗГсп.
Прокат, заказанный по данному стандарту из стали классов прочности, наименований стали, ма­

рок стали по ГОСТ 535. ГОСТ 19281. ГОСТ 27772 может поставляться без проведения испытаний на 
изгиб на 180° при условии гарантии удовлетворительных испытаний у потребителя».

Пункты 7.7.1, 7.7.2 изложить в новой редакции:
«7.7.1 На поверхности двутавров не допускаются:
- трещины, рванины;
- плены площадью более 1.5 см2:
* раскатанные пузыри и загрязнения, волосовины, закаты, вкатанная окалина, раковины от окали­

ны. отпечатки, рябизна, усы. заусенцы, подрезы, продиры. риски, царапины, вмятины и другие дефекты: 
глубиной более 1 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля до 10,0 мм включительно;
глубиной более 2 мм и (или) выступающие над поверхностью более 2 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля свыше 10.0 до 50.0 мм включительно:
глубиной более 3 мм и (или) выступающие над поверхностью более 3 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля свыше 50 мм.
7.7.2 Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечени­

ем плавных переходов (без резких изменений контура). Глубина зачистки:
- не более 1.5 мм — при номинальной толщине элемента профиля до 10.0 мм включительно:
- не более 2.5 мм — при номинальной толщине элемента профиля свыше 10,0 до 50.0 мм вклю­

чительно;
- не более 4 мм — при номинальной толщине элемента профиля свыше 50 мм.
При зачистке (вырубке) кромок полок глубина единичной зачистки (вырубки) не должна выводить 

ширину полки за предельное минусовое отклонение, более чем:
-1  мм — для двутавров с номинальной шириной полки до 210 мм включительно:
- 2 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 210 мм до 325 мм включительно;
- 3 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 325 мм».
Пункт 7.7.3. Первое и второе перечисления изложить в новой редакции:
«- классов прочности С245Б. С255Б и С345Б по настоящему стандарту;
- наименований стали С245. С255 и С345 по ГОСТ 27772.».
Пункт 7.7.4. Второе перечисление «- заусенцы высотой более 3 мм;» исключить.
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Пункт 7.8.4. Исключить классы: «С345Б-1» и «С355Б-1».
Стандарт дополнить пунктом 7.8.5:
«7.8.5 Двутавры с дополнительным требованием к качеству поверхности. На поверхности двутавров не 

допускаются:
- раскатанные пузыри и загрязнения, волосовины, вкатанная окалина, раковины от окалины, отпечатки, ря­

бизна. усы, заусенцы, подрезы, продиры. риски, царапины, вмятины и другие дефекты:
глубиной более 0.5 мм и (или) выступающие над поверхностью более 0.5 мм —  при номинальной толщине 

элемента профиля до 10,0 мм включительно;
глубиной более 1.0 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1.0 мм — при номинальной толщине 

элемента профиля свыше 10.0 до 50.0 мм включительно;
глубиной более 1.5 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1.5 мм — при номинальной толщине 

элемента профиля свыше 50 мм.
Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечением плавных пере­

ходов (без резких изменений контура). Глубина зачистки не должна выводить толщину элемента профиля за мину­
совое предельное отклонение.

Пункт 8.5 исключить.
Пункт 9.1, первый абзац изложить в новой редакции:
«Химический анализ стапи проводят по ГОСТ 12344 — ГОСТ 12348. ГОСТ 12350 — ГОСТ 12352. ГОСТ 12355 — 

ГОСТ 12357. ГОСТ 12359. ГОСТ 12361. ГОСТ 17745. ГОСТ 22536.0 — ГОСТ 22536.5. ГОСТ 22536.7 — ГОСТ 22536.12. 
ГОСТ 27809. ГОСТ 28033. ГОСТ 28473. ГОСТ Р 50424. ГОСТ Р 51927. ГОСТ Р ИСО 4943. ГОСТ Р 54153. Допуска­
ется применение других методик обеспечивающих требуемую точность измерений».

Пункт 9.7. Первый абзац изложить в новой редакции:
«Качество поверхности и торцов двутавров контролируют осмотром без применения увеличительных при­

боров и без дополнительной обработки поверхности».
Приложение Б. По всему тексту приложения заменить обозначение класса прочности (3 раза): «С355Б-1» 

на «С440Б».

(ИУСИэб—7 2020 г.)
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Поправка к Изменению N9 1 ГОСТ Р 57837—2017 Двутавры стальные горячекатаные с парал­
лельными гранями полок. Технические условия (см. ИУС Np 6—7 2020 г.)

8  к а к о м  месте Напечатано Д о пм но  бы ть

Стр. 44. Пункт 7.4. Таблица 7. 
Заголовок последней графы

Изгиб на 180° Изгиб до параллельности 
сторон

Пункт 7.5, последний абзац на изгиб на 180° при на изгиб до параллельности 
сторон при

Стр. 45. Приложение Б (3 раза) (4 раза)

(ИУС Np 4 2021 г.)



ОКС 77.140.70

Изменение № 1 ГОСТ Р 57837—2017 Двутавры стальные горячекатаные с параллельными 
гранями полок. Технические условия

Утверждено и введено в действие Приказом Федерального агентства по техническому регулиро­
ванию и метрологии от 15.05.2020 № 201-ст

Дата введения — 2020—08—01

Раздел 2. Исключить ссылку:
«ГОСТ 22536.6 Сталь углеродистая и чугун нелегированный. Методы определения мышьяка»;
заменить ссылки:
«ГОСТ 12351» на «ГОСТ 12351 (ИСО 4942:1988. ИСО 9647:1989)», «ГОСТ Р ИСО 54153» на 

«ГОСТ Р 54153»,
дополнить ссылкой:
«ГОСТ Р ИСО 14284 Сталь и чугун. Отбор и подготовка образцов для определения химического 

состава».
Раздел 4. Пункт 4.1. Перечисление «- по классам прочности (наименованиям или маркам стали)» 

изложить в новой редакции:
«- по классам прочности (наименованиям или маркам стали):
классов прочности С 245Б. С255Б. С345Б. С355Б. С390Б, С440Б — в соответствии с таблицей 5 

настоящего стандарта:
наименований стали С245, С255. С345. С355. С390. С440 — в соответствии с ГОСТ 27772;
классов прочности 265, 295, 325. 345, 355, 390. 440 или в сочетании с марками стали — в соот­

ветствии с ГОСТ 19281;
марок стали СтЗпс, СтЗГпс, СтЗсл и СтЗГсп — с обозначением и техническими требованиями по 

ГОСТ 535».
Раздел 5. Пятое перечисление. После слов «нормируемые характеристики» дополнить словами: 

«(категория поставки)».
Раздел 6. Пункт 6.2. Таблица 1. Для «Тип Б — Балочные нормальные двутавры».
Исключить строку:
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(Продолжение Изменения № 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
Пункт 6.3. Таблица 2. Графа «Номинальные размеры, мм» для графы «Параметр», показатель 

«Высота /I». Заменить слова: «Св. 120 до 380 включ.» на «Св. 120 до 380»: 
седьмую строку изложить в новой редакции:

Длина двутавра L — +100 мм На всей длине К
таблицу 3 изложить в новой редакции:

« Т а б л и ц а  3 — Предельные отклонения по размерам и форме поперечного сечения для свайных двутавров

Параметр Номинальны е размеры, 
мм

Предельные
отклонения

М есто контроля размеров к  отклонений 
ф ормы  поперечного сечения

Высота h До 180 включ. 
Св. 180 до 400 включ.

+3.0 мм: -2.0 мм 
+4.0 мм; -2.0 мм

Ширина полки 6 Св. 110 до 210 включ. 
Св. 210 до 325 включ.

+4.0 мм; -2.0 мм 
±4.0 мм

'

Св. 325 +•£ П и м -  Л а ш 1ММ, м м
С

e t»
Толщина стенки s До 10

От 10 до 20 
От 20 до 40

±1.0 мм 
±1.5 мм 4

^  ■ %
±2.0 мм =̂1

-_____6
Толщина полки 1 До 10

От 10 до 20 
От 20 до 30 
От 30 до 40

+2.0 м м :-1.0 мм 
+2.5 мм; -1.5 мм 
+2.5 мм. -2.0 мм 

±2,5 мм

Смещение полки отно-
ГМТОПкиП pfpuvu /ЛТ1ГПП-

При ширине 6: 
Лп ^9^ шгшлц Н а  f v in o a  ? R к м

нение от симметрии)
6 =  ( Ь , - Ь 2 У2

Св. 325 Не более 5.0 мм
*1 *2

Ы  —  ширина уд 
62 — ширина укс

линенной полки 
проченной полки

5



(Продолжение Изменения № 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
Окончание таблицы 3

Параметр Номинальные размеры, 
мм

Предельные
отклонения

Место контроля размеров и отклонений 
формы поперечного сечения

Перекос полки Л При высоте fr. 
Св. 120 до 290 
От 290

0.015ft. ноне более
3.0 мм

0,015ft. но не более
4.0 мм

Прогиб стенки f, 
волнистость, коро- 
боватость стенки у

При высоте ft: 
Св. 120 до 380 
От 380 до 680

Не более 1.5 мм 
Не более 2.0 мм

3

____1

V.I v l

г ч - — - п — 1

Длина двутавра L — +100 мм На всей длине

Кривизна двутавра L Не более 0.2 % —

Масса 1 м двутав­
ра. кг —

По согласованию 
изготовителя с 

заказчиком 
Не более ±4 %

—

Раздел 7. Таблицы 5 и 6 изложить в новой редакции:

« Т а б л и ц а  5 —  Химический состав стали и величина углеродного эквивалента по анализу ковшовой пробы

Класс
прочно­

сти

Массовая доля элементов, % Углеродный
эквивалент

с » .
не более

С.
не

более
Мл Si

S.
не

более

Р.
не

более

V.
не

более
AI

TI.
не

более

N.
не

болео

С245Б 0.22 не более 
1.00 0,05—0,15 0.025 0.025 — 0.020—0.050 0.030 0.012 —

С255Б 0.22
не более 

1,00 0.15—0.30 0.025 0.035 — 0.020—0.050 0.030 0.012 —

С345Б 0.15 1.30— 1.70 не более 
0.8 0.025 0.030 — 0.015—0.060 0.035 0.012 0.45

6



(Продолжение Изменения М? 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
Окончание таблицы 5

К ласс
прочно­

сти

М ассо вая  д о л я  э л ем ен то в . %
Углеродный
эквивалент

с * . .
не б о л е е

С.
не

б о л ее
Мл S i

S .
не

б о л ее

Р.
не

б ол ее

V
не

б о л ее
Л1

Ti.
не

б о л ее

N.
не

б о л ее

С 3 5 5 Б 0 .1 4 1 .0 0 — 1 .8 0 0 .1 5 - 0 .8 0 .0 2 5 0 .0 2 5 — 0 . 0 2 0 — 0 . 0 6 0 0 ,0 3 5 0 .0 1 2 0 .4 5

С 3 9 0 Б 0 .1 6 1 .3 0 — 1 .7 0 0 .1 5 - 0 .5 0 0 , 0 1 0 0 .0 2 0 0 .1 2 0 . 0 2 0 — 0 .0 6 0 0 .0 3 5 0 .0 2 0 0 .4 6

С 4 4 0 Б 0 .1 7 1 .3 0 — 1 .7 0 0 , 1 5 — 0 .5 0 0 .0 1 0 0 .0 1 5 0 .1 4 0 . 0 2 0 — 0 .0 6 0 0 .0 3 5 0 .0 2 0 0 .4 6

П р и м е ч а н и я
1 В спали допускается массовая доля остаточных элементов никеля (Ni). хрома (Сг), меди (Си) не более 

0.30 % каждого.
2 Знак «— » означает, что массовую долю элемента и величину углеродного эквивалента не нормируют и 

не контролируют.

Т а б л и ц а  6 — Предельные отклонения по химическому составу 8 двутаврах

Н аиисновэниб элем ен та
Предельные отклонения ло массовой дол е  элементов для классов прочности по таблице 5. %

С 2 4 5 Б .С 2 5 5 6 С 3 4 5 Б - С440Б

с + 0 .0 2 + 0 .0 2

М п + 0 .0 5 ± 0 .1 0

S i
+ 0 .0 3
- 0 . 0 2

± 0 .0 5

S + 0 .0 0 5 + 0 .0 0 5

р + 0 .0 0 5 + 0 .0 0 5

N + 0 .0 0 2 + 0 .0 0 5

V — + 0 .0 2

AI ± 0 .0 1 0 ± 0 .0 1 0

П р им ечания
1 Для элементов, массовая доля которых ограничена в таблице 5 только верхним пределом, применя­

ют только плюсовые предельные отклонения.
2 Знак я— » означает, что предельные отклонения по данному элементу не нормируют.

Пункты 7.1.1, 7.1.2, 7.2 изложить в новой редакции:
«7.1.1 Допускается введение в сталь никеля (Ni) с массовой долей — не более 0.50 %.
7.1.2 Допускается подвергать сталь внепечмой обработке по технологии изготовителя. При этом 

массовая доля в стали кальция (Са) для двутавров класса прочности С440Б не должна превышать по 
ковшовой пробе — 0.006 %, в двутаврах — 0.003 %. Допускается массовую долю кальция (Са) в стали 
не определять, а гарантировать технологией изготовления.

7.2 Свариваемость двутавров классов прочности С245Б. С255Б и наименований стали С245 и 
С255 гарантируется химическим составом по ковшовой пробе.

Свариваемость двутавров других классов прочности и наименований стали гарантируется хими­
ческим составом по ковшовой пробе и углеродным эквивалентом:

- классов прочности С345Б. С355Б. С390Б. С440Б — по таблице 5;
- наименований стали С345, С355. С390. С440 — по ГОСТ 27772;
- классов прочности 265. 295. 325. 345, 355, 390. 440 по согласованию изготовителя с заказчиком 

(ГС) — по ГОСТ 19281;

7



(Продолжение Изменения № 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
- марок стали СтЗпс. СтЗГпс, СтЗсп и СтЗГсп по согласованию изготовителя с заказчиком («се») — 

по ГОСТ 535».
Пункт 7.4. Последнее перечисление изложить в новой редакции:
«- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗпс. СтЗГпс. СтЗсп и СтЗГсп».
Пункт 7.4. Таблица 7. Графа «Класс прочности». Исключить классы — «С255Б-1» и «С355Б-1»; 

дополнить строкой (перед первой):

Класс
прочно­

сти
Толщина полки 1. мм

Мехаиичесхие свойства, ие менее

Изгиб на 180“

Предел 
текучести 
сг  Н/мм2

Вреыеиное 
сопротив­

ление 
яв. Н/мм2

Относи*
тельное

удлинение

KCV. Дж>'см2

при температуре 
испытаний. ’С

(d диаметр 
оправки, 

з — толщина

0 минус
20

минус
40

минус
60

образца!

До 10 вкпюч. 245 380 26 34 29 — — d  = а

Св.10до20 в ключ. 245 370 25 34 29 — — d  = а

С245Б Св. 20 до 40 включ. 235 370 24 — — — — d  = 2a

Св. 40 до 100 включ. 225 370 23 — — — — d  = 2a

Св. 100 205 360 22 — — — — d  = 2а

Пункт 7.5. второй абзац. Последнее перечисление изложить в новой редакции, дополнить абза­
цем:

«- ГОСТ 535 — для стали марок СтЗпс. СтЗГпс. СтЗсп и СтЗГсп.
Прокат, заказанный по данному стандарту из стали классов прочности, наименований стали, ма­

рок стали по ГОСТ 535. ГОСТ 19281. ГОСТ 27772 может поставляться без проведения испытаний на 
изгиб на 180° при условии гарантии удовлетворительных испытаний у потребителя».

Пункты 7.7.1, 7.7.2 изложить в новой редакции:
«7.7.1 На поверхности двутавров не допускаются:
- трещины, рванины;
- плены площадью более 1.5 см2:
* раскатанные пузыри и загрязнения, волосовины, закаты, вкатанная окалина, раковины от окали­

ны. отпечатки, рябизна, усы. заусенцы, подрезы, продиры. риски, царапины, вмятины и другие дефекты: 
глубиной более 1 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля до 10,0 мм включительно;
глубиной более 2 мм и (или) выступающие над поверхностью более 2 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля свыше 10.0 до 50.0 мм включительно:
глубиной более 3 мм и (или) выступающие над поверхностью более 3 мм — при номинальной 

толщине элемента профиля свыше 50 мм.
7.7.2 Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечени­

ем плавных переходов (без резких изменений контура). Глубина зачистки:
- не более 1.5 мм — при номинальной толщине элемента профиля до 10.0 мм включительно:
- не более 2.5 мм — при номинальной толщине элемента профиля свыше 10,0 до 50.0 мм вклю­

чительно;
- не более 4 мм — при номинальной толщине элемента профиля свыше 50 мм.
При зачистке (вырубке) кромок полок глубина единичной зачистки (вырубки) не должна выводить 

ширину полки за предельное минусовое отклонение, более чем:
-1  мм — для двутавров с номинальной шириной полки до 210 мм включительно:
- 2 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 210 мм до 325 мм включительно;
- 3 мм — для двутавров с номинальной шириной полки свыше 325 мм».
Пункт 7.7.3. Первое и второе перечисления изложить в новой редакции:
«- классов прочности С245Б. С255Б и С345Б по настоящему стандарту;
- наименований стали С245. С255 и С345 по ГОСТ 27772.».
Пункт 7.7.4. Второе перечисление «- заусенцы высотой более 3 мм;» исключить.
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(Продолжение Изменения М? 1 к ГОСТ Р 57837—2017)
Пункт 7.8.4. Исключить классы: «С345Б-1» и «С355Б-1».
Стандарт дополнить пунктом 7.8.5:
«7.8.5 Двутавры с дополнительным требованием к качеству поверхности. На поверхности двутавров не 

допускаются:
- раскатанные пузыри и загрязнения, волосовины, вкатанная окалина, раковины от окалины, отпечатки, ря­

бизна. усы, заусенцы, подрезы, продиры. риски, царапины, вмятины и другие дефекты:
глубиной более 0.5 мм и (или) выступающие над поверхностью более 0.5 мм —  при номинальной толщине 

элемента профиля до 10,0 мм включительно;
глубиной более 1.0 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1.0 мм — при номинальной толщине 

элемента профиля свыше 10.0 до 50.0 мм включительно;
глубиной более 1.5 мм и (или) выступающие над поверхностью более 1.5 мм — при номинальной толщине 

элемента профиля свыше 50 мм.
Недопустимые дефекты должны быть удалены пологой зачисткой (вырубкой) с обеспечением плавных пере­

ходов (без резких изменений контура). Глубина зачистки не должна выводить толщину элемента профиля за мину­
совое предельное отклонение.

Пункт 8.5 исключить.
Пункт 9.1, первый абзац изложить в новой редакции:
«Химический анализ стапи проводят по ГОСТ 12344 — ГОСТ 12348. ГОСТ 12350 — ГОСТ 12352. ГОСТ 12355 — 

ГОСТ 12357. ГОСТ 12359. ГОСТ 12361. ГОСТ 17745. ГОСТ 22536.0 — ГОСТ 22536.5. ГОСТ 22536.7 — ГОСТ 22536.12. 
ГОСТ 27809. ГОСТ 28033. ГОСТ 28473. ГОСТ Р 50424. ГОСТ Р 51927. ГОСТ Р ИСО 4943. ГОСТ Р 54153. Допуска­
ется применение других методик обеспечивающих требуемую точность измерений».

Пункт 9.7. Первый абзац изложить в новой редакции:
«Качество поверхности и торцов двутавров контролируют осмотром без применения увеличительных при­

боров и без дополнительной обработки поверхности».
Приложение Б. По всему тексту приложения заменить обозначение класса прочности (3 раза): «С355Б-1» 

на «С440Б».

(ИУСИэб—7 2020 г.)
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Поправка к Изменению N9 1 ГОСТ Р 57837—2017 Двутавры стальные горячекатаные с парал­
лельными гранями полок. Технические условия (см. ИУС Np 6—7 2020 г.)

8  к а к о м  месте Напечатано Д о пм но  бы ть

Стр. 44. Пункт 7.4. Таблица 7. 
Заголовок последней графы

Изгиб на 180° Изгиб до параллельности 
сторон

Пункт 7.5, последний абзац на изгиб на 180° при на изгиб до параллельности 
сторон при

Стр. 45. Приложение Б (3 раза) (4 раза)

(ИУС Np 4 2021 г.)



Поправка к ГОСТ Р 57837—2017 Двутавры стальные горячекатаные с параллельными гранями 
полок. Технические условия

Раздел 6. Пункт 6.2. Таблица 1
В каком месте 

Должно быть*

См. текст поправки со с. 25.
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