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ГОСТ 1672—2016

Предисловие

Цели, основные принципы и общие правила проведения работ по межгосударственной стандар­
тизации установлены ГОСТ 1.0 «Межгосударственная система стандартизации. Основные положения» 
и ГОСТ 1.2 «Межгосударственная система стандартизации. Стандарты межгосударственные, правила 
и рекомендации по межгосударственной стандартизации. Правила разработки, принятия, обновления 
и отмены»

Сведения о стандарте

1 ПОДГОТОВЛЕН Открытым акционерным обществом «ВНИИИНСТРУМЕНТ» (ОАО «ВНИИ- 
ИНСТРУМЕНТ») на основе собственного перевода на русский язык англоязычной версии стандарта, 
указанного в пункте 5

2 ВНЕСЕН Межгосударственным техническим комитетом по стандартизации МТК 95 «Инстру­
мент»

3 ПРИНЯТ Межгосударственным советом по стандартизации, метрологии и сертификации (про­
токол от 22 ноября 2016 г. No 93-П)

За принятие проголосовали:

Краткое наим енование страны по МК 
(И С О  3166) 0 0 4 - 9 7

Код страны  по МК 
(ИСО 31 6 6 )0 0 4  -  97

С окращ енное наим енование национального органа 
по  стандартизации

Беларусь BY Госстандарт Республики Беларусь

Грузия GE Грузсгандарт

Киргизия KG Кыргызстандарт

Россия RU Россгандарт

Таджикистан TJ Таджикстандарт

4 Приказом Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии от 20 марта 
2017 г. № 159-ст межгосударственный стандарт ГОСТ 1672—2016 (ISO 521:2011. ISO 2402:1972) введен 
в действие в качестве национального стандарта Российской Федерации с 1 января 2018 г.

5 Настоящий стандарт является модифицированным по отношению к следующим международ­
ным стандартам:

ISO 521:2011 «Развертки машинные с цилиндрическим хвостовиком и коническим хвостовиком с 
конусом Морзе» {«Machine chucking reamers with cylindrical shanks and Morse taper shanks», MOD);

ISO 2402:1972 «Развертки насадные с коническим отверстием конусностью 1:30 и поводковым 
срезом и оправки для насадных разверток» («Shell reamers with taper bore (taper bore 1:30 (included)) 
with slot drive and arbors for shell reamers». MOD).

При этом потребности национальных экономик стран, указанных выше, и особенности межгосу­
дарственной стандартизации учтены в дополнительных разделах, пунктах, которые выделены путем 
заключения в рамки из тонких линий или полужирным курсивом, а информация с объяснением причин 
включения этих положений приведена в дополнительном приложении ДА.

Международные стандарты разработаны Техническим комитетом по стандартизации ISO/TC 29 
«Инструмент», подкомитетом SC 2 «Высокоскоростные режущие стальные инструменты и приспосо­
бления к ним» Международной организации по стандартизации (ISO).

Наименование настоящего стандарта изменено относительно наименования указанных междуна­
родных стандартов для приведения в соответствие с ГОСТ 1.5 (подраздел 3.6) и для увязки с наимено­
ваниями. принятыми в существующем комплексе межгосударственных стандартов.

Сведения о соответствии ссылочных межгосударственных стандартов международным стандар­
там. использованным в качестве ссылочных в примененных международных стандартах, приведены в 
дополнительном приложении ДБ.

Сопоставление структуры настоящего стандарта со структурой примененных в нем международ­
ных стандартов приведено в дополнительном приложении ДВ
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6 ВЗАМЕН ГОСТ 1672—80 (ИСО 521—75. ИСО 2402— 72)

7 ПЕРЕИЗДАНИЕ. Июль 2020 г.

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего стандарта и изме­
нений к нему на территории указанных выше государств публикуется в указателях национальных 
стандартов, издаваемых в этих государствах, а также в сети Интернет на сайтах соответству­
ющих национальных органов по стандартизации.

В случае пересмотра, изменения или отмены настоящего стандарта соответствующая ин­
формация будет опубликована на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по 
стандартизации, метрологии и сертификации в каталоге «Межгосударственные стандарты»

© ISO. 1972. 2011 — Все права сохраняются 
©  Стандартинформ. оформление. 2017. 2020

В Российской Федерации настоящий стандарт не может быть полностью или 
частично воспроизведен, тиражирован и распространен в качестве официального 
издания без разрешения Федерального агентства по техническому регулированию 
и метрологии
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ГОСТ 1672—2016 
(ISO 521:2011, ISO 2402:1972)

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ ЦЕЛЬНЫЕ 

Типы и размеры

Solid machine reamers. Types and dimensions

Дата введения — 2018— 01—01

1 Область применения
Настоящий стандарт распространяется на машинные цельные развертки, чистовые —  для обра­

ботки отверстий с полями допусков К7. Н7, Н8. Н9; с припуском под доводку — номеров 1. 2, 3. 4. 5, 6.

2 Нормативные ссылки
В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие межгосударствен­

ные стандарты:
ГОСТ 1523 Развертки цилиндрические. Технические условия
ГОСТ 9472 (ИСО 240— 75) Крепление инструментов на оправках. Типы и размеры
ГОСТ 11173 Развертки с припуском под доводку. Допуски
ГОСТ 13779 Развертки цилиндрические. Допуски на диаметр
ГОСТ 14034 Отверстия центровые. Размеры
ГОСТ 25557 (ISO 296:1991) Конусы инструментальные. Основные размеры

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылоч­
ных стандартов и классификаторов на официальном интернет-сайте Межгосударственного совета по стандарти­
зации. метрологии и сертификации (www.easc.by) или по указателям национальных стандартов, издаваемым в 
государствах, указанных в предисловии, или на официальных сайтах соответствующих национальных органов по 
стандартизации. Если на документ дана недатированная ссылка, то следует использовать документ, действующий 
на текущий момент, с учетом всех внесенных в него изменений. Если заменен ссылочный документ, на который 
дана датированная ссылка, то следует использовать указанную версию этого документа. Если после принятия 
настоящего стандарта в ссылочный документ, на который дана датированная ссылка, внесено изменение, затра­
гивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение применяется без учета данного изменения. Если 
ссылочный документ отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не 
затрагивающей эту ссылку.

3 Типы разверток
Развортки следует изготовлять типов:
1 —  с цилиндрическим хвостовиком:
2 —  с коническим хвостовиком Морзе:
3 — насадные.

4 Размеры
4.1 Основные размеры разверток типа 1 должны соответствовать указанным на рисунке 1 и в 

таблице 1.

Издание официальное

1
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ГОСТ 1672—2016

Д ля d  д о  3,75 мм включительно

nrf
{ h 4

L

Рисунок 1

Диапазон диаметров d Предпочтительный ряд d Чу L / '1

От 1.32 до 1.50 вкпюч. 1.4 1.4
40 8

—

(1.5) 1.5

Св. 1,50 до 1.70 вкпюч. 1.6 1.6 43 9

Св. 1.70 до 1.90 вкпюч. 1.8 1.8 46 10

Св. 1.90 до 2.12 вкпюч. 2,0 2.0 49 11

Св. 2.12 до 2.36 вкпюч. 2.2 2.2 53 12

Св. 2.36 до 2.65 вкпюч. 2.5 2.5 57 14

Св. 2.65 до 3.00 вкпюч. 2.8 2.8
61 15

3.0 3.0

Св. 3.00 до 3.35 вкпюч. 3.2 3.2 65 16

Св. 3.35 до 3.75 вкпюч. 3.5 3.5 70 18

Св. 3.75 до 4,25 вкпюч. 4.0 4.0 75 19 32

Св. 4.25 до 4.75 вкпюч. 4.5 4.5 80 21 33

Св. 4.75 до 5,30 вкпюч. 5.0 5.0 86 23 34

Св. 5.30 до 6.00 вкпюч. 5.5
5.6 93 26 36

6.0

Св. 6.00 до 6.70 вкпюч. — 6.3 101 28 38

Св. 6,70 до 7.50 вкпюч. 7.0 7.1 109 31 40

Св. 7.50 до 8.50 вкпюч. 8.0 8.0 117 33 42

Св. 8.50 до 9.50 вкпюч. 9.0 9.0 125 36 44

Св. 9.50 до 10.60 вкпюч. 10,0 133 38

46
Св. 10,60 до 11.80 вкпюч. 11.0

10.0
142 41

Се. 11,80 до 13,20 вкпюч. 12.0
151 44

(13.0)

Св. 13.20 до 14.00 вкпюч. 14.0 160 47

50Св. 14.00 до 15.00 вкпюч. (15.0) 12.5 162 50

Св.15.00 до 16.00 вкпюч. 16.0 170 52

2
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Окончание таблицы 1 В миллиметрах

Диапазон диаметров d Предпочтительный ряд d L 1 ' i

Св.16.00 до 17,00 включ. (17.0)
14.0

175 54
52

С в.17.00 до 18.00 включ. 18.0 182 56

Св.18.00 до 19.00 включ. (19.0)
16.0

189 58
58

Св.19.00 до 20.00 включ. 20.0 195 60

П р и м е ч а н и е  — Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  развертки типа 1. диаметром d =  8 мм. для об­
работки отверстия с полем допуска Н7:

Развертка 1—8 Н7 ГОСТ 1672—2016

То же. развертки No 2 с припуском под доводку:

Развертка 1—8 №  2 ГОСТ 1672—2016

4.2 Основные размеры разверток типа 2 должны соответствовать указанным на рисунке 2 и в 
таблице 2.

конус иоря»

Рисунок 2

Диапазон диаметров d Предпочтительный ряд d L t Конус Морзе

От 5.30 до 6.00 включ. 5.5 138 26

1

6.0

Св. 6,00 до 6.70 включ. — 144 28

Св. 6.70 до 7.50 включ. 7.0 150 31

Св. 7.50 до 8.50 включ. 8.0 156 33

Св. 8.50 до 9.50 включ. 9.0 162 36

Св. 9.50 до 10.60 включ. 10.0 168 38

Св. 10.60 до 11.80 включ. 11.0 175 41

Св. 11.80 до 13.20 включ. 12.0 182 44

(13.0)

Св. 13.20 до 14.00 включ. 14.0 189 47

Св. 14.00 до 15.00 включ. 15.0 204 50

2

Св. 15.00 до 16.00 включ. 16.0 210 52

Св. 16.00 до 17.00 включ. (17.0) 214 54

Св. 17.00 до 18.00 включ. 18.0 219 56

Св. 18.00 до 19.00 включ. (19.0) 223 58

3
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Окончание таблицы 2 В миллиметрах

Диапазон диаметров d Предпочтительный ряд d L 1 Конус Морзе

Св. 19.00 до 20.00 включ. 20.0 228 60

2
Св. 20.00 до 21.20 включ. — 232 62

Св. 21.20 до 22.40 включ. 22.0 237 64

Св. 22.40 до 23,02 включ. — 241 66

Св. 23.02 до 23.60 включ. — 264 66

3

Св. 23.60 до 25.00 включ. (24.0) 268 68

25.0

Св. 25.00 до 26.50 включ. (26.0) 273 70

Св. 26.50 до 28.00 включ. 28.0 277 71

Св. 28.00 до 30.00 включ. (30.0) 281 73

Св. 30.00 до 31.50 включ. — 285 75

Св. 31,50 до 31.75 включ. — 290 77

4

Св. 31.75 до 33.50 включ. 32.0 317 77

Св. 33.50 до 35.50 включ. (34.0) 321 78

(35.0)

Св. 35.50 до 37.50 включ. 36.0 325 79

Св. 37,50 до 40.00 включ. (38.0) 329 81

Св. 40.00 до 42,50 включ. 40.0

(42.0) 333 82

Св. 42.50 до 45.00 включ. (44.0) 336 83

45.0

Св. 45.00 до 47.50 включ. (46.0) 340 84

Св. 47.50 до 50.00 включ. (48.0) 344 86

50.0

П р и м е ч а н и е  —  Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  развертки типа 2. диаметром d = 18 мм. для об­
работки отверстия с полем допуска Н7:

Развертка 2— 18 Н7 ГОСТ 1672— 2016

То же. развертки № 2 с припуском под доводку:

Развертка 2— 18 № 2 ГОСТ 1672— 2016

4.3 Основные размеры 
таблице 3.

разверток типа 3 должны соответствовать указанным на рисунке 3 и в

«31:30

4
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Т а б л и ц а  3
В миллиметрах

Диапазон диаметров d П редпочтительны й ряд  d L >

От 19.9 до 23,6 включ. 20; 22 10 40 28

Св. 23.6 до 30.0 включ. 24: 25; (26); (27): 28; 30 13 45 32

Св. 30,0 до 35.5 включ. 32; (34); (35) 16 50 36

Св. 35.5 до 42.5 включ. 36; (38); 40; (42) 19 56 40

Св. 42.5 до 50.8 включ. (44); 45; (46); (48): 50 22 63 45

Св. 50.8 до 60.0 включ. 56 27 71 50

Св. 60.0 до 71,0 включ. 63; 71 32 80 56

Св. 71,0 до 85,0 включ. 80 40 90 63

Св. 85.0 до 101.6 включ. 90; 100 50 100 71

П р и м е ч а н и е  — Размеры, указанные в скобках, применять не рекомендуется.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  развертки типа 3. диаметром d -  40 мм. для об­
работки отверстия с полем допуска Н7:

Развертка 3—40 Н7 ГОСТ 1672—2016

То же. развертки № 2 с припуском под доводку:

Развертка 3—40 № 2 ГОСТ 1672—2016

4.4 Развертки следует изготовлять с углом заборного конуса:
5а —  для обработки хрупких материалов;
15й—  » » вязких »
Допускается изготовлять развертки с углом заборного конуса 45°.
Значение угла заборного конуса оговаривается при заказе.
4.5 Размеры конусов Морзе —  по ГОСТ 25557.
4.6 Центровые отверстия — формы В по ГОСТ 14034.
4.7 Размеры креплений разверток на конической оправке и торцовой шпонке — по ГОСТ 9472.
4.8 Предельные отклонения диаметра чистовых разверток —  по ГОСТ 13779. с припуском под 

доводку —  по ГОСТ 11173.
4.9 Технические требования — по ГОСТ 1523.________________________________________________

5
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Приложение ДА 
(справочное)

Информация о причинах включения в стандарт дополнительных положений по сравнению 
с примененными международными стандартами

Т а б л и ц а  ДА.1

Разделы, пункты настоящего стандарта, 
включающие дополнительные положения Объяснение причин включения дополнительных положений

Раздел Пункт

4
4.1; 4.2: 4.3 Пример условного обозначения необходим для заказа разверток

4.4—4.9 Требования, необходимые для изготовления разверток

6
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Приложение ДБ 
(справочное)

Сведения о соответствии ссылочных межгосударственных стандартов международным 
стандартам, использованным в качестве ссылочных в примененных международных

стандартах

Т а б л и ц а  ДБ.1

Обозначение ссылочною 
межгосударственного стандарта

Степень
соответствия

Обозначение и наименование ссылочного 
международного стандарта

ГОСТ 9472—90 MOD ISO 240:1975 «Фрезы. Размеры фрезерных оправок, 
обеспечивающие взаимозаменяемость»

ГОСТ 25557—2016 
(ISO 296:1991)

MOD ISO 296:1991 «Станки. Самозажимные конусы хвосто­
виков инструментов»

П р и м е ч а н и е  — В настоящей таблице использовано следующее условное обозначение степени соот­
ветствия стандарта:

- MOD — модифицированные стандарты.

1> Действует ISO 240:2016.

7
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Приложение ДВ 
(справочное)

Сопоставлонио структуры настоящего стандарта со структурой примененных в нем
международных стандартов

Т а б л и ц а  ДВ.1

Структура настоящ его Структура международного стандарта

стандарта ISO 521:2011 ISO 2402:1972
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Поправка к ГОСТ 1672— 2016 (ISO 521:2011, ISO 2402:1972) Развортки машинные цельные. Типы 
и размеры

В каком месте Напечатано Должно быть

Предисловие. Таблица согла­
сования

— Туркмения ТМ Главгосслужба 
« Туркменстандартлары »

(ИУС N0 1 2021 г.)

ГОСТ 1672-2016
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