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Предисловие

1 РАЗРАБОТАН Техническим комитетом по стандартизации ТК 297 «Материалы и полуфабрика­
ты из легких и специальных сплавов» (ОАО «Всероссийский институт легких сплавов»)

2 ВНЕСЕН Техническим комитетом по стандартизации ТК 297 «Материалы и полуфабрикаты из 
легких и специальных сплавов»

3 УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Приказом Федерального агентства по техническому ре­
гулированию и метрологии от 11 июня 2014 г. No 559-ст

4 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

Правила применения настоящего стандарта установлены в ГОСТ Р 1.0—2012 (разбел 8). 
Информация об изменениях к настоящему стандарту публикуется в ежегодном (по состоянию на 
1 января текущего года) информационном указателе «Национальные стандарты». а официальный 
текст изменений и поправок — в ежемесячном информационном указателе «Национальные стан­
дарты». В случае пересмотра (замены) или отмены настоящего стандарта соответствующее 
уведомление будет опубликовав в ближайшем выпуске ежемвсяч/юго информационного указателя 
«Национапы1ые стандарты». Соответствующая информация, уведомление и тексты размещают­
ся также в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального 
агентства по техническому регулированию и метрологии в сети Интернет (gost.m)

©  Стандартинформ. 2014

Настоящий стандарт не может быть полностью или частично воспроизведен, тиражирован и рас­
пространен в качестве официального издания без разрешения Федерального агентства по техническо­
му регулированию и метрологии

II



ГОСТ Р 56043—2014

Содержание

1 Область применения..........................................................................................................................................1
2 Нормативные ссылки..........................................................................................................................................1
3 Основные параметры и размеры...............................................................    1
Приложение А (справочное) Характеристика сечения профилей................................................................. 5
Приложение Б (справочное) Переводные коэффициенты.............................................................................6
Приложение В (справочное) Соответствие номеров профилей действующим обозначениям...............7
Библиография..........................................................................................     8



ГОСТ Р 56043—2014

Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ПРОФИЛИ ПРЕССОВАННЫЕ БУЛЬБООБРАЗНЫЕ ПОЛОСОВОГО СИММЕТРИЧНОГО 
И ПОЛОСОВОГО НЕСИММЕТРИЧНОГО СЕЧЕНИЙ С ТРАПЕЦИЕВИДНОЙ ГОЛОВКОЙ 

ИЗ АЛЮМИНИЕВЫХ СПЛАВОВ

Сортамент

Extruded aluminium alloy bulb-shaped strip-section symmetrical and asymmetrical shapes with trapezoidal heads.
Dimensions

Дата введения — 2015—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт устанавливает сортамент прессованных бульбообразных профилей полосо­
вого симметричного и полосового несимметричного сечений из алюминиевых сплавов, изготовляемых 
методом горячего прессования и предназначенных для применения в судостроении.

2 Нормативные ссы лки

В настоящем стандарте использована нормативная ссылка на следующий стандарт:
ГОСТ 4784—97 Алюминий и сплавы алюминиевые деформируемые. Марки

П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «На­
циональные стандарты#, который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесяч­
ного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, 
на который дана недатированная ссылка, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта 
с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана дати­
рованная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения 
(принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная 
ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется 
применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 О сновны е параметры и размеры

3.1 Форма бульбообразных профилей полосового симметричного сечения (полособульб) и их 
размеры должны соответствовать значениям, приведенным на рисунке 1 и в таблице 1. а справочные 
показатели — значениям, указанным в приложении А.

Издание официальное
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Н  - -  вы сота полособульбэ; В — ш ирина полки: S — толщина 
стенки: г  — радиус закругления кром ок полки и радиус со п р я ­

жения стенки с полкой

Рисунок 1

Т а б л и ц а  1

Номер
проф иля

Размеры, мм
П лощ адь 

сечения, см2
Теоретическая масса 

1 и  проф иля. К(
В Н S г

Д иам етр описанной 
окружности

7 0 0 3 7 3 1 3 .0 4 0 .0 2 .5 2 .0 4 1 .0 1.6 4 .5 6 0

7 0 0 3 7 4 1 7 .0 5 0 ,0 3 .5 2 .5 5 1 ,0 2 .7 7 .6 9 5

7 0 0 3 7 5 2 0 .0 6 0 .0 3 .5 3 .0 6 1 .0 3 .4 9 .6 9 0

7 0 0 3 7 6 2 1 ,0 7 0 .0 4 .0 3 .5 7 1 ,0 4 .3 1 2 ,2 5 5

7 0 0 3 7 7 2 5 .0 8 0 ,0 4 .0 4 ,0 8 1 .0 5 .4 1 5 .3 9 0

7 0 0 3 7 8 2 9 .0 9 0 .0 4 .0 4 .0 9 1 .0 6 .5 1 8 .5 2 5

7 0 0 3 7 9 3 1 .0 1 0 0 ,0 4 .5 4 .5 1 0 2 .0 7 .9 2 2 .5 1 5

7 0 0 3 8 0 3 1 ,0 1 0 0 .0 5 .0 4 .5 1 0 2 .0 8 .3 2 3 .6 5 5

7 0 0 3 8 1 3 3 ,0 110 .0 5 .0 5 .0 112 .0 9 .3 2 6 .5 0 5

7 0 0 3 8 2 3 8 .0 1 2 0 .0 5 .0 5 .0 1 2 2 .0 1 1 .0 3 1 .3 5 0

7 0 0 3 8 3 3 8 .0 1 2 5 .0 5 .0 5 .0 1 2 7 .0 11 .8 3 3 .6 3 0

7 0 0 3 8 4 4 0 .0 1 3 0 .0 5 .5 5 .5 1 3 2 .0 1 2 ,7 3 6 .1 9 5

7 0 0 3 8 5 4 2 ,0 1 4 0 .0 6 .0 6 .0 1 4 2 .0 1 4 .5 4 1 .3 2 5

7 0 0 3 8 6 4 5 .0 1 5 0 .0 6 .0 7 .0 1 5 2 .0 1 6 .5 4 7 .0 2 5

7 0 0 3 8 7 4 8 .0 1 0 0 .0 8 .0 7 .0 1 0 2 .0 1 5 .8 4 5 .0 3 0

7 0 0 3 8 8 4 8 .0 1 2 0 .0 8 .0 7 ,0 1 2 2 .0 1 7 .4 4 9 .5 9 0

7 0 0 3 8 9 4 8 .0 1 6 0 .0 6 .5 7 .0 1 6 2 .0 1 8 .6 5 3 .0 1 0

7 0 0 3 9 0 5 0 .0 1 7 0 .0 7 .0 8 .0 1 7 2 .0 2 1 .1 6 0 .1 3 5

7 0 0 3 9 1 5 4 .0 1 8 0 .0 7 .5 9 .0 1 8 2 .0 2 4 .5 6 9 .8 2 5

7 0 0 3 9 2 5 8 .0 2 0 0 .0 8 .0 1 0 .0 2 0 2 .0 2 8 .9 8 2 .3 6 5

7 0 0 3 9 3 5 8 .0 2 0 0 .0 1 0 .0 1 0 .0 2 0 2 .0 3 3 .2 9 4 .6 2 0

2
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3.2 Форма бульбообразных профилей полосового несимметричного сечения (полособульб) и их 
размеры должны соответствовать значениям, приведенным на рисунке 2 и в таблице 2, а справочные 
показатели — значениям, указанным в приложении А.

г

И  — вы сота полособульба; В  — ш ирина полки; S — толщ ина стенки, г. г , -  радиусы 
закругления кром ок полки. г2 — радиус сопряж ения стенки с полкой

Рисунок 2

Т а б л и ц а  2

Номер
проф иля

Разм еры .м м

Угол а
П лощ адь
С 4 Ч С К И Я ,

см2

Теоретическая 
масса 1 м п ро­

ф иля. кгв Н S г '1 *2
Диаметр о п исан ­
ной окруж ности

7 0 0 4 6 0 1 0 .0 4 0 .0 2 .5 3 .0 3 .0 3 .0 4 1 .0 4 5 ' 1.6 4 .5 6 0

7 0 0 4 6 1 1 4 .0 5 0 .0 3 .5 4 .0 4 .0 4 .0 5 1 .0 4 5 ' 2 .8 7 .9 8 0

7 0 0 4 6 2 1 5 .0 6 0 .0 4 .0 4 .0 4 .0 4 .0 6 2 .0 4 5 ' 3 .6 1 0 ,2 6 0

7 0 0 4 6 3 1 7 .0 7 0 .0 4 .0 4 .0 4 .0 4 .0 7 2 .0 4 5 ' 4 .3 1 2 .2 5 5

7 0 0 4 6 4 1 9 .0 8 0 .0 4 .0 4 .5 4 .5 4 .5 8 2 .0 4 5 ' 5 .2 1 4 .8 2 0

7 0 0 4 6 5 2 0 .0 5 0 .0 6 .0 3 .0 1 0 .0 5 .0 5 1 .0 4 2 ' 5 .7 1 6 .2 4 5

7 0 0 4 6 6 2 1 .0 9 0 .0 4 .0 5 .0 5 .0 5 .0 9 2 .0 4 5 6.1 1 7 .3 8 5

7 0 0 4 6 7 2 2 .0 9 0 .0 6 .0 3 .0 1 0 .0 5 ,0 9 2 .0 3 8 ' 8 .9 2 5 .3 6 5

7 0 0 4 6 8 2 2 .0 1 0 0 .0 4 .5 5 .0 5 .0 5 .0 102 .0 4 5 ' 7 .2 2 0 .5 2 0

7 0 0 4 6 9 2 3 .0 110 .0 5 .0 6 .0 6 .0 6 .0 112 .0 4 5 ' 8 .5 2 4 .2 2 5

7 0 0 4 7 0 2 6 .0 1 2 0 .0 5 .0 7 .0 7 .0 7 ,0 122 .0 4 5 ' 10.1 2 8 .7 8 5

7 0 0 4 7 1 2 9 .0 1 3 0 .0 5 .5 7 .0 7 .0 7 ,0 132 .0 4 5 ' 1 2 .0 3 4 .2 0 0

7 0 0 4 7 2 3 1 .0 1 4 0 .0 6 .0 8 .0 8 .0 8 .0 142 .0 4 5 ' 14.1 4 0 .1 8 5

7 0 0 4 7 3 3 5 .0 1 5 0 .0 6 .5 8 .0 8 .0 8 .0 152 .0 4 5 1 6 .7 4 7 .5 9 5

7 0 0 4 7 4 3 8 .0 1 6 0 .0 7 .0 9 .0 9 .0 9 .0 162 .0 4 5 ' 1 9 .6 5 5 .8 6 0

3
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3.3 Профили изготовляют из алюминиевых сплавов марки АМг5 (1550) с химическим составом 
по ГОСТ 4784. марок АМг61 (1561). В48-4 (1980). 1985ч. К48-2 (1941), К48-2пч (1943) с химическим со­
ставом по стандарту (1].

3.4 Технические требования — по стандарту [2] или технической документации, согласованной 
между предприятием-изготовителем и потребителем.

3.5 Теоретическая масса 1 м профиля вычислена по номинальным размерам при плотности 
2.85 кг/дм3, что соответствует плотности алюминиевого сплава марки В95. Переводные коэффициенты 
для вычисления приближенной теоретической массы 1 м профиля из алюминиевых сплавов приведены 
в приложении Б.

3.6 Соответствие номеров профилей действующим обозначениям приведено в приложении В.

4
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Приложение А 
(справочное)

Характеристика сечения профилей

Т а б л и ц а  А.1 — Характеристика профилей симметричного сечения

Номер
проф иля

Х арактеристика сечения без присоединенного пояска

Координаты  центра 
тяжести, мм

М омент инерции, см4
М омент сопротивления. 

см 3
Радиус инерции, см

*0 Уо Ук " , И /, V

7 0 0 3 7 3 6 .5 2 5 ,2 2 .3 9 0 .0 7 6 0 .9 4 8 0 ,1 1 7 1.24 0 .2 2 4

7 0 0 3 7 4 8 .5 31 ,1 6 .3 6 0 .2 2 5 2 .0 4 5 0 .2 6 5 1 .5 5 0 .2 9 1

7 0 0 3 7 5 1 0 .0 3 1 .7 11 .7 6 0 .4 2 4 3 ,1 1 9 0 .4 2 4 1 .8 5 0 .3 5 1

7 0 0 3 7 6 1 0 ,5 4 4 .0 2 0 .3 7 0 .5 5 3 4 .6 3 0 0 .5 2 7 2 .1 8 0 .3 5 8

7 0 0 3 7 7 1 2 .5 5 2 .2 3 2 .7 8 1 .0 6 4 6 .2 8 0 0 .8 5 1 2 .2 5 0 .4 4 3

7 0 0 3 7 8 1 4 ,5 6 0 .4 4 9 .2 1 .7 7 8 .1 4 5 1.221 2 .7 5 0 .5 2 2

7 0 0 3 7 9 1 5 .5 6 6 .3 7 4 .2 2 .3 9 1 1 ,1 9 2 1 .5 4 2 3 .0 8 0 .5 5 2

7 0 0 3 8 0 1 5 .5 6 4 ,5 7 8 .7 2 .3 6 1 2 .2 0 2 1 .5 2 2 3 .0 8 0 .5 3 3

7 0 0 3 8 1 1 6 .5 7 1 .3 1 0 7 .5 3 .1 3 1 5 .0 7 7 1 .8 9 7 3.41 0 .5 8 0

7 0 0 3 8 2 1 9 ,0 8 1 ,0 1 4 7 .2 5 .0 8 1 8 .1 7 3 2 .6 7 4 3 .6 7 0 .6 8 1

7 0 0 3 8 3 1 9 ,0 8 4 .0 1 6 5 ,5 5 .0 8 1 9 .7 0 2 2 .6 7 4 3 .8 5 0 .6 7 2

7 0 0 3 8 4 2 0 .0 8 7 .0 2 0 1 .9 5 .6 5 2 3 .2 0 6 2 ,8 2 5 3 .9 8 0 .6 7 1

7 0 0 3 8 5 2 1 ,0 9 2 .9 2 7 0 .0 7 .2 5 2 9 .0 6 3 3 .7 8 6 4.31 0 .7 4 0

7 0 0 3 8 6 2 2 .5 1 0 2 .8 341 ,1 11 .0 3 3 .1 8 0 4 .8 8 9 4 .5 6 0 .8 7 1

7 0 0 3 8 7 2 4 .0 4 8 .4 1 2 5 .3 13 .31 2 5 .8 8 8 5 .5 4 6 2 .8 2 0 .9 2 1

7 0 0 3 8 8 2 4 .0 7 9 .7 2 2 3 .8 1 3 .3 2 2 8 .0 8 0 5 .5 5 0 3 .5 9 0 .8 7 8

7 0 0 3 8 9 2 4 ,0 106 .2 4 5 2 .0 1 3 .5 7 4 2 .5 6 1 5 .6 5 4 4 .9 3 0 ,8 5 4

7 0 0 3 9 0 2 5 ,0 112 .9 5 7 5 .6 16 .8 4 5 0 .9 8 3 6 .7 3 6 5 .2 2 0 .8 8 3

7 0 0 3 9 1 2 7 ,0 1 2 0 .9 7 3 7 .0 2 3 .4 6 0 .9 5 9 8 .6 6 7 5 .4 9 0 .9 8 3

7 0 0 3 9 2 2 9 ,0 1 3 4 .5 1 0 8 ,2 3 1 .7 8 0 .4 4 6 10 .931 6 .1 2 1 .0 5 0

7 0 0 3 9 3 2 9 .0 1 2 2 .0 1 2 4 .2 3 1 .2 9 6 .2 7 9 1 0 .7 5 9 6 .2 2 0 .9 8 5

5
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Т а б л и ц а  А.2 — Характеристика профилей несимметричного сечения

Номер
проф иля

Х арактеристика сечения без присоединенного пояска

Координаты  центра 
тяжести, мм

М омент инерции, см4
М омент сопротивления. 

см 3
Радиус инерции, см

*0 Уо “ V V

7 0 0 4 6 0 2 .6 2 6 .4 2 .4 7 0 .0 9 7 0 .9 3 5 0 .1 3 1 1 .2 6 0 ,2 3

7 0 0 4 6 1 3 .9 3 3 .5 6 .5 3 0 .3 4 6 1 .9 4 9 0 .3 4 2 1 .5 5 0 .3 6

7 0 0 4 6 2 3 .9 3 8 .6 1 2 .7 0 .4 6 9 3 .2 9 0 .4 2 2 1 .8 9 0 .3 6

7 0 0 4 6 3 4 .6 4 5 .7 2 0 .6 0 .8 0 4 .5 1 0 .6 4 5 2 .1 9 0 .4 3

7 0 0 4 6 4 5 .3 5 3 .3 3 1 .9 1 .2 7 5 .9 8 0 .9 2 7 2 .4 8 0 .5 0

7 0 0 4 6 5 7 .2 3 2 .2 1 3 .7 1 .7 2 4 ,2 5 1 .3 4 4 1 .5 5 0 .5 5

7 0 0 4 6 6 5 .9 6 1 ,1 4 7 .0 1 .9 6 7 .6 9 1 .3 9 0 2 .7 7 0 .5 6

7 0 0 4 6 7 6 .8 4 9 .5 6 8 .0 2 .8 8 1 3 .7 0 1 .8 9 5 2 .7 6 0 .5 7

7 0 0 4 6 8 6 .0 6 6 .3 6 9 .8 2 .4 2 9 .7 7 1 .5 1 2 3 .1 2 0 .5 8

7 0 0 4 6 9 6 .0 7 2 .9 102.1 2 .7 7 1 4 .0 0 1 .6 2 9 3 .4 7 0 .5 7

7 0 0 4 7 0 6 .8 8 1 .5 1 4 0 .8 4 .6 2 1 7 .3 0 2 .4 0 6 3 .7 3 0 .6 8

7 0 0 4 7 1 7 .8 8 8 .4 1 9 6 .8 7 .0 2 2 2 .3 0 3 .311 4 .0 5 0 .7 6

7 0 0 4 7 2 8 .3 9 4 .7 2 6 5 .4 9 .2 3 2 8 .0 2 4 .0 6 6 4 .3 5 0 .81

7 0 0 4 7 3 9 .5 1 0 2 .3 3 5 8 .0 1 4 .5 9 3 5 .0 0 5 ,7 2 1 4 .6 3 0 .9 4

7 0 0 4 7 4 1 0 .9 1 0 9 .6 4 6 9 .5 2 1 .0 1 4 2 .8 4 7 .7 5 0 4 .8 9 1 .0 3

Приложение Б 
(справочное)

Переводные коэффициенты

Т а б л и ц а  Б.1 — Переводные коэффициенты для вычисления приближенной теоретической массы 1 м профиля 
из алюминиевых сплавов

М арка  сплава Плотность, кг/д м 3 Переводной коэф ф ициент

А М г 5  (1 5 5 0 ) 2 .6 5 0 .9 3 0

А М г6 1  (1 5 6 1 ) 2 .6 5 0 .9 3 0

В 4 8 -4  (1 9 8 0 ) 2 .7 6 0 .9 6 8

1 9 8 5 ч 2 .7 0 0 .9 4 8

К 4 8 -2  (1 9 4 1 ) 2 .7 7 0 .9 7 2

К 4 8 -2 л ч  (1 9 4 3 ) 2 .7 7 0 .9 7 2

6
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Приложение В 
(справочное)

Соответствие номеров профилей действующим обозначениям

Т а б л и ц а  В.1

Номер
профиля Обозначение профиля по чертежам Номер

профиля Обозначение профиля по чертежам

700373 ПК 801-264 700391 ПК 801-261

700374 ПК 801-265. ПК 0963. ПВ 807. ПВ 1184 700392 ПК 801-262

700375 ПК 801-250. ПВ 797-4 700393 ПК 11538

700376 ПК 801-274. ПВ 797-3. НП 1246-1 700460 ПВ 789-13

700377 ПК 801-251. ПВ 797-5 700461 ПВ 789-1. НП 271-1

700378 ПК 801-252 700462 ПВ 789-2. НП 271-2

700379 ПК 801-253 700463 ПВ 789-3

700380 ПВ 848 700464 ПВ 789-4. НП 271-4

700381 ПК 801-254 700465 ПК 0184

700382 ПК 801-263. ПВ 797-1 700466 ПВ 789-5

700383 ПК 801-255 700467 ПК 0183

700384 ПК 801-256 700468 ПВ 789-6

700385 ПК 801-257. ПВ 797-2 700469 ПВ 789-7

700386 ПК 801-258 700470 ПВ 789-8

700387 ПК 11539 700471 ПВ 789-9

700388 ПК 11537 700472 ПВ 789-10

700389 ПК 801-259 700473 ПВ 789-11

700390 ПК 801-260 700474 ПВ 789-12. НП 1394-1

7
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