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Настоящий стандарт распространяется на бумагу и устанавливает метод определения дырчатости 
(количества сквозных отверстий) в бумаге.

(Измененная редакция, Изм. №  2).

1. О Т Б О Р  П Р О Б

1.1. Отбор проб -  по ГОСТ 8047.
(Измененная редакция. Изм. №  1).

2. АППАРАТУРА

2.1. Для проведения испытания применяют следующую аппаратуру:
проекционный прибор типа «Микрофот» с увеличением не менее чем в 16 раз;
экран (лист плотной белой бумаги), на котором должны быть проведены калибровочные верти­

кальные линии шириной, соответствующей величине определяемых отверстий с учетом увеличения.
При увеличении в 16 раз для отверстий размером 50, 100 и 150 мкм ширина линий будет 

соответственно составлять (0,8+0,1), (1,6±0,2) и (2,4±0.3) мм.
(Измененная редакция, И зм. №  1, 2).

3. ПОДГОТОВКА К ИСПЫТАНИЯМ

3.1. Из отобранной пробы бумаги нарезают три образца шириной (28±2) мм и длиной не менее 
600 мм. при испытуемой длине образца (500±5) мм.

(Измененная редакция, Изм. №  2).

4. ПРОВЕДЕНИЕ ИСПЫТАНИЙ

4.1. Испыту емый образец заправляют в зажимную рамку прибора и протягивают через нее. Сквозные 
отверстия бумаги проецируются на экран с калибровочными линиями.

Размеры отверстий на образце (в наибольшем измерении) проверяют совмещением их с калиб­
ровочной линией соответствующей ширины. Отмечают отверстия, размеры которых превосходят пре­
дельные размеры, регламентированные нормативно-технической документацией на продукцию, или 
соответствуют им.

Количество отверстий подсчитывают отдельно по каждому предельно допустимому размеру.
(Измененная редакция, Изм. №  I, 2).
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5. ОБРАБОТКА РЕЗУЛЬТАТОВ И СП Ы ТА Н И Й

5.1. Дырчатость N  выражают средним арифметическим количества отверстий всех испытуемых 
образцов в пересчете на 1 дм’

где ,V>m — среднее арифметическое количества намеренных отверстий на всех испытуемых образцах; 
ei — ширина испытуемого образца, попадающая в поле зрения, мм.

Результат округляют до целого числа.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
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