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5 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
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ГОСТ Р 53414— 2009 
(ИСО 10145-2:1993)

Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Р О С С И Й С К О Й  Ф Е Д Е Р А Ц И И

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ С ХВОСТОВИКОМ КОНУСНОСТЬЮ 7:24, 
ОСНАЩЕННЫЕ ВИНТОВЫМИ ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ПЛАСТИНАМИ

Основные размеры

End mills with brazed helical hardmetal tips with 7:24 taper shank. Basic dimensions

Дата введения — 2011—01—01

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на концевые фрезы с хвостовиком конусностью 7:24. ос­
нащенные винтовыми твердосплавными пластинами, предназначенные для обработки стали, чугуна 
и бронзы, а такж е труднообрабатываемых сталей и сплавов.

2 Нормативные ссы лки

В настоящем стандарте использованы нормативные ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 14034 О тверстия центровые. Разглеры
ГОСТ 25414 Пластины твердосплавные напаиваемые типа  36. Конструкция и размеры
ГОСТ 25827 Хвостовики инструментов с конусом 7:24 для ручной и автоматической смены 

инструмента. Типы A. AD. AF. U. UD. UF. J. JD и JF. Размеры и обозначения
П р и м е ч а н и е  — При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 

стандартов в информационной системе общего пользования — на официальном сайте Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии в сети Интернет или по ежегодному информационному указателю «На­
циональные стандарты», который опубликован по состоянию на 1 января текущего года, и по выпускам ежемесяч­
ного информационного указателя «Национальные стандарты» за текущий год. Если заменен ссылочный стандарт, 
на который дана недатированная ссыпка, то рекомендуется использовать действующую версию этого стандарта 
с учетом всех внесенных в данную версию изменений. Если заменен ссылочный стандарт, на который дана дати­
рованная ссылка, то рекомендуется использовать версию этого стандарта с указанным выше годом утверждения 
(принятия). Если после утверждения настоящего стандарта в ссылочный стандарт, на который дана датированная 
ссылка, внесено изменение, затрагивающее положение, на которое дана ссылка, то это положение рекомендуется 
применять без учета данного изменения. Если ссылочный стандарт отменен без замены, то положение, в котором 
дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку.

3 О сновны е размеры

3.1 Фрезы следует изготовлять исполнений:
1 — с коническим хвостовиком 7:24 для ручной смены;
2 — с коническим хвостовиком 7:24 для автоматической смены.
3.2 Основные размеры концевых фрез исполнения 1 должны соответствовать указанным на ри­

сунке 1 и в таблице 1.

Издание официальное
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ГОСТ Р 53414—2009

Т а б л и ц а  1 В миллиметрах

Хвостовик № 40 Хвостовик Nt 50
t i <U

М2 *3 'т
* 3

L Л
♦ 3 L

32 40 84 177.4 __ __
50 94 187.4 — —

40 50 94 187.4 103 229.8
63 107 200.4 116 242.8

50 50 94 187.4 103 229.8
80 124 217.4 133 259.8

63 63 — — 116 242.8
100 — — 153 279.8

3.3 Основные размеры концевых фрез исполнения 2 должны соответствовать указанным на ри­
сунке 2 и в таблице 2.

Т а б л и ц а  2 В миллиметрах

of
k12

1
♦3

Хвостовик № 40 Хвостовик N* 50

*%
* 3 L '1 

♦ 3 L

40 91 159.4 _ _
Ос 50 101 169.4 — —

50 101 169.4 107 208.75
*tU 63 114 82.4 120 221.75
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Окончание таблицы  2 В миллиметрах

d
к12

1
*3

Хвостовик N* 40 Хвостовик Н> 50

'1 
♦ 3 L *3 L

сл 50 101 169.4 107 208.75
м 80 131 199.4 137 238.75

63 — — 120 221.75Оо 100 — — 157 258.75

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  концевой фрезы диаметром 40 мм, с коническим 
хвостовиком 7:24. исполнения 1. длиной рабочей части 63 мм. хвостовиком № 50:

Фреза 4 0 — 1 — 63 — No 50 ГОСТР 53414—2009

3.4 Фрезы следует изготовлять праворежущив. леворежущив — по заказу.
3.5 С ты ки пластин на смежных зубьях должны располагаться в шахматном порядке. Допуска­

ется  зазор между пластинами не более 0,5 мм.
3.6 Стружкоразделитвльныо канавки должны располагаться в месте сты ка пластин и бы ть 

выполнены с углом профиля 12СГ. Гпубина впадины стружколома — 0.5 мм. ширина — не более 2 мм.
3.7 Размеры конусов 7:24 — по ГОСТ 25827.
3.8 Центровые отверстия — по ГОСТ 14034.
3.9 Число зубьев, угол наклона стружечной канавки и пластины приведены в приложении А.
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Приложение А 
(рекомендуемое)

Число зубьев, угол  наклона струж ечной канавки и пластины

Т а б л и ц а  А.1 Размеры в миллиметрах

V
1

* 3

Угол наклона П ласт ины  по  ГО С Т 25414
а

к12
Ч исло зубьев ст ружечной

канавки Н о и е р  пласт ины
Количест во  

пласт ин на зубе

4 0
3 6 0 1 0 1

ТО 4 А П *
3 6 1 1 0 2

4Г/1

н и

3 6 0 1 0 1
DU

3 6 1 1 0 2

С/Л 3 6 0 3 0 1

A f \

DU

9 4 *
3 6 1 3 0 2

W
3 6 0 3 0 2

O o

6
3 6 1 3 0 1

СЛ
3 6 0 3 0 1

c r \

OU

А П *
3 6 1 3 0 2

DU

я л

ч и

3 6 0 3 0 2
o u

3 6 1 3 0 2

3 6 4 3 0 1
D o

8 О П *
3 6 4 5 0 2

DO

1 0 0

JU
3 6 4 3 0 2

3 6 4 5 0 2
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