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Настоящий стандарт распространяется на соколы для штука
турных работ (далее — соколы), предназначаемые для перено
са раствора перед нанесением его на обрабатываемую поверх
ность.

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ И ПАРАМЕТРЫ

1.1. Основные размеры и параметры соколов должны соответст
вовать указанным на чертеже и в табл. 1.

1.2. Конструкции и размеры деталей соколов приведены на 
черт. 1—6 приложения.

Т а б л и ц а  1

Типоразмер а, мм 
±1.5 Масса, кг, не более

C300I 300 0,8
С 350 350 1,0
С400 400 1,2

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  сокола типораз
мера С300:

Сокол С300 ГОСТ 25010—81

Издание официальное Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 25010—81

* Размер для справок.

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

2.1. Соколы должны изготавливаться в соответствии с требова
ниями настоящего стандарта по рабочим чертежам и образцам- 
эталонам, согласованным с базовой организацией по стандартиза
ции и утвержденным в установленном порядке.

2.2. Полотна соколов должны быть изготовлены из алюминие
вого листа марок Д1АТ, Д16БТ, Д16АТ, Д16УТ, В95—2АТ,
ВД1АТ, Д16БТН, Д16АТН, АД1Н или АДО по ГОСТ 21631.

Допускается изготовление полотен из алюминиевых сплавов 
других марок, механические свойства которых не ниже чем у алю
миния указанных марок.

2.3. Фланцы должны быть изготовлены из стали любой марки 
ло ГОСТ 380 или ГОСТ 1050.

2.4. Ручки должны быть изготовлены из фенопласта марки 
03—010—02 по ГОСТ 5689, полиэтилена марки 20308—005 по 
ГОСТ 1638 или из других пластмасс, физико-химические по
казатели которых не ниже, чем у пластмасс указанных марок.

2.5. Допуск плоскостности полотен соколов не должен быть бо
лее 4 мм.
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2.6. Головки крепежных деталей не должны выступать на по
верхность полотна сокола.

2.7. Острые кромки полотна сокола должны быть притуплены.
2.8. Параметр шероховатости ручек не должен быть более 

Ra 1,25 мкм по ГОСТ 2789.
2.9. Фланцы должны иметь одно из покрытий по ГОСТ 

9.306, за исключением покрытия, содержащего цинк.
Покрытие должно соответствовать требованиям ГОСТ 9.301, 

условия эксплуатации — группе С по ГОСТ 9.303.

3. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1. Соколы должны Оыть приняты техническим контролем 
предприятия-изготовителя.

3.2. Прием и поставка соколов производится партиями.
Размер партии устанавливается соглашением сторон. Партия 

должна состоят из соколоводного типоразмера, изготовленных из 
одних и тех же материалов, обработанных по одному технологи
ческому процессу и одновременно предъявленных к приемке по 
одному документу.

3.3. Потребитель имеет право проводить контрольную про
верку качества соколов, соблюдая при этом приведенный порядок 
отбора образцов и применяя указанные ниже методы испытаний.

3.4. При проверке соколов на соответствие требованиям пп. 2.1 
(в части соответствия образцам-эталонам), 2.6—2,9 применяют 
сплошной контроль.

3.5. При проверке соколов на соответствие требованиям пп. 1.1, 
2.1 (в части соответствия рабочим чертежам), 2.5 применяют 
двухступенчатый контроль, для чего от партии отбирают соколы 
в выборку в соответствии с табл. 2.

3.6. Партию соколов принимают, если количество дефектных 
соколов в первой выборке меньше или равно приемочному числу, 
и бракуют без назначения второй выборки, если количество де
фектных соколов больше или равно браковочному числу.

Если количество дефектных соколов в первой выборке больше 
приемочного числа, но меньше браковочного, проводят вторую 
выборку.

Партию соколов принимают, если количество дефектных соко
лов в двух выборках меньше или равно приемочному числу, и бра
куют, если количество дефектных соколов в двух выборках боль
ше или равно браковочному числу.
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Т а б л и ц а  2

Объем 
партии 

соколов, шт.
Ступени
контроля

Объем одной 
выборки со
колов. шт,.

Объем цвух 
выборок со
колов, шт.

Приемочное
число

Браковочное
число

51—90 Первая
Вторая

8
8

16 0
1

2
2

91— 150 Первая
Вторая

13
13 26 0

3
3
4

151—280 Первая
Вторая

20
20 40 1

4
4
5

281—500 Первая
Вторая

32
32 64 2

6
5
7

501 — 1200 Первая
Вторая

50
50 100 3

8
7
9

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

4.1. Сплошной контроль должен осуществляться визуально, 
методом сравнения с образцами-эталонами.

4.2. Размеры соколов и их деталей должны проверяться с по
мощью измерительных средств, погрешность которых не превы
шает:

— значений, указанных в ГОСТ 8.051, — для линейных раз
меров;

— 25% от допуска на контролируемый размер — для отклоне
ния формы и расположения поверхностей.

4.3. Массу соколов следует определять взвешиванием на весах.
Пределы допустимой погрешности измерений массы ±0,005 кг.
4.4. Контроль защитных покрытий — по ГОСТ 9.302.

5. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. На каждом соколе должны быть нанесены:
— товарный знак предприятия-изготовителя;
— типоразмер сокола.
п Р и м е ч а н и е .  Способ нанесения маркировочных знаков должен обеспе

чивать ее сохранность в течение всего срока службы.

5.2. Соколы должны быть упакованы в ящики по ГОСТ 
2991—76.

Ящики внутри должны быть выложены бумагой любой марки 
ло ГОСТ 8828, ГОСТ 8273 или ГОСТ 515.
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По согласованию с потребителем допускается другая упаков
ка, обеспечивающая сохранность соколов. Соколы допускается 
поставлять в разобранном виде

5.3. В транспортную тару должна быть вложена этикетка по 
ГОСТ 2.601.

Маркировка транспортной тары — по ГОСТ 14192.
5.4. Соколы могут поставляться потребителям любым видом 

транспорта.
5.5. Хранение соколов — по группе условий хранения С по 

ГОСТ 15150.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

КОНСТРУКЦИЯ и РАЗМЕРЫ ДЕТАЛЕЙ СОКОЛА 
Сокол строительный

/  — полотно; 2 — фланец; 3 — прокладка; 4 — ручка; 5 — 
заглуш ка; 6 — болт М8Х30.85 по ГОСТ 7796; 7 — заклеп

ка 4X9,31 по ГОСТ 10300

Черт. 1
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Полотно

П Ш :  П 350: ПЬОС
-*гк------------------------------------------------------------------------------ - ---------------------------------- -- ------------------------------------

I

J

* Размер R5 обязателен.
Черт. 2

214



ГОСТ 25010—81

Ручка
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Черт. 3
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Фланец
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Заглушка Прокладка

Материал — фенопласт марки 
03—010—02 по ГОСТ 5689

Черт. 5

Материал — резиновая пластина 
марки ТМКЩ по ГОСТ 7338

Черт. 6
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством строительного, до
рожного и коммунального машиностроения

РАЗРАБОТЧИКИ

А. И. Полунин (руководитель темы); Э. В. Зайцева, Н. И. Фе
доров

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением 
Государственного комитета СССР по делам строительства от 
08.10.81 № 172

3 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН
ТЫ

Обозначение НТД, на 
который дана ссылка Номер пункта

Обозначение НТД, на 
который дана ссылка Номер пункта

ГОСТ 2.601—68 5.3 ГОСТ 5689—79
2.4,

приложение
ГОСТ 8.051—81 4.2 ГОСТ 7338—90 Приложение
ГОСТ 9.301—86 2.9 ГОСТ 7796—80 »
ГОСТ 9.302—88 4.4 ГОСТ 8273—75 5.2
ГОСТ 9.303—84 2.9 ГОСТ 8828—89 5.2
ГОСТ 9.306—85 2.9 ГОСТ 10300—80 Приложение
ГОСТ 380—88 2.3 ГОСТ 14192—77 5.3
ГОСТ 515—77 5.2 ГОСТ 15150—69 5.5
ГОСТ 1050'—88 2.3 ГОСТ 16338—85 2.4
ГОСТ 2789—73 2.8 ГОСТ 21631'—76 2.2
ГОСТ 2991—85 5.2

5. ПЕРЕИЗДАНИЕ
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