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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А  Р Т С О  Ю З А  С С Р

ВИНТЫ НАЖИМНЫЕ 
С ОТВЕРСТИЕМ ПО Д РУКОЯТКУ 
И ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ КО НЦ О М  

ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИИ 

Конструкция м размеры

Pressure dog point screws with hoie for handle ior 
machine retaining devices. Design and sizes

ГОСТ
« 3 4 3 2 - 6 8 *

Взамен
ГОСТ 3 3 *6 -5 7  

в части винтов типа А 
и ГОСТ 3387— 57 

в части винтов типа А

Утвержден Комитетом стандартов, мер н измерительны* приборов при Совете 
Министров СССР 2 января 1968 г. Срок введения установлен

с 01.01 1969 г.
Проверен в 1980 г. Срок действия ограничен до 01.01 1990 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Конструкция и размеры нажимных винтов с отверстием под 
рукоятку и цилиндрическим концом должны соответствовать ука­
занным на чертеже и в таблице.

RzW.
V kV)

Внесен Министерством тяжелого, знергетмческото и транспортного 
машиностроения СССР

Издание официальное Перепечатав воспрещена
•  Переиздание (ноябрь 1982 г.) с Изменением №  I,

утвержденным в июне /980 г. (НУС 9 — I960 г.)

4* 51бланк сертификата

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/reshenie/6/reshenie_verkhovnogo_suda_respubliki_komi_ot_01_06_2011_po_588.html
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ГОСТ 13432—68 Стр. 5
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Стр. 6 ГОСТ 13432— 68
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ГОСТ 13432-68 Стр. 7
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O p . 8 ГОСТ 1*432—Ы

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и и  нажимного в кита 
с отверстием под рукоятку и цилиндрическим концом размерами 
d*=M6, /=25  мм. с предельными отклонениями размера d2 по Н7: 

Винт 7006-0701 Н7 ГОСТ 13432-68
То же, с предельными отклонениями размера d2 по HI2:

Винт 7006-0701 ГОСТ 13432-68
(Измененная редакция, Изм. ТА 1).

» 2. Материал - сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74. Допускается
замена на сталь других марок с механическими свойствами не ни­
же, чем у стали марки 45.

3. Твердость — HRC 3 3 ... 38.
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов — h 14, 

остальных— т  .
5. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 

резьбы — 8g по ГОСТ 16093—81. Резьба трапецеидальная — по 
ГОСТ 9484—81. Поле допуска резьбы — 8с по ГОСТ 9562—81.

4, 5. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5а. Размеры концов винтов —по ГОСТ 12414—66.
(Введен дополнительно, Изм. № 1).
6. Размеры недорезов для резьбы — по ГОСТ 10549—80.
7. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.073-77).
По соглашению сторон допускается применение других видов 

защитных покрытий.
8. Остальные технические требования — по ГОСТ 1759—70.
9. Маркировать по ГОСТ 18160—72.
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ГОСТ 11432— 68 Crp. 9

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Примеры применения нажимных винтов 
с отверстием под рукоятку и цилиндрическим 

концом
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Изменение № 2 ГОСТ 13432—68 Винты нажимные с отверстием поя рукоятку *  
цилиндрическим концом для станочных приспособлений. Конструкция я раз­
меры
Утверждено и введено в действие Постановлением Государственного комитета 
СССР по стандартам от I6.05.H9 Л  1233

Дата введения 01 01 90

Наименование стандарта. Исключить слова: «и размеры», «and sizes». 
Пункт 1 Чертеж Замелить параметры шероховатости: Я г 40 на На 6.3 

Яг 20 на Яа 3,2; Яа 2.5 иа Яс 1.6.
Таблица Графа d, н пример условного обозначения. Заменить поле допуска: 

Н7 на К7;
графа d. Заменить слово- «Трап» на «Тг».

(Продолжение см. с. 94)



(Продолжение изменения к ГОСТ 13432—68)
Пункт 2. Заменить ссылку: ГОСТ 1050—74 на ГОСТ 1050—88.
Пункт 3. Заменить значение: HRC 33 . . .  38 и* 35.0 . . . 39.5 H RC».
Пункт 4 изложить в новой редакции: «4. Неуказанные продельные откло­

нения размеров: Н14, hl4, ±

Пункт 5. Заменить поло допуска н ссылку: 8 г  на 6е. ГОСТ 9434г—81 на 
ГОСТ 24737--81.

Пункт 7. Заменить ссылку: ГОСТ 9.073—77 па' ГОСТ 9.306—85.
Пункт 8 Заменить ссылку: ТОСТ 4759—70 на ГОСТ 1759.0—87.
Стзндзрт дополнить пунктом — 10: «10. Примеры применения нажимных 

вннтов с отверстием под рукоятку и цилиндрическим концом указаны в спра­
вочном приложении».

ГНУС Л» 8 1989 г,)

ГОСТ 13432-68

https://meganorm.ru/Data2/0/4294832/4294832637.htm

