
Группа Г13

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЕЗЬБА  КРУГЛАЯ ДЛЯ САН ИТА РНО ­
ТЕХ Н ИЧЕСКО Й  АРМАТУРЫ

ГО С Т
Профиль, основные размеры, допуски 13536—68

Round thread for sanitary fittings.
Profile, basic dimensions, tolerances

Дата введения 01.01,70

1. Настоящий стандарт распространяется на круглую резьбу для шпинделей пентиле ft смесителей, 
туалетных по ГОСТ 19681 и водопроводных кранов.

2. Профиль и размеры резьбы должны соответствовать указанным на черт. 1.

3. Расположение полей допусков резьбы и сами допуски должны соответствовать указанным на 
черт. 2 и в таблице.

Отклонения отсчитывают от соответствующих номинальных значений диаметров резьбы в на­
правлении. перпендикулярном коси резьбы.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

9

цены на проектные работы

https://meganorm.ru/Index/10/10936.htm


С. 2 ГОСТ 135 3 6 -6 8

4. Предельные отклонения отдельно для шага и для угла профиля резьбы настоящим стандартом 
не устанавливаются. Указанные в таблице допуски среднего диаметра включают также и необходимые 
для компенсации погрешностей шага и угла профиля величины уменьшения среднего диаметра наруж­
ной резьбы или увеличения среднего диаметра внутренней резьбы.

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  круглой резьбы диаметром d= 12 мм, шагом 
S  =2,54 мм:

Кр 122,54 /О С Т /3536-68
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