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Г О С У Д Л Р С Т  В Е Н И  Ы Я С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ 
С ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ

Конструкция и размеры

Machine taps with screw flutes. 
Design and dimensions

ГОСТ
17933-72

ОКП 39 1361

Дат* ааедеиия 01.01.74

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные метчи­
ки с винтовыми канавками, предназначенные для нарезания мет­
рической резьбы в сквозных и глухих отверстиях, а также отвер­
стиях с прерывистой поверхностью.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 3).
2. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать 

указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное
★

©  Издательство стандартов, 1991 
Переиздание с изменениями

Настоящий стандарт ме может быть полностью или частично аоспроизаедеи 
тиражирован и распространен без разрешения Госстандарта СССР
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•  Размер для спрааок.
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3. Метчики для сквозных отверстий должны изготовляться о 
левым направлением винтовой канавки для нарезания правой 
резьбы и с  правым направлением винтовой канавки для нарезания 
левой резьбы; для глухих отверстий с правым напргвлением вин­
товой канавки для нарезания'правой резьбы н с левым направ­
лением винтовой канавки для нарезания левой резьбы.

4. Угол наклона стружечных канавок о> устанавливается:
10*— для сквозных отверстий и для глухих отверстий диамет­

ром d от 3 до б мм;
30° — для глухих отверстий диаметром d свыше б мм.
У метчиков для d до 12 мм с вышлифованными стружечными 

канавками допускается угол й)= 10°.
5. При изготовлении стружечных канавок метчиков методом 

вышлифовкн допускается увеличение ширины пера в направлении 
к хвостовику не величину до 0.5 мм.

(Измененная редакция, Иэи. J4 2).
6. Допуски на резьбу метчиков — по ГОСТ 16925. Исполни- 

тельные размеры — по ГОСТ 17039.
7. Размеры квадратов — по ГОСТ 9523.
8. Центровые отверстия формы А —по ГОСТ 14034.
9. Метчики номинальным диаметром резьбы d от 3 до 10 мм 

допускается изготовлять без шейки с диаметрами хвостовиков:

НенкммышЯ даа- Дшыетр посте -
метр редбм й, мм i n i  ё„ мм

3 Я 3 . 5 ............................................... 4
4  ................................................. 5
5 и 6 ...................................................... 6.3
8 ......................... 6.6
9 и 1 0 ......................................' . , 7,|

10. По соглашению с потребителем допускается изготовление 
метчиков без кольцевой канавки.

11. (Исключен, Изм. М 3).
12. Число зубьев метчиков и профили инструментов для обра­

ботки стружечных канавок метчиков указаны в рекомендуемом 
приложении.
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ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЧИСЛО ЗУБЬЕВ МЕТЧИКОВ И ПРОФИЛИ ИНСТРУМЕНТОВ 
ДЛЯ ОБРАБОТКИ СТРУЖЕЧНЫХ КАНАВОК МЕТЧИКОВ

I. Профиль шлифовального круга для вышляфоаки винтовых канавок мет­
чиков с углом наклона о - 10* указан на черт. 1 и в табл. I.

HohmuixumI
диаметр
реаьйы

л

Диаметр
СРММЫММ

метчпки
Y Г, X Г Г| 0 m

3.0 135 1.890 0.567 0.46 1.50 0.72 2.5 0.26

3.5 1.56 2.205 0.662 033 1.90 033 з,о 0,30

4.0 1.60 2.520 0.756 0.60 1.70 0.94 3.0 0.34

5.0 2.30 3.150 0.945 0.75 2.35 1.17 4.0 0.42
6.0 ' 2.70 3.800 1.140 0.94 2.50 1.46 4.S 0.52

2. Профиль фрезы для фрезерования винтовых канавок метчикоа с углом 
наклона ю-30* указан на черт. 2 ■ ■ табл. 2.
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• Размер для справок.

♦
ч

Т а б л и ц а  2
Р а з м е р ы  •  ми

Номм- :илыи1 
диаметр (мньСи 4

Диаметрсердце-
► М И Мм.-тчик»

г г, X X, Г г. я в • ха
Чтед* 
■о См» мели*» 

ж

8 3.6 3.36 0 . 6 8 2 . 0 0 1,70 3.36 0 . 6 6 3,52 19е 0.95

3

9 4.1 3,77 0.8! 2,18 1.36 3.77 0,70 3,77 12е 2.79
10 4.5
11 5.0 4.67 0,81 2,67 1.96 4.67 0,74 4.55 17е 0.79
12 5.4
14 63 6,55 1 , 2 2 3,41 2.56 6.55 1,15 5,06 19е 2.91
16 7.2
18 9.0 7,58 1,50 2.25 2.47 7,58 1.50 5.45 13* 1.34

4

20 10.0

2 2 и . о 8.70 1,50 2.51 2.50 8,70 1.50 6,04 ,2. 0,82
24 12.0
27 13.5 | Л  л Л 1 Л Л 3,05 2,80 10,90 1.60 7.Ю 12е 1.41
30 15.0
П р и м е ч а н и е .  Размеры профиля фрезерованных матовых стружечных 

канавок метчвков с утлом мамона »*»10*С соответствуют профилю стружечных 
канавок метчиков с прямыми канавками приложения /  к ГОСТ 3261». 

(Измененная редакция, Иэм. J* 2).
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ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ
1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством станкостроительной 

и инструментальной промышленности СССР
РАЗРАБОТЧИКИ
Д. И. Семенченко, канд. техн. наук; Г. А. Астафьева, канд. 
техн. наук; Н. И. Минаева; Л. Л. Акимова

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением
Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 19.07.72 1449

3. Срок проверки — 1999 г., 
периодичность проверки — 10 лет

4. ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ
5. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕН­

ТЫ

О К м н п и  НТД. ма которы! 
лавы ссылки Номер ауакта

ГОСТ 3266—81 Приложение
ГОСТ 9523-84 7
ГОСТ 14034—74 S
ГОСТ 16925-71 6
ГОСТ 17039—71 6

в. Переиздание ноябрь 1991 г. с Изменениями J* 1, 2, 3, утверж­
денными в июне 1973 г., августе 1989 г., сентябре 1989 г. (ИУС 
8—73, 11—80, 12—89).



Редактор A. Л. Владимиров 
Технический редактор В. Н. Прусакова 

Корректор И. Л. Асауленко

Слано в иаб. 27.08.91 Поев, в п«ч. 15.11.91 1.0 усе. я. л. 1Л уел. вр. отт 074 уч.иад. л. 
Т»р. « 000 ____________________ _______________________________________Ц«н« 30 в.

Ораоха « З и л  Почата» Иадатальс'то стандартов. I 23S37. Москва, ГСП, Нояовр*ск»>скмй вер.. 5 
Тли. аМосховскаЯ паяатнлк». Москва. Лллиж c tp .. в. Зал. 073

ГОСТ 17933-72

https://meganorm.ru/mega_doc/norm/gost-r_gosudarstvennyj-standart/8/gost_r_iso_5287-2023_natsionalnyy_standart_rossiyskoy.html

