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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

РУЧКИ ВВЕРТНЫС 
ДЛЯ КАЛИБРОВ-ПРОБОК И КОЛЕЦ

Конструкция н основные размеры

Screw-in handles lor plug-gauges and ring-gauges. 
Design and basic dimensions

ГОСТ
17767— 72*

Взамен

MH 312-59

ОКП 39 3100

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров 
СССР от 30 мая 1972 г. Лк 1(01 срок введения установлен 
Проверен в 1983 г.

с 01.07.73

1. Настоящий стандарт распространяется на ручки ввертные 
для пробок и колец.

2. Конструкция и основные размеры ввертных ручек для про­
бок и колец должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице.

Издание официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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Переиздание (март J990 г .)  с Изменением № 1, 
итчержденным в ноябре 1983 е.

(И  УС 2 - 84}.
постройка дома

https://meganorm.ru/Index2/1/4293811/4293811016.htm


ГОСГ 17767-72 С 2

Обо-лмчеми*
0УЧ«« Примет»- * моего D

4(поле
допус­ка

«в>
4 , L С

Р(иолеаопус-
к»М3)

Mai'c*,кг

8055-0061 16 М10
- 8 И

10 13 10 М 0,07

8055 0062 20 М12
-8 g

15 95 16 12 17 0,17

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ручки D = 20 и 
L -9 5  мм: -  '

Ручка 8055-0062 ГОСТ 17767-72 
(Измененная редакция, Изм. /ft I).
3. Материал: сталь марки 30 по ГОСТ 1050—88. Допускается 

применять стали других марок с механическими свойствами в тер­
мически обработанном состоянии не ниже, чем у стали марки 30.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов h 14,
1TUостальных ± —j —.

(Измененная редакция, Изм. № I).
5. Покрытие металлических ручек -  Хим. Оке. прм (обозначе­

ние покрытия по ГОСТ 9.306 -85).
6. Размеры, не указанные на чертеже, принимаются по конст­

руктивным и технологическим соображениям.
7. Маркировать: на ручке — товарный знак предприятия-изго­

товителя, на бирке к таре или упаковке — обозначение.
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Пробки резьбовые со вставками с паяным профилем 
резьбы диаметром от 1 до 100 мм. Конструкция н ос­
новные р а з м е р ы ....................................................... ........
Пробки резьбовые со вставками с укороченным профи­
лем резьбы диаметром от 1 до 100 мм. Конструкция
н основные р а зм е р ы ..............................................................
Пробки резьбовые со вставками двусторонние диамет­
ром от 2 до 50 мм. Конструкция и основные размеры . 
Пробки резьбовые с полным профилем резьбы диамет-

К от 52 до 100 ми. Конструкция к основные размеры 
бкн резьбовые с укороченным профилем резьбы ди­

аметром от 52 до 100 мм. Конструкция и основные
р а з м е р ы ...............................................................................
Пробки резьбовые с полным профилем резьбы днаыет 
ром от 105 до 300 мм. Конструкция и основные размеры 
Пробки резьбовые с укороченным профилем резьбы диа­
метром от 105 до 300 мм. Конструкция и основные раз­
меры .......................................................................................
Кольца резьбовые с патным профилем резьбы диамет­
ром от 1 до 100 мм. Конструкция и основные размеры 
Кольца резьбовые с укороченным профилем резьбы 
диаметром от 2 до 100 мм. Конструкция и основные
размеры ...............................................................................
Кольца резьбовые с полным профилем резьбы диамет­
ром от 105 до 300 мм. Конструкция и основные размеры 
Кольца резьбовые с укороченным профилем резьбы 
диаметром от 105 до 300 мм. Конструкция и основные

^учки^ввертные для халибров-пробок и колец. Конст­
рукция и основные р а з м е р ы ................................... ........

4?

74

82,

102

117

144

165

177

188

201

214

Редактор А. Л. Владимиров 
Технический редактор М. И. Максимом 

Корректор А И ЗюГюк

ОааКо * нлО 03ЙВ49 Подо. » веч, 0604 90 IM  ум . в. л. 1Э.Ы ум. кр. отт. 12Я6 уч -н*д я.
Тираж 10003 Ц*яо ©з к. _______________________________

Оодека «Знак Почета» Издательство ста м и pros. I 2S567, .Москва. ГСП
Новоярсснекеки* пер.. 3.

Калужская типографии стандартов, уя. Московски*. 256 Зек. |Т |2

216

ГОСТ 17767-72

https://meganorm.ru/Data1/49/49451/index.htm

