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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

КОЛЬЦА РЕЗЬБОВЫЕ С УКОРОЧЕННЫМ ПРОФИЛЕМ 
ДЛЯ ТРУБНОЙ ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ 

ДИАМЕТРОМ от '/* "  АО 3*/«"

Конструкция и основные размеры

Truncated form screw ring-gauges for pipe cylindrical 
threads from V» up to 3 */» 

nominal diameter.
Construction and basic sizes

ГОСТ
18930—73

Взамен 
MH 784—44

Постановлением Государственного комитете стандартов Совета Министров СССР 
от 11 нюня 1*71 г. № 1546 срои действия установлен

с 01.01.1Р74 г. 
до 01.01.1Р84 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на кольца резьбовые 
для контроля трубных цилиндрических резьб по ГОСТ 6357—73.

2. Конструкция и основные размеры колец НЕ должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное

★
Перепечатка воспрещена
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Переиздание. Май 1979 г.

переселение соотечественников
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П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  непроходного 
кольца НЕ для контроля болта с правой резьбой труб. ' / / '  клас­
са точности А:

Кольцо 8215-0102 кл. А ГОСТ 18930-73
3. Исполнительные размеры резьбы калибров в зависимости 

от класса точности контролируемого болта назначаются по ГОСТ 
6357—73 и ГОСТ 2533—54.

4. Технические требования - -по ГОСТ 2016 — 68.
5. Размеры, не указанные на чертеже, принимаются по конст­

руктивным и технологическим соображениям.
6. Маркировать — по ГОСТ 2016—68 с добавлением послед­

них четырех знаков обозначения кольца.
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Изменение М 1 ГОСТ 18930— 73 Кольца резьбовые с укороченным профилем 
для трубной цилиндрической резьбы диаметром от Vi" ДО */«". Конструкция и 
основные размеры
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 11.06.81 
Л  2902 срок введения установлен

с 01.09.81

Наименование стандарта. Заменить размер: '/»" на '/и '-
Пункт 2- Таблица. Графа «Резьба». Заменить слова: «Номинальный размер, 

дюймы» на «Обозначение размера резьбы», «Число ниток на !Л» на «Число та- 
гоа на длине 25,4 мм»;

графу «Обозначение колец* изложить в новой редакции:

(Продолжение см. стр. 144)



(Продолжение изменения к ГОСТ 18930—73>

06оаилчеи»е полги
Обозначение

размера
peatou

8 2 1 5 -0 1 2 3 1/16
8215— 0124 1/8
8215—0125 1/4
8 2 )5 -0 1 2 6 3/8
8 2 1 5 -0 1 2 7 1/2
8 2 1 5 -0 1 2 8 5/8
8 2 1 5 -0 1 2 9 3/4
8215-0131 7/8
8215—0132 1
8 2 1 5 -0 1 3 3 1 1/8
8 2 1 5 -0 1 3 4 1 1/4
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Продолжение

Обозначение колеи
Обозначение

размера
резьб*

3 2 1 5 -0 1 3 5 1 3/8
8 2 1 5 -0 1 3 6 1 1/2
8 2 1 5-0137 1 3/4
8 2 1 5 -0 1 3 8 2
8215— 0139 2 1/4
8215- -4)141 2 1/2
8 2 1 5 -0 1 4 2 2 3/4
8215—0143 3
8215—0Г44 3 1/4
8 2 1 5 -0 1 4 5 3 1/2
8215—0146 3 3/4

( Продолжение ем. стр. 145>



(Продолжение изменения к ГОСТ 18330—73) 
Таблицу для размера резьбы 'Л* дополнить значениями:
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8215—0123 1/16 28 0 ,9 0 7 7 ,7 2 3 28 5 2 . 8 1 .1 0 .0 2 2

(Продолжение гм. стр. 146)



(Продолжение изменения к ГОСТ 18930—73) 
Пример условного обозначения. Заменить слова: «болта с правой резьбой 

труб. •/♦"» на «наружной резьбы правой GV,"», «Кольцо 821 С—0102» на «Коль­
цо 821S—0126».

Пункт 3 изложить и новой редакции:
«3. Допуски резьбы калибров — по ГОСТ 2533—79».
Стандарт дополнить новым пунктом — 7:
«7. Масса колец указана ориентировочно*.

(ИУС № 8 1931 г.)

ГОСТ 18930-73
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