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УДК 621.912.025.7 : 006.354 Группа Г23 
2175-0021 
2174-0021

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

РЕЗЦЫ  СТРОГАЛЬНЫЕ ПОДРЕЗНЫЕ 
С ПЛАСТИНАМИ ИЗ ТВЕРДОГО СПЛАВА

Конструкция и размеры

Carbid tipped undercutting planing tools. 
Design and dimensions

ГОСТ
18893 - 73 *

Взамен
ГОСТ 9796-61 

в части типов IV, V; 
МН 6 3 0 -6 4 ; МН 6 3 1 -6 4

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР от 12 июня 1973 г. №  1441 срок 
введения установлен

с 01.07.74

Отраничение срока действия снято Постановлением Госстандарта от 20.03.81 №  1460

1. Настоящий стандарт распространяется на подрезные строгальные резцы с пластинами из 
твердого сплава.

В стандарте учтены требования стандарта ИСО 241—75.
(Измененная редакция, Изм. №  1).
2. Резни должны изготовляться следующих типов:
1 — подрезные изогнутые;
2 — подрезные прямые.
3. Конструкция и размеры резцов должны соответствовать указанным на черт. 1—2 и в табл.

1- 2 .

Издание официальное 11среиеча гка воспрещена
★

*  Издание (март 2000 г.) с Изменениями №  7 .  2, утвержденными в  апреле 1981 г., 
(fieeptue 1985 г. (ИУС 6 -8 1 . 5 -8 5 )

© Издательство стандартов. 1973 
£> ИГ1К Издательство стандартов. 2000



С. 2 ГОСТ 18893-73

Тин 1

Тин пластины — 06 по ГОСТ 25397—90

Черт. 1

Резцы

С еч ен и е 
резца 
h к  b

L 1 тП равм е Л евы е

О бозначение П ри м с-
нисм ость О бозначение П рим е

м ясм асть

2 1 7 5 -0 0 2 1 2 1 7 5 -0 0 2 2 2 0  X 16 190 40 8 .0

2 1 7 5 -0 0 2 3 2 1 7 5 -0 0 2 4 2 5 x 2 0 220 50 10 ,0

2 1 7 5 -0 0 2 5 2 1 7 5 -0 0 2 6 3 2 x 2 5 280 63 12 ,5

2 1 7 5 -0 0 2 7 2175— 0 0 2 8 4 0 x 3 2 3 4 0 8 0 15.0

2 1 7 5 -0 0 2 9 2 1 7 5 -0 0 3 0 5 0 x 4 0 4 0 0 100 2 0 ,0

2 1 7 5 -0 0 3 1 2 1 7 5 -0 0 3 2 6 3  х  50 5 0 0 125 2 5 .0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  правого резца типа I. сечением Л х b =  20 х 16 мм. 
с пластиной из твердого сплава марки Т15К6:

Резец 2175-0021 Т15К6 ГОСТ 18893-73



ГОСТ 18893-73 С. 3

Тин 2

Тип пластины —06 но ГОСТ 25397—90 

Черт. 2

Резны

С ечение 
резиа 
h х Ь

L тП равые Л евы е

О бозначени е П р и м е­
няем ость О бозначение

П р и м е­
н я е м о е ^

2 1 7 4 -0 0 2 1 2 1 7 4 -0 0 2 2 2 0  х  16 170 8 ,0

2 1 7 4 -0 0 2 3 2 1 7 4 -0 0 2 4 25  х  20 200 10.0

2 1 7 4 -0 0 2 5 2 1 7 4 -0 0 2 6 3 2 x 2 5 250 12.5

2 1 7 4 -0 0 2 7 2 1 7 4 -0 0 2 8 4 0  х  32 3 0 0 15 .0

2 1 7 4 -0 0 2 9 2 1 7 4 -0 0 3 0 5 0 x 4 0 3 5 0 2 0 ,0

2 1 7 4 -0 0 3 1 2 1 7 4 -0 0 3 2 6 3  х  50 4 5 0 2 5 .0

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  правого резца типа 2, сечением А х Ь = 2 0 х  16 мм, 
с пластиной из твердого сплава марки Т15К6:

Резец 2174-0021 1I5K6 ГОСТ 18893-73  

(Измененная редакция, Изм. Ns 2).
4. Элементы конструкции и геометрические параметры резцов указаны в приложении.
5. Форма заточки и доводка режущей части — по приложению 2 ГОСТ 18877—73.
6. Технические требования — по ГОСТ 5688-61.
7. (Исключен. Изм. Ns 2).



С. 4 ГОСТ 18893-73

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЗЦОВ

Тип 1

Гнездо
под пласт ину

Черт. 1

Т а б л и ц а  1
Р а з м е р ы  в мм

Сечение
резиа
hub

/ Г Л а п А. Лт к

Обозначение пластин 
но ГОСТ 2S397-90

для правых
PCJUOB

ДЛЯ левых 
решоп

20 х 16 40 11 25 6.0 12 8,5 4,5 2,5 12 06050 06060

25x20 50 15 30 8.0 16 12,1 5,5 3,0 17 06090 06100

32x25 63 20 37 10,0 20 15,7 6,5 3,5 20 06130 06140

40 х 32 80 27 45
12,5

25 17,3 7,5 4,0
23

06170 06180

50x40 100 35 55
32 16.7 9.5 5,0

06270 06280

63x50 125 43 68 06270 06280



ГОСТ 18893-73 С. 5

Тип 2

Гпездо
под пластину

Р а з  х! с р ы в мм
Т а б л и ц а  2

С еч ен и е 
р е л и  
h  х Ь

Г а л к

О бозначение пластин 
по ГО С Т  25397—90

л ля  кривых 
р : шоп

аля левых
ре шоп

20 х 16 6,0 12 8.5 15.8 17.8 9 06050 06060

25x20 8.0 16 12,1 19,8 22.3 13 06090 06100

32x25 10.0 20 15.7 25,7 28.7 16 06130 06140

40x32 17,3 32.2 35,7 06170 06180

50x40 12,5 25
16,7

40.0 44.5 18 06270 06280

63x50 53,0 57.5 06270 06280

(Измененная редакция, Изм, ЛЬ 2).
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