
УДК 621.952.025-229.334 : 006.354 Группа Г27

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ОПРАВКИ РАСТОЧНЫЕ КОНСОЛЬНЫЕ 
С КРЕПЛЕНИЕМ РЕЗЦА ПОД УГЛОМ 60е 
И ХВОСТОВИКОМ КОНУСНОСТЬЮ 7 : 24 ГО С Т

Конструкция и размеры
2 1 2 2 5 -7 5 *Console boring bars with cutter 

fitting at 60" and 7 : 24 cone shank. 
Design and dimensions

Постановлением Государственного комитата стандартов Соаата Министров СССР 
от 12 ноябре 1975 г. Н» 2830 срок ааадемиа у станов леи

с 01.01.77
Проверен а 1981 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по миому

1. Настоящий стандарт распространяется на расточные кон
сольные оправки с креплением резца под углом 60° и хвостовиком 
конусностью 7: 24, предназначенные для обработки глухих отвер
стий.

Стандарт соответствует стандарту СТ СЭВ 212—75 и между
народному стандарту ИСО 2583—72 (А) в части, касающейся 
размеров.

2. Конструкция и размеры оправок должны соответствовать 
указанным на чертеже и в таблице.

Издание осрицнвлаиое Перепечатке воспрещена

*  » Переиздание (декабрь 1987 г-) с Изменением № I.
утвержденным в феврале 1982 г. (ИУС 6—82).
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С. 5 ГОСТ 2122S—7S

3, 4. (Измененная редакция, Иэм. № I).
5. Ратмеры концов оправок и технические требования к 

ним — по ГОСТ 24644—81.
(Измененная редакция, Изм. ,4  I).
6. Канавка для выхода шлифовального круга — по ГОСТ 

8820—69.
7. Конструкция и размеры крепления резцов — по ГОСТ 

13895—75.
8. Неуказанные предельные отклонения размеров по ± . 
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
9. Параметр шероховатости поверхностей канавок и фасок по 

ГОСТ 2789—73 должен быть Rẑ 40 мкм.
10. Остальные технические требования — по ГОСТ 17166—71. 
(Измененная редакция, Изм. № 1).
11. Маркировать: обозначение оправки и товарный знак пред

приятия-изготовителя.
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