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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Инструмент кузнечный дле ручных и молотоаых работ

НИЖНИМИ ДЛЯ ГИБКИ

Конструкция и размеры

Blacksmith's hand and hammer tools.
Bottom swages for bending.

Design and dimensions

ГОСТ
11411- 75*

Взамен
ГОСТ 11411— 6J

ОКП 39 G910

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 28 ноября 1975 г. N9 3679 срок введения установлен

с 01.01.77

Проверен а 1982 г.

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

I. Конструкция и размеры нижников для гибки должны соот­
ветствовать указанным на чертеже и в таблице.

Издание официальное Перепечатка воспрещена

★
• Переиздание (ноябрь 1986 г.) с Изменением М I. утвержденным в мае 1982 г.; 

Пост. М 2ЮЗ от 2605Л2 г. (ИУС 9-82)

68гидроиспытания трубопроводов

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/opredelenie/5/opredelenie_pyatogo_kassatsionnogo_suda_obshchey_623.html


ГОСТ M il l—75 С. 7

Р а з м е р ы  п мм

Обозначение
мижннкоо

Прямо- 
г. ясность

D
(пред.откл.

по НИ)
В а. И А А,

Масса,
кг,

нс более

1214-1001 10 50 50 85 30 8 0 .9

1214-1002 20 90 35 16 1.1

1214-1003 30 70 65 105 50 20 1.9

1214-1004 40 Й0 80 п о 55 30 2.8

1214-1005 50 100 90 125 70 36 4,6

1214-1006 60 120 100 140 85 40 6 .8

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  ннжника для 
гибки размером D - 30 мм:

Нижник 1214-1003 ГОСТ 11411—75
(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ 1050—74.
3. Поверхностная твердость рабочей части на длине 30 мм — 

не менее HRC> 39,5.
4. Технические условия — по ГОСТ 11435—75.
3, 4. (Измененная редакция, Изм. № 1).
5. Маркировать: условное обозначение ннжника без наимено­

вания и товарный знак предприятия-изготовителя.
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