
Ц
ен

а 
5 

ко
л.

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  
С О Ю З А  С С Р

МОЛОТЫ КОВОЧНЫЕ 
И ШТАМПОВОЧНЫЕ

РАЗМЕРЫ ЭЛЕМЕНТОВ КРЕПЛЕНИЯ ШТАМПОВ 
И БОЙКОВ В БАБЕ И ПОДУШКЕ

ГОСТ 6039-82

Издание официальное

Е

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ КОМИТЕТ СССР ПО СТАНДАРТАМ 
М о с к в а

проектирование и строительство

https://meganorm.ru/Data1/20/20966/index.htm


РАЗРАБОТАН Министерством станкостроительной и инструмен­
тальной промышленности

ИСПОЛНИТЕЛИ

А. П. Рудницкий, М. Т. Фролов, Т. Л. Псарем

ВНЕСЕН Министерством станкостроительной и инструментальной 
промышленности

Зам. министре Н. И. Сергеев

УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государст­
венного комитета СССР по стандартам от 3 сентября 1982 г. 
N8 3521



УДК 121.974:01)6.354 Группа Г»Э

Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

МОЛОТЫ КОВОЧНЫЕ И ШТАМПОВОЧНЫЕ

Размеры элементов крепления штампов и бойков 
в бабе м подушке

Forging and .stamping hammers. Dimensions for 
fixing elements oi hammer dies and block in 

tup and cushion

ГОСТ
6 0 3 9 -8 2

Взамен
ГОСТ 6039—71

РКП 38 2500 .
Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 3 сентвбр* 
1982 г. № 3521 срок введения установлен

с 01.07.8J

Несоблюдение стандарта преследуется по закону

1. Настоящий стандарт распространяется на ковочные к штам­
повочные молоти для производства поковок н выполнения различ­
ных операций свободной конкой, изготовляемые для нужд народ­
ного хозяйства н на экспорт.

2. Размеры элементов кропления штампов и бойков в бабе и по­
душке паровоздушных ковочных и штамповочных молотов должны 
соответствовать указанным на черт. 1—6 и табл. 1 5.

2.1. Схема крепления штампов и бойков в бабе к подушке 
(черт. I).

★
Е

1-Г.яП»: ?—верхний клик: J-м р т еи й  гггхмп (Ooi-fc). 
У-иижииЛ штамп (б о т ) :  З-иижний кянт в~ подум- 

к» (итчподтрмого.!»): 7—тпоикд: S— прок делил. 
Черт. I

Перепечатка воспрещен*

©  Издательство стандартов, 1982



Стр. 2 ГОСТ 60)9—82

2.2. Размеры пазов бабы и подушки (черт. 2, табл. 1)
'Has бабы

'З Ч у)

Черт. 2



ГОСТ М39—32 Стр. 3

Паз подушки

Черт. 2 (продолжение)
Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  |

Номинальна а масса ааааюшнх ixctcii ми­нога. т
В(г. иле доноска

Ь(поладопускаНИ) Ь,
/(поледооуста1112)

. '• (орел, отнл. -0,1)
д(пред.ОУЫ.-0.5)

0.63 195 80 |$1 76 72 45
1,00; 2,00 Ш 100 143 84 — W -
3.15; 5.00 350 150 201 116 ii6 65

8.00; 10.00: 10.00 4Й0 200 264 140 132 80
25.00 600 200 343 150 но . ЯГ"

вым У р 11 и с 4 3 11 п с' Для ноючиьи молотой рWMcp I следует принимать- раз*



Ci*>. 4 ГОСТ 603»—SI

2.3. Размеры xdoctouhkob верхнего н нижнего штампов (бой­
ков) (черт. 3, табл. 2).
Хвостовик верхнею штампа (бойка) Хвостовик нижнего штампа (бойка)

Р а з м е р ы  п нм Т о б л и ц а 2

Пймиш.иял масса и»- димкик чдете*, т
л(поле допуск» Ml) ь ft(пред. шва. +0.5»

1(■лед. '»нп. ■HU)
6.63 160 56 4-3 46

1Ж  2,00 200 •60 53 50
3.15; 5.00 300 75 68 75

«.00; 10.00; 16.00 400 90 84 Шо
35.00 i  620 100 05 110



ГОСТ 60J*—*2 Стр. 5

2.4. Конструкция и размеры шпонки (черт. 4, табл. 3)

Ъ  (V)

Таблица 3
Р а з м е р ы  п мм

1{<1и1шйльна< масса 
излашпи! частей. 1 Ь

1
(оре... 1И«,1. 

- 0 . 0
,  1, • (ере*, отки. 

- в . »
* *.

0 .63 45 72 45 00 4 6 .0

■1.00: 2 .оо 60 80 50 97 4 8 ,0

3.1 А: 5 .00 65 >10 7S 123 6 2 .5

8.00: 10.00: 16.00 80 132 100 148 7 5 .0

25.00 90 •140 МО 165 8 3 .0



Crp. 6 ГОСТ 60J9—82

2.5. Конструкция и размеры верхнего и нижнего клиньев паро­
воздушных ковотных и штамповочных молотов (черт. 5, табл. 4)

Верхний КЛИВ Нижний K .1K II

I — длина паза бабы; /, — длина паза подушки
Черт. 5

П р и м е ч а н и е .  Для пазов штампов, длина которых больше длины паза 
бабы и подушки, длину клина /., Lt, следует принимать на 75 мм больше длины 
паза штампа.

Р а з м е р и в  мм Т а б лн ц а 4

Номинальна* м«е.-л патл- « 6Юл их частей, т h {воле хону ска hi?)

0.63 45 3G.25
1.00; 2.П0 50 41.25
3,16; 5.00 05 51.40
3,00; 10.00; 16.00 80 61,50
25,00 90 81,65

П р и м е ч а н и е .  Размер Ь дан с припуском ия пригонку. По заказу потре­
бителя молоты с массой падающих частей 16 я 25 т должны изготовляться с 
двухклиновым креплением штампов.



ГОСТ 6039-82 Стр. 7

2.6. Конструкция п размеры прокладки (черт. 6, табл. 5J

• Размер для справок
Черт, в

Неиимлъиая n*«b nai*.юш>.* | ь S 1

0,63 39 45
1.00; 2.00 43 0.5; 0.75; 

I; 2; 3; 5
50

3.15: 5.00 54 85
8.00: 10.00; 18,00 С4 80
35.00 74 90

3. Размеры элементов крепления бойков в бабе и подушке пнев­
матических ковочйых молотов должны соответствовать указан­
ным на черт. 7—11 и а табл. 6—9.



Стр. 8 ГОСТ бОМ-Ю

3.1. Схема крепления бойков в бабе и подушке (черт. 7)

/ — ОоЛа; г -ш п ои кз; .1—перший гелии; ^ —верхний 
Соч.. 5—нижний боек: в—х и м ий  клип; 7- полушка.

• Черт. 7



ГОСТ 6039—82 Стр. 9

3.2. Размеры пазов бабы н полушки (черт. 8, табл. 6)
Паз бабы Паз подушки

•Черт, в
Р а з м о р и в  мм Т а б л и ц а  6

Н омгиальиая 
м асса падаю  

ш их частей, т

в
(п оле по* 

пуск* 
НИ)

(пиле д о ­
пу ска  
Н И )

6
(по*.* до* 

«тс ха 
Н И )

».
(поле до­

пуск* 
Н И )

л
(поле *о-

п тска
119)

А
(пре*.
откд.
-0 .S I

А, я

5 0 60 8 0 2 5 3 0
3 0

3 0
2 3

« 0 72 9 0 30 3 5 'lb
4

160 92 105 4 0 4 2 .5

2 5 0 105 110 4 5 4 5 •»с 4 5

4 0 0 120 125 5 0 5 0
•W

5 0 OI\ А

6 3 0 145 180 G0 75
4 0

з и 0

И Х » 175 190 76 80
5 5

П р и м е ч а н и е .  Размер d в подушке на молоды без отдельного шабота 
не распространяется.



Crp. JO ГОСТ 6039—12

3.3. Размеры хвостовиков верхнего и нижнего бойков (черт. 9, 
табл.7)

'Хвостовик верхнего бойка

Хвостовик нижнего бойка

Р а з м е р ы  в мм Т а б л и ц а  7

Ноыимап-иаа
масса гадаю- 
тих частей, 

кг

п
(воде до­
пуска bit)

я .(под к де­
лу ска НИ)

h
<npea.
ЛТИЛ.
40.5)

Л.
1

(под*
допуска

Нв)
e

50 50 GO 31
22 29 5

во 00 70
35

160 ао 85

250 90 SO 47 27 34 6
400 100 too 52

630 120 160 57 32 39 8
1000 160 1W



ГОСТ 60Э»-М Стр. II

3.4. Конструкция и размеры шпонки (черт. 10, табл. 8)

L .
----------------- -i h

, П т ?*kb* —----- г------i
4-»-- 1

1 1 TS/ 
- х ~ х

'itpacKu

|
> "

i
1

10, „ .
W )

•*— I

Черт. 10

H n u n m U J i
унес* ii**4- 
юаш> -аегей. 

кг
D

i
(ПОЛ* допуск* 

ив)
L 1

к
1<10Л« допус­

ка (В)

6 0 . ЯО. 160 40 30 40 20 2»

350 . 400 5 0 35 50 25 34

630, 1000 60 40 60 38 39

(П р им еч ан ие  Размеры шпонки на молоты без отдельного шабота не 
распространяете».
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3.5. Конструкция и размеры верхнего и нижнего клиньев пнев­
матических ковочных молотов (черт. II, табл. 9)

Клин верхний Клин нижний

20, , '
V  (V)

l—яяяпк хьостовика верхнего бойка; Л—длина г»** подушке 
Черт. II

П р и м е ч а н и е .  Конструкция крепления верхнего бойка должна обеспечи­
вать надежное предохранение клина от самопроизвольного выпадания.



ГОСТ 60J9-82 Стр. 13

Ноимчадииа 
масса падающих 

частей, иг
А

ft
(поле допуска 

М3)

А.
(воде допуска 

М2)
Я

50 30 10.68

21,31
5

SO
35 12.69

160
6250 45 15.78

400 50 20.81 26.31

630
•55 25.81 31,35 8

1000

П р и м е ч а н и е .  Размер b дай с припуском на пригонку.

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий —
1TI4Н 14. валов — h 14, остальных ± — .
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