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Группа В66

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ПЛАСТИНЫ ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ НАПАИВАЕМЫЕ 

ТИПА 38

Конструкция и размеры

Hard metal brazed tips, type 38. Design and dimensions

ГОСТ
25415-90

МКС 25.100 
77.160

ОКП 19 6000

Дата введении 01.07.93

1. Настоящий стандарт распространяется на пластины для сверл глубокого сверления.
2. Конструкция и размеры пластин должны соответствовать указанным на чертеже it в 

табл 1.

Исполнение 1 Исполнение 2

*  Размеры для пресс-форм.
Т а б л и ц а  1

Р а з м е р ы  в мм

О б озн ачен и е
п ластин

И с п о л 
н ен и е / ь X Г О сн овн ое

п р и м ен ен и е
Д оп  од и игол ьн ое 

п р и м е н ен и е

Г1 р и м сн сн и е  
no  спеииаль* 
ном у заказу

38011 16 7 ,0 6 ,3 2 ,0 3 №  10 N b 2 , Nb 6 ,  №  8 . 
N b 9 . №  11

N b 4

38031

1

20 10,6 9 ,5 3 .0 N b 10 Nb 2 , N b 6 ,  №  8 . 
N b 9 , №  II

N b 4

38051
1

25 14,5 12,9

4 ,5

4 N b 10 .Nb 2 , Nb 6 ,  №  8 . 
N b 9 . №  11

N b 4

38171 32 18,0 16,0 N b Ю .Nb 2 , N b 6 ,  №  8 . 
N b 9 , №  II

N b 4

Издание официальное Перепечатка воспрещена



С. 2 ГО СТ 2 5 41 5-90

Продвижение ma&i. I
Р а з м е р ы  в мх«

О бозн ачен и е
п ластин

И с и о л • 
н ек и е / ь г>, ¥ Г О сиопи ое 

п р и м ен ен и е
Д оп ол н и тел ьн ое

п р и м е н ен и е

П р и м ен ен и е  
по сп е ц и ал ь 
ном у UKUSy

38092 25 22 ,0 14.0 4 ,5

8

№  10 №  2 , N e 6 .  N e 8 . 
No 11

N e 4 , №  9

38192

2

32 28 ,0 17,0 5 ,0 N e 10 N e 4 ,  N e 6 .  N e 8 . 
№  11

N e 2 , №  9

38212 36 3 3 ,0 20 ,0

10

N b Ю N e 4 ,  N e 6 .  N e 8 . 
N e 11

N e 2 , №  9

38152 40 4 0 ,0 2 3 ,0 6 .0 №  10 N e 4 ,  №  6 .  N e 8 . 
№  11

N e 2 , №  9

3. Условное обозначение пластин — по ГОСТ 25393.
4. Ориентировочная масса пластин указана в приложении.
5. Технические требования — по ГОСТ 2209.
6. Применяемые марки сплавов: №  2 -  Т15К6; № 4 -  Т5К10; № 6 -  ТТ7К12; № 8 -  ВК6-М, 

ВК6-ОМ; № 9 -  В Кб: № 10 -  ВК8: № 11 -  ВКЮ-ХОМ.

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Ориентировочная масса пластин
Т а б л и ц а  2

О бозн ачен и е
п ластин

О р и ен ти ров очн ая  м асса пластин  в г и» тв ер д о ю  сп л ава  м арок

T1SK 6 T S K I0 T T 7K 12
B K 6-O V 1. 

В К 6 -М , ВК 6 В К8 в к ю х о м

38011 2 .06 2 .34 2 ,42 2 ,7 3 2 ,7 0 2 ,72

38031 5 ,74 6 ,52 6 .72 7 ,6 0 7 ,5 0 7 .55

38051 14,60 16.60 17,10 19.40 19.10 19.23

38171 23 ,60 26 .80 2 7 .6 0 3 1 .2 0 3 0 ,8 0 31 ,02

38092 24 .90 2 8 ,2 0 29 .10 3 2 .9 0 3 2 .8 0 33 .02

38192 4 5 ,5 0 5 1 .6 0 5 3 .2 0 6 0 .1 0 5 9 .4 0 59 .82

38212 72 ,20 81 .90 8 4 .5 0 9 5 .5 0 9 4 .3 0 9 4 .%

38152 9 7 ,7 0 111 ,00 114,00 129.00 128,00 128.90
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