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УДК М 1.62:006.354 Группа TSI

г о с у д а р с т в е н н ы й  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

Система показателей качества продукции 
ОБОРУДОВАНИЕ ПОЛИГРАФИЧЕСКОЕ 

Номенклатура показателей
Product-quality index system. 

Potvgraphic equipment. 
Nomenclature of indices

ГОСТ
4.353—85

ОКП 51 6000

Срок «ведения 8107-АС

Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей 
качества полиграфического оборудования, включаемых в техни­
ческие задания на научно-исследовательские работы (ТЗ на 
НИР) по определению перспектив развития этой продукции, го­
сударственные стандарты с перспективными требованиями, а 
также показателей качества, включаемых в разрабатываемые п  
пересматриваемые стандарты на продукцию, технические задании 
на опытно-конструкторские работы (ТЗ на ОКР). технические ус­
ловия (ТУ) и карты технического уровня и качества продукции 
(КУ).

I. НОМЕНКЛАТУРА ПОКАЗАТЕЛЕН КАЧЕСТВА ПОЛИГРАФИЧЕСКОГО 
. ОБОРУДОВАНИЯ

1.1. Номенклатура показателей качества полиграфического» 
оборудования приведена в табл. 1.

Издание официальное Перепечатка аослреяка*
<g) Издательство стандартов. 1985 
<g) Издательство стандартов, 1990

Переиздание с Изменениями • ■
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Т а б л и ц а  I

ООониченпе Накиеноышке х*р«мт<-Нимевиыяяе понизан-4 • качеегм покпэаТч*лр pHsytuoro свойства
качества

I. ПОКАЗАТЕЛИ НАЗНАЧЕНИЯ

1.1. Производительность (ско­
рость), шт/мии, ы/с в др.

1.2. Технологические возможности 
{точность изготовления), баллы

иг.1. Максимальный формат бу­
маги, мы

1.2.2. Вид обрабатываемого мате-

П (V)

Тиоз (Ти)г ) 

<*>«

15.3. Масса 1 м5 обрабатываемого 
аитервалв, г

12А. Нссовыеценне красок, мм
15.5. Толщина книжного блока, мм
15.6. Диапазон масштабов съем-

« к  %
1Д. Коэффициент автоматизации
1.4. Общая устааомениая мощ- 

«*ость. кВт
15 . Гвблритаыс размеры, мм
ЛЛ. Занимаемая площадь, м*
1.7. Масса, кг

б

К 1
JVo6

L xB X Hs
м

Энергетические воз 
можности

2.1. Коэффициент готовности 
«РД 50—650—87)

25 . Коэффициент технического ис- 
■мьмваиия (Р Д  50—650— 87)

2 5 . Средний срок службы до ка- 
явгтальмого ремонта, лет 
<РД 5 0 -6 5 0 -8 7 )

2.4. Средина наработка на отказ, ч 
< Р Д  SO—650—87)

5.5. Средний срок службы до спи- 
саама, лег

«Р Д  6 0 -6 5 0 -8 7 )
2.6. Срслний ресурс до списания, ч 

«Р Д  50—650—07)

2. ПОКАЗАТЕЛИ НАДЕЖНОСТИ

Кг

Л'г.Н

То

Те

Безотказность и ре­
монтопригодность 

То же

Долговечность

Безотказность

Долговечность

То же

3. ПОКАЗАТЕЛИ ЭКОНОМНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СЫРЬЯ. 
МАТЕРИАЛОВ, ТОПЛИВА, ЭНЕРГИИ И ТРУДОВЫХ РЕСУРСОВ

1 1 .  Удельный расход алекгроэнср- 
VM*, кВт-ч/сд. главного параметра 

3 5 . Удсльааа масса изделия, кг/ед. 
главного параметра

35 . Удельная масеа мегэлла, кг/ед, 
-главного параметра

А'у Экономичность

Му То же

«у.м »



ГОСТ 4 .3 5 3 -8 5  С. 3?

11»НЧМ'.пилите nn«r»utTv.in *»■!СС1П* iaK»4vctaa

Продолжение табл, t

Наны снопами* npjrrc-
l'M.i> сыт о сяоЯства

,4 . ЭРГОНОМИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ

4.1. А|)т»>01?ом«7рячсскке показа- —
7сли. баллы

4.2. ГИП1СИИЧССХНС показатели, —
баллы

б. ЭСТЕТИЧЕСКИЕ ПОКАЗАТЕЛИ
Совершенств производственного 

исполнения, баллы

в. ПОКАЗАТЕЛИ ТЕХНОЛОГИЧНОСТИ
6.1. Коэффициент использования I К ям

материалов
6.2. (Исключен, Изм. Si 1).

7. ПОКАЗАТЕЛИ СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ
7.1. Коэффициент применяемости /Сир 

по типоразмерам, %
7.2. Коэффициент повторяемости Кп

П р и м е ч а н и я :
1. Основные показатели качества набраны полужирным шрифтом.
2. Д ля различных подгрупп оборудования используется один из двух поме 

затедей.указаиных в п. 1.1.
3. Показа гель «Точность изготовления» (о. 1.2) применяется только длм 

оборудования, вошедшего в подгруппу 5 (табл. 7).
4. Алфавитный перечень показателей качества продукция, термины, при­

меняемые з стандарте, и пояснения к ним приведены и приложениях I, 2
5. Допускается, в обоснованных случаях, по согласованию с заказчиком 

(основным потребителем) и головной организацией по стандартизация сокра­
щать или расширять номенклатуру показателей. установленную стандартом.

(Измененная редакция, Изм. ЛЬ 1).
2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА ПОЛИГРАФИЧЕСКОГО 

ОБОРУДОВАНИЯ
2.1. Перечень основных показателей качества: 
производительность (скорость); 
технологические возможности; 
коэффициент технического использования; 
установленный срок службы до капитального ремонта; 
установленная безотказная наработка;
удельный расход электроэнергии; 
удельная масса изделия.
(Измененная редакция, Изм. № 1).
2.2. Применяемость показателей качества но подгруппам поли­

графического оборудования приведена в табл. 2.
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о*» гг нмо 1 1 1 1 4 4 1 ) 1 1 4

1 »-» "о»*9 к  пЖ) 1 1 i 1 v 4 4 1 i 1 1 4

0»ГЛ W ИМО \ \ I 4 4 4 1 i 1 1 4
«г OtlO В ||МО 1 4 f 1 tl I t( 1 i 1 1 4

•о «10 10 UMU 1 4- ■ 1 tl I 1 1 i 1 1 1

он» is 1М0 1 Д- \ 1 4 l 1 1 i l 1 l

09В!1 IS ИМО tl 4 tl 4 4 4 4 fl tt 4 ft 4

о:/» w |гмо tl 4 - 4 4- 4 4 4- tl ti 4 tl 4

ой» и  имо н 4 H tl \ tl 4- t; 4 4 tl 4
оиз и  имо 1! 4 tl tl 4 4 4 1 4 »• tl 4
ОКО К ИМО tl 4 tl t* - f b- 4 ti 4 4 tl 4
СОИ» К ИМО l i 4 H ‘ 1 4 4 4 ti tl И tl 4

«/scm  к и н о tl 4 tl tl 4 4 4 ti 1- 4 tl 4
0031 К ими И i- <1 tl v 4 t- ti 4 4 tl 4

*— «ы » к  иМо r t- 4 r 4 4 ti 4 4 t) 4
0Н9 К ИМО 4 -1- 4 4 4 4 4 ti 4 4 tl 4
ало и  имо I* 4 4 4- • | 4 ti 4 4 tl 4 -
ог.у.1 в  ИМО + -i 4 4 4- t 4 ti 4 4 fl 4
049 К  имо 4 ■y 4- - r 4- 1- 4 ti 4 4 4 4-
Г»!М 1. имо 4 4 t 4 •f- 4- 4 ti 4- 4* tl 4
гы» is нмо 4 У 4 4- 1 4 •1- ti 4 т tl 4
ГК» ti UMO -t- f 4 i у t ti 4 j- tl 4
оы* is нмо 4 4 -1- 4* 1 4 4 ti 4- 4 tl 4
0.10 и  ИМО ! 4 i- j I 4 4 ti 4 4 tl 4

с« oik- 1; имо 1* r V 1 4- 4- ti 4 4 tl 4
«о* и  нмо t 4 tl 4 4 4 4- i 4- 4- tl 4
Оли и  оно 1- • i- tl 4- -i- 4 -t- i 4- 4- tl 4
0**9 К  UMO t- 4 г 4- <• t- r 4 4 II 4
U0W и  НМС) t- i- ... - 1 4* 1 1 t 4 tl 4
ССГ9 и  нмо 4 -t- r T • f г -i- 1 4 4 ti 4
«В »  IV имо 4- 4 4 1- 1- J- 4 4 4- 4 tl 4
«а* и  имо 4 4 4 4 4 4- j- b 4 4 tl *r
« »  Ь  и х 1 i . -t *1 •j t- f t 4 4 4 ft 4

0«1 и  имо - 4- 4 4 1 4 4 4 tl 4
OIS'I и имо l. j - 1 4- I 4 4 i t- b tl 4-
!«.> 1 ; имо 1- 4- 4 ti V 4 t. -4 tl t-
09» ИМО i* 1- -4 4- tl »- 4- i .k T ♦1 4
ЙКО I'J IIM « *- »• t- j- H 4- !- 4 4 4 tl 4

г-г j -  
- ̂*4 х *0 M C * -r Ю VC r- c* CO ■ч* «Л

= г - г e i c* ГЧ ci CH

С
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«ч

с:

0XS9 1». 1140 1 1 1 • 4- 4- 1 4 4 4

i f i

.1 й

"Ч*и> IS ЦХО 1 ' • i 4- 1 + 4 + 4
<вга is ими i 1 1 i 4- 4- - * -i- 4

Of 19 IS UXO 1 41 4i u 1 H f. 1 О
ОС» IS UXO 4 1 1 i . i 4- 4- 1 1 s  ol X

imo i? ичо + 1 I 4- 4 I I P
09» 19 UXO 1 4. 4 •b + 4- 4 4 4 I J
0CC9 IS ITXO 1 4 4 4- l f 4 4 4 4-

S ’-  s,
4 %

М » IS 11X0 i *\ 4 +  ; 4 4 t- 4 a. 1
ж £

<*!» IS UHO 1 Ti 4- +  ! + 4- 4 4 T
0199 IS UXO *1 4 4- -f t T 4 4 1 *  =
COM IS UXO 1 41 t 4  ; 41 -i 4- 4 4

">9 Win IS 11ЛО 41 t » : 4 1 4 i* 1
& c. 
= £ §ll 119 IS UXO i 41 4 * I i 4 i 4 ■* w Л-X о  ClOSOT 19 11X0 r* 4 4- 4- •t 4 ■4 4- I  S =S S о«99 IS IIXO 4 * 4- 4- 4 T 4 4 Я -У
4  =*j £«99 l! UXO 1 4 -4- 4- 1 4- -U 4 4 4 2 ” x

«Oil IS UXO 11 1- 4 4  i 4- 4- 4 4 u л 
§0199 IS UXO 1 4- + ♦- 1 4 t 4 u f

S r "0%9 It 11X0 4- t 4- 4- ■r 4-
« П

«и*» is uxo 4- . •4- 1 + 4 4 + 4 g i b0С9» It IIXO r r 4- * »• 4- 4 -4- °  s  gA и  c
ceso I S  11X0 1 4 + 4 4 4 -r j- I'

>
* * *OS»!* IS 11X0 1 + •f 4- 1 4 t- -Y 4- r v £-§у OJ01И  IS UXO 1 4 4- 4- 1 4- 4- 1 4 4 01 О 2 X .. Гozco is uxo + -4- 4  I 4- 4- 4- 4 4 W x a. x ог

U8W It UXO 1 4 X- 1 4 4- 4- T 4 • § •* oi s  =
0И» IS uxo ‘ 4 Л. T  ■ 4- 4- 4 4- 1 * *ж H .-9 , 1 0] и M08W IS UXO 1 f 4- + 4 4 4- — *tl«9 IS UXO 1 + i 4* 1 4 4 4 4- 4
0« e  is uxo + 4- 4- 1 4- 4- 4 4- § X
0SC9 IS UXO 1 4 4 Л. 1 4- 1 h 4- \
«С9 IS UXO - 4 + 4- 4 4- •4» * 3  =
06»  IS uxo 4- • +  i 4 b 4 4 » 2 ? S
OIW IS uxo + 1- 4- 1 4 4 4 4- 4 : : t i  h i
oe» is iixo 4 4 4- - 4 1 4 -
00» IE 11X0 X 4- 4- -i ♦ 4- 4 =■ 5 1 О в
mcv is IIXO 1 4 4- ♦ 1 4 4 a 4. 4 ь 2 е *'

teП " * 2 - 5 *
a *
H i CD M CO — 04 04

=-s с  * 5  
с  * > * 5 5Ж хx *~  » Э 04 CO ri CO ^ T «Л Г-» ж о V с. ж 6c a = г; —
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2.3. С учетом идентичности перечней показателей качества все 
полиграфическое оборудование разбивают на 7 подгрупп продук­
ции (см. табл. 2).

Наименование подгрупп полиграфического оборудования по 
ОКП приведены в приложении 3.

2.4. Применяемость показателей качества подгрупп продукции 
полиграфического оборудования, включаемых в ТЗ на НИР по 
определению перспектив развития продукции, в ГОСТ ОТТ, в раз­
рабатываемые н пересматриваемые стандарты на продукцию, ТЗ 
на ОКР, технические условия (ТУ), карты технического уровня и 
качества продукции (КУ), приведена в табл. 3—9.

Т а б л и ц а  3
Подгруппа 1

1!рммлмя*1«хть а нтл

Номер показателя 
по табл. 1 ТЗ *а НИР.

гост отг
Стаихартм 

(кроме 
ГОСТ ОТТ) ТЗ ил <ЖР ТУ КУ

1.1 + + + 4- 4-
1.2 + 4- + -f +
13 — — + — -Ь
1.4 — + 4- •f +
1.5 — + + + 4-
1.6 — — — — 4-
1.7 — + + + 4-
2.1 — а 2:
22 + f + + +
23 4- — + +
2.4 4- — ± *•£
2.5 — - 4* 4- +
2.6 — — — — —
3.1 + + + + +
32 + + + + +
3.3
4.1
42

— — + 4- +

5.1 — — — — ±
6.1 — — + - +
7.1 — — + — +
7.2 — — + —
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Т а б л и ц а  4
Подгруша 2

Н ом ер м » а « н  к  
п о  тов.т. 1

П ри м еви ем п сть  в  Н ТД

т а  на Н И Р, 
ГОСТ ОТТ

С тандарты  
(кром е 

ГОСТ ОТТ)
Т З  m  О КР . ТУ К  У

1.1 + + + + +
1.2 + + + + +
1.3 — — + — •+
1.4 — + + + +
1.5 ---- + •ъ + +
1.6 — — — —
1.7 — + 4 - 4 - • +
2.1 +

>-*-
2 ,2 + • f + 4 -
2 .3 + — + 4 -
2 .4 4* — ± ± а

2 .5
О R

+ — 4 - + +
«.О
3.1 + + + + 4 -
3 .2 + 4 - + + 4 -
3 .3 + — + + 4 -
4  I — —
4 .2 — — — — А

5.1 _ . — — — А
6.1 — — 4 - — +
7.1 — — 4 - — +
7 .2 — 4 - +

Т а б л и ц а  5
Подгруппа 3

Н ом ер  л о м а е т е * *  
п о  та б л . 1

П рим еняем ость  ■ Н Т Д

Т З  и» Н И Р , 
ГОСТ ОТТ

С тан  аорты  
(аром * 

ГОСТ ОТТ)
Т З  но ОКР ТУ КУ

1.1 + <± •± •А
1.2 + + 4* 4- 4 -
1 .3 — •— ± —- А

1.4 ___ Ц-

1.5 — 4 - + + 4-
1.6 — — — — +
1.7 — 4- 4 - + 4*
2.1 4 - А А * ±
2 .2 + + + 4* 4 -
2 3 4 - + 4 - 4 -
2 .4 4* ± ± -4^
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Продолжение табл. 5

Номер показатели по viOj . 1

Применяемость в НТД

ТЗ н» НИР. 
1 ОСТ ОТТ

Ст*нл*ргы
пЙГоТТ) ТЗ на ОКР ТУ КУ

2.5 _ _ 4- + +
2.6 — —

3.1 + 1± \ ±
3 2 4 + 4 4 4-3.3 
4 1

— + + 4-
42 — — _ ±
5.1 — — — _ ±
6.1 — — 4- — 4-7.1 — — 4- — 4-
7.2 — — 4- — 4-

Т а б л и ц а  6
Подгруппа 4

Номер пои-ивтели 
по т»бл. 1

Применяемость ш НТД

Ti.li» НИР. 
ГОСТ ОТТ

Стандарты(кроме
ГОСТ.ОТТ» ТЗ II а ОКР ТУ КУ

I I 4- ± rt ± •±
1.2 4- 4- 4- +' 4-
1.3 — *
1.4 — 4- 4 4 4
1.5 — 4- 4- 4- 4 '1.6 — — — — 4
1.7 — 4- 4- 4 4 '
2.1 i ± ± ±
22 ± ■± ■±
2.3 4- — 4 4- 4-
24 4- — ±
2.5 — — 4 4 426 — —

3.1 4 4- 4 4- 4-3 2 + 4- 4 4 4-
3.3 
4 1

— — 4 4- 4-
4.2 • _ _ ±
51 — — ----- . _ ♦
в.1 — — 4- —- 4
7.1 — — 4- — 4
7 2 4- — 4
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Т а б л и ц а  7
Подгруппа 5

Номер покатали 
по табл. I

Применяемость а НТД

ТЗ я» НИР. ГОСТ ОТТ
Стандарты

(креме 
ГОСТ ОТТ)

ТЗ я» ОКР ТУ ку

1.1
_

13 — + + + +
1.3 — — — — —
1.4 — — — — —
1.6 — — + + +
1.6 — — — — —
1.7 — — — — —
2.1 — — — — —

22 — — — — —
23 — — — —
2.4 — — — — —
2.5 —- — —

2.6 — + + + +
3.1 — — — —■ ■—
3.2 — — — —
3.3 — — — —

4.1 — — — — ±
4.2 — — — — —
5.1 — — — •±
6.1 — — + — +
7.1 — — — — ■—
73 —

Т а б л и ц а  8
Подгруппа в

Применяемость » НТД

Комер показателя 
но табл. 1 ТЭ на НИР. 

ГОСТ ОТТ
Стандарты
ГОС^ОТТ)

ТЗ на ОКР ТУ КУ

1.1
13
1.3

+ + + +

1.4
1.5
1.6 
1.7 
2.1 
22

+ + +

—
* ± ± •*

2 3
2.4
2.5

-
+ + + +

26 —• —
3.1 — — — — —
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Продолжение табл. $

по табл. 1

Применяемость » НТД

ТЗ я» НИР. 
ГОСТ ОТТ

Стандарты 
(кроме 

ГОСТ ОТТ) ТЗ ■* ОКР ТУ КУ

3.2 _ •± ±аз — — ± —

4.1 — — — — _
4.2 — — — — _
5.1 — — — _
6.1 — — efc _ ■±
7.1 — . — —
7.2 — — —

Подгруппа 7
Т а б л и ц а  9

П р и м е ч а н и я :
1. В ТЗ, ТУ н стандартах не приводится балльная оценка показателя 1.2. 

(«Технологические возможности»), а приводятся дарактсристихн показателей,
входящих в ату подгруппу.

2. В табл. 3—9 для пп. 4.1; 4.2: 5.1 в графе «КУ» из сочетания знаков с±> 
знака—«используется для этапа 1 КУ, знак «+» для этапов 2 и 3 КУ, согласно 
ГОСТ 2.116-84.

(Измененная редакция, Изм. М  1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ I 
Справочное

АЛФАВИТНЫЙ ПЕРЕЧЕНЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ

Вид обрабатываемого материала 1.2.2
Возможности технологические (точность изготовлении) 1.2
Диапазон масштабов съемки 1.2.6
Коэффициент автоматизации 1.3
Коэффициент готовности 2.1 J
Коэффициент использования материалов 6.1
Коэффициент повторяемости 7.2
Коэффициент применяемости по типоразмерам 7,1
Коэффициент технического использования 2.2
Масса 1.7
Масса изделия удельная 3.2
Масса металла удельная 3.3
Масса 1 и 1 обрабатываемого материала 1.2.3
Мощность общая установленная 1.4
Наработка на отказ средняя 2.4
Несоамещенис красок 1.2.4
Площадь занимаемая . 1.6
Показатели антропометрические 4.1
Показатели гигиенические 4.2
Производительность (скорость) 1.1
Размеры габаритные 15
Расход электроэнергии удельный 3.1
Ресурс до списании средний 2.6
Совершенство производственного исполнения 5
Срок службы до капитального ремонта средний 2.3
Срок службы до списания средний 2.5
Толщина книжного блока 1.2.5
Формат бумаги максимальный 1.2.1

(Измененная редакция, Изм. Л) 1).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Справочное

т е р м и н ы . ПРИМЕНЯЕМЫЕ В СТАНДАРТЕ. И ПОЯСНЕНИЯ К НИМ

Нли»п»ом1ме покмгталя качества Номер показа­
теля по табл. ! Пояснение

Производительность 1 1 Объем продукции (работы), произ­
водимой в единицу времени данным 
оборудованием в соответствии с его 
конструктивными особенностями, 
технической характеристикой и опре­
деленными организационно-производ­
ственными условиями

Технологические воз­
можности

1.2 Подгруппа показателей. характе­
ризующих оборудование (формат* 
голшина и масса обрабатываемого 
материала, время обработки, точ­
ность выполняемых оборудованием 
операций и г д )

Коэффициент автома­
тизации

1.3 Степень механизации и автомати­
зации операций в рабочем техноло­
гическом процессе, выполняемом обо­
рудованием

Масса 1.7 Сухзя (чистая) масса оборудова­
ния. определяемая совокупностью 
масс деталей и сборочных единиц 
подготовленного к функционирова­
нию оборудовании

ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Справочное

НАИМЕНОВАНИЕ ПОДГРУПП ПОЛ«ГРАФИЧЕСКОГО ОБОРУДОВАНИЯ
ПО ОКП

Подгруппа 1
51 6240 — оборудование фотонаборное
51 6380 — оборудование для изготовления фототхчимерных н офсетных печат­

ных форм
51 6420 — машины плоской печати 
Подгруппа 2
51 6210 — машины шрифтолитейные и линеечно-пробельные 
51 6220 — машины буквоотливные
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51 6230 ■— машины строкоотливные 
51 6260 — аппараты наборно-программируюшне для машин 
51 6260 — оборудование наборное специальное 
51 6320 — оборудование травильное
61 6330 — оборудование электронное гравировальное и цвстодслитсдытос 
51 6340 -  оборудование для изготовления матриц и пластмассовых стереоти­

пов
51 6360 — оборудование литейное для металлических стереотипов
51 6370 -  оборудование вспомогательное для изготовления печатных форм
51 6410 — машины высокой печати
61 6450 — оборудование печатное специальное
51 6520 — машины для комплектовки и скрепления брошюр и книжных бло- 

. ков
51 6530 — оборудование для обработки книжных блоком (блокообрабатывато- 

шие машины)
51 6660 — оборудование для вставки и отделки книг и крытья брошюр 
51 6560 — линии поточные брошюровочно-переплетные
51 6610 — оборудование для изготовления тары и.» гофрированного картона
61 6620 — оборудование печатновысекательное для сплошного картона
51 6630 — оборудование для печати на рулонных материалах
51 6640 — оборудование для печати на готовой таре
51 6650 — оборудование для печати на листовых материалах
Подгруппа 3
61 6310 — оборудование фоторспродукцкониое, копировальное и для обработки 

фотоматериалов
51 6440 — оборудование вспомогательное для печатных цехов (без мебели)
51 6460 — устройства дополнительные к печатным машинам 
51 6510 — оборудование для обработки листов и тетрадей 
51 6540 — оборудование для изготовления и отделки переплетных крышек 
51 6570 — оборудование брошюровочно-переплетное специальное 
Подгруппа 4
51 6270 — оборудование вспомогательное для наборных цехов 
51 6360 — оборудование отделочное для стереотипов и клише 
Подгруппа 5
51 6110 — элементы для отливки строк
51 6120 — элементы для отливки отдельных литер
Подгруппа 6
51 6130 — шрифтоносители для фотонаборных машин 
Подгруппа 7
51 6260 — мебель наборная
51 6440 — оборудование вспомогательное для печатных цехов (мебель)
51 6560 оборудование для брошюровочно-переплетных цехов вспомогательное

(Измененная редакция, Изм. М  I).
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