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Стандарт устанавливает номенклатуру основных показателей ка­
чества механического сварочного оборудования (далее — МСО), 
включаемых в технические задания на научно-исследовательские 
работы (ТЗ на НИР) по определению перспектив развития МСО, 
государственные стандарты с перспективными требованиями 
(ГОСТ ОТГ). а также показателей качества, включаемых в разраба­
тываемые и пересматриваемые стандарты на продукцию, технические 
задания на опылю-конструкторские работы (ТЗ на ОКР). техничес­
кие условия (ТУ), карты технического уровня и качества продукции 
(КУ).

Стандарт не распространяется на оборудование с числовым про­
граммным управлением (ЧПУ).

Коды продукции по ОКП: 38 6210, 38 6220.
Алфавитный перечень показателей качества МСО приведен в 

приложении.
Требования п. 2.2 в части показателей 1.1.1, 1.1.2, 1.2.2, 1.2.3, 

1.2.8а, 1.2.9, 4.1—4.3 являются обязательными, другие требования 
настоящего стандарта — рекомендуемыми.

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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I .  Н О М Е Н К Л А Т У Р А  П О К А ЗА ТЕЛ ЕН  КАЧЕСТВА М С О

1.1. Номенклатура показателей качества и характеризуемые ими 
свойства МСО приведены в табл. 1.

Т  а б я  и и а  I

П.ПИК-М1И-11ЫС вокаытсдя хачеспи
Обозначение

П О К.1Ы 1СЛЯ

U 'K C l l l t

Намысиоипине
Ы |У 1 к Т С (М 1 К М 0 Г О  с к п й с и

I П О К А ЗА Т Е Л И  Н А ЗН А Ч Е Н И Я
1.1. К л асси ф и кац и о н н ы е но 

казатс.ти
1.1.1. Н аибольш ая грузоно- Оиш« 

льем  мость. кг
1.1.2. Г ори зонтальны й  ход ра 

бочего  о р ган а , мм
1.1.3. Радиус ю н ы  обслуж и па- Лови 

ним. мм

Т ехн ол оги чески е в озм ож ­
ности обор) д аван и я  

Т о  же

1.2. П оказатели  ф у н кц и о н ал ь ­
ны е и технической  эф ф ективности

1.2.1. П ределы  отклонения с в а ­
рочной частоты  вращ ениа или с в а ­
рочной скорости линейного 
п ер е м ете  пня рабочею  органа от у с­
тановленны х, %

1.2.2. Н аи бол ьш ая  евлрочнаи 
частота краш ен и я или скорость  л и ­
н ей н о го  п ерем ещ ен и я  р аб о ч ею  
о р ган а , о б /м и н  или  м /ч

1.2.3. Н аибольш ий  крутящ ий 
м ом ент на оси  краш ени я р абоч ею  
орган а . Н м

1.2.4. Н аибольш ий  крутящ ий 
MuMciii отн оси тел ьн о  оси  н аклона 
п л ан ш ай б ы . Н м

1.2.5. В ертикальны й ход р а б о ­
чего  о р ган а , мм

о т  т-5 «о до  -5 в>, 
о ! -*5 »• до  5  г

Мимо.
*>иаа6

М \ р

I .

С табильность  скорости  
епдрки

Т ехн ол оги чески е в озм ож ­
ности  оборудования

Т о  же

1.2.6. К озф ф и ц и сн т а в т о м а т -  
ш ш и

1.2.7. О тн ош ен и е  наибольш ей 
св ароч н ой  частоты  враш еиия или 
св ароч н ой  ск орости  л и н е й н о ю  
п ерем ещ ения рабочего  орган а к 
наи м ен ьш ей

1.2.8. М арш евая частота вра- 
ш ен и я  и ли  скорость  м арш евы х 
перем ещ ен и и  рабочего  орган а, 
о б /м и н  или м /ч

К л

>Ъме/и Ml им 

Vy



С . 3 ГО С Т  4 .4 4 - 8 9

llpo ifa ixrn iJC  табл. /.

Н л и м с и о ы и и с  НОКДЫТСЛЯ к а ч е н ы
ОГюшачеиис 

п о к а  кисля 
качества

HlMM CUORdllllC
х а р о к т с р и т у с и а г о  сьойстяи

1.2.8а. Н аи бол ьш ее тяговое л »

усили е. Н

1.2.86. Н аибольш ий  диаметр О п г и о •
сиаринлемого и зд ел и я , мм

1.2.8». Н аи м ен ьш и й  диаметр А ш и •
скариилсм ого изделия, мм

1.2.9. Н ом и н ал ьн ая  сила с»а- / . « . ■
рочмото тока . А

1.2.10. У становленная м ош - •
ность . кВт

1.2.11. Г абаритны е ратмеры . L х  В  к  / / Требуем ая производствен
ММ п а я  плош адь

2. П О К А ЗА ТЕЛ И  Н А Д ЕЖ  1 О СТИ
2 . 1 .  Средний ресурс до первого Т р Д олговечность

к а п и т а л ь н о г о  ремонта, ч
2.2. С редняя наработка на Т„ Б езоткатн ое!ь

отпал, n

2.3. У стан овл ен н ая  бетоткад- Ту То же
нан наработка, ч

3 П О К А ЗА Т Е Л И  Э К О Н О М Н О Г О  И С П О Л Ь ЗО В А Н И Я  М А ТЕРИ А Л О В  
И Э Н Е Р Г И И

3 . 1. У дельпы й раскол электро- Ру> Э к о н о м и ч н о с ть  энерго*
энергии потреблени я

3.2. У дельная м асса М атериалоем кость

3.3. М асса , к г m То же
4. П О К А ЗА Т Е Л И  Б Е ЗО П А С Н О С Т И  И Э Р Г О Н О М Н Ч Е С К И Е

4.1. У ровень  м у к а  экви валент- и К ом ф ортность
им и (Г О С Т  1 2 .1 .0 0 3 -8 3 ) . д Б  Л

4.2. О свещ енность  рабочего С р м То же
места, лк

4.3. О сн ащ ен н ость  в еитил яни- - Бсм ш асм ость труда
ОИ1 1ЫМ устройством*

5 .  Э С Т Е Т И Ч Е С К И Е  П О К А ЗА ТЕЛ И
5.1. О бобщ ен н ы й  эстетичес- / / , Р ац и он ал ьн ость  ф орм ы .

ки й  п оказатель , баллы целостность  ком  полиции

* В КУ оиениилю т и баллах

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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1.2. Допускается номенклатуру показателей качества дополнять 
показателями, которые уточняют показатели, приведенные в табл. 1, 
или характеризуют неучтенные в ней свойства.

2. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ ПОКАЗАТЕЛЕЙ КАЧЕСТВА МСО

2.1. Перечень основных показателей качества:
пределы отклонения сварочной частоты вращения или свароч­

ной скорости линейного перемещения рабочего органа от уста­
новленных;

средний ресурс до первого капитального ремонта;
средняя наработка на отказ;
удельный расход электроэнергии;
удельная масса.
2.2. Применяемость показателей качества МСО по подгруппам 

однородной продукции, а также включаемых в ТЗ на НИР, 
ГОСТ ОТТ. разрабатываемые и пересматриваемые стандарты на 
продукцию, ТЗ на OKI’, ТУ и КУ, приведена в табл. 2.

(Измененная редакция, Изм. №  I).
2.3. Показатели, оцениваемые в баллах, рассчитывают на основа­

нии отраслевых методик.
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Т а б л и ц а  2

Номер 
показате­

ля по 
ыОл. 1

Применяемо! Ik  Dll noa ipyllllliu  
олморозмои продукции Применяемое!! и НТД

Врышиеди

5
>
-  8

М

1 1

5  .

I I

3 !

и

л Т
З

иа
 Н

И
Р

. 
ГО

С
Т

 О
ТТ

*
а

i f
2 *”s  г_>

&

CL.

О
»г

Р 6- >•

0

\
t

1

2
5
3
а
аX
£

. ч v  2

и»  «■

i l l
ш

1.1.1 К К к ♦ * ♦ 4
1.1.2 - - - к - — ♦ ♦ t *
1.1.3 — — - — к - • • 4 ♦
1.2.1 1 t 4 4 - ♦ - ♦ 4 ♦
1.2.2 1 1 4 4 - - 4 • ♦ 4
1.2.3 * f 4 — - — 4 ♦ t ♦
1.2.4 - ♦ - - - - 4 • 4 ♦
1.2.5 - 1 4 4 4 - 4 4 *
1.2.6 ♦ * 4 4 - - _ - ♦
1.2.7 1 1 4 4 - - 4 4 4
1.2.8 ♦ * * ♦ 4 — 4 • + *
1.2.8а ♦ - - - - — • • 4 ♦
1.2.86 ♦ ♦ ♦ — — — • 4 *
1 . 2 . 8 b ♦ — - — — — ♦ ♦ 4
1.2.9 1 ♦ * 1 - — 4

• * *
1.2.10 ♦ 4 4 4 4 - — 4 —
1.2.11 t ♦ * ♦ • - _ - t *
2.1 4 + 4 4 • * _ • 4 ♦
2.2 ♦ ♦ ♦ 4 • ♦ .. ♦ 4 ♦
2.3 ■* 4 4 4 * - • ♦ -
3.1 t * 4 ♦ • ♦ _ ♦ — *
3.2 + ♦ 4 ♦ ♦ * _ • — ♦
3.3 ♦ ♦ ♦ 4 • - . . ♦ 4 —
4.1 4 4 4 4 • - 4 * 4 *
4.2 1 £ 1 4 4 — 1 ♦ -
4.3 - — - 4 4 — •t ♦
5.1 4 4 ♦ ♦ • — - — - ♦

П р и м е ч а н и е .  В таблнис зн ак  о зн ачает  при м ен яем ое ! ь , зн ак  «—•  — 
н еп рим сни ем ость . зн ак  «4» — п ри м ен яем ость  в зави сим ости  о т  кон струкции  оборуло- 
наимм и пила с г а н д а р п . буква «к» о зн ач ает  п ри м ен яем ость  показателя п качестве 
к л асси ф и кац и он н ого .
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П Р И Л О Ж Е Н И И
Справочное

А Л Ф А В И Т Н Ы Й  П Е Р Е Ч Е Н Ь  П О К А ЗА ТЕЛ ЕЙ

Номер пльыапмя 
по та&э. 1

Г рузоподъем ность наи больш ая 1.1.1
К о эф ф и ц и ен т  автом атизации  1.2.6
М асса 3.3
М асса удельная 3.2
М ом ен т крутящ ий на о си  ираш енн я р аб о ч ею  орган а м аиболь- 1.2.3
ш ип
М ом ен т крутящ и й  огн о си тел ьн о  оси  н ак л он а план ш айб ы  паи- 1.2.4
больш ий
М о ш н о о ь  ус 1 аноплснкаи  1.2.10
Н аработка д о  отк аза  гамма проц ен тн ая 2.3
Н аработка на отказ средняя 2.2
О свещ енность  рабочего  м еста 4.2
О сн ащ ен н ость  в ен ти л яц и он н ы м  устройством  4.3
О тн ош ен и е наибольш ей св ароч н ой  частоты  вращ ен и я  и л и  сва- 1.2.7
рочной скорости  л и н ей н о го  перем ещ ения р аб о ч ею  орган а  к н а ­
им еньш ей
П ределы  отклонения сварочной частоты  вращ ения или сварочной 1.2.1
скорости л инейною  перемещ ения рабочею  органа от установлен­
ных
Радиус -юны обслуж ивани я 1.1.3
Р азм еры  габаритны е 1.2.11
Р асход  злектрозиертин удельный 3.1
Ресурс д о  первого кап и тал ьн ою  ремонта средний 2.1
С и л а  с в ар о ч н о ю  тока н ом и н ал ьн ая  1.2.9
У ровень звука экви валентн ы й  4.1
Ход рабочего  ортан а верти кальны й 1.2.S
Ход рабочего  орган а  горизон  тальны й 1.1.2
Ч астота вращ ен и я  или скорость  л и н е й н о ю  п ерем ещ ения раб о - 1.2.2
чего органа свароч н ая  наи больш ая
Ч астота вращ ения м арш евая или скорость  м арш евы х псрсмсвтс- 1.2.8
мий рабочего  органа
У силие тяговое н аи больш ее 1.2.8а
Д иам етр  св ар и в ае м о ю  изделия наи больш ий  1.2.86
Д иам етр  св ар и в аем о ю  изделия н аи м ен ьш и й  1.2.8в

(Измененная редакция, Изм. №  1).
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