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Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д Л Р  Т С О Ю 3 А С С Р

Приспособления станочные 

ПРИЗМЫ ОПОРНЫЕ 

Конструкция

Holding devices. Knife-edges. 
Design

ГОСТ
12196—66

Дата »ведения 01.07.67

1. Конструкция и размеры опорных призм должны соответство­
вать чертежу и таблице.

Иттан«с офш.мяльное Перепечатка воспрещена
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C i ГОСТ 12195-66

2. Материал — сталь марки 20Х по ГОСТ 4543—71. Допускает­
ся замена на стали других марок с механическими свойствами не 
ниже, чем у стали марки 20Х.

3. Твердость рабочих поверхностей — 56 . . .  61 HRC,. Цементи­
ровать h 0.8 . . .  1.2 мм.

(Измененная редакция, Изм. М  2).
За. Опорные поверхности под крепежные детали — по ГОСТ 

12876—67.
(Введен дополнительно, Изм. Л* 1).
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h 14.

~  2 ‘
(Измененная редакция, Изм. № 2).
5. (Отменен, Изм. Л» 1).
6. Покрытие — Хим. Оке. лрм. (обозначения покрытия — по 

ГОСТ 9.306-85).
(Измененная редакция, Изм. № 1).
7. Маркировать партию детален одного типоразмера на таре 

или упаковке с указанием условного обозначения.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
8. Пример применения опорной призмы указан в приложении.
(Введен дополнительно. Изм. № 2).
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ГОСТ 12195—SB С  5

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочно*

ПРИМЕР ПРИМ ЕНЕНИЯ ОПОРНОЙ ПРИЗМЫ

?— 1755 33



С. 6 ГОСТ 12195-86

ИНФО РМ АЦИОННЫ Е ДАН НЫ Е

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Министерством тяжелого, энерге­
тического и транспортного машиностроения СССР 
Министерством станкостроительной и инструментальной про­
мышленности СССР

РАЗРАБОТЧИКИ

В. В. Андреев; В. Н. Дзегнленок, канд. техн. наук; Е. М. Ко­
валенко; В. А. Петрова; К. И. Сокольский; А. 3. Старосель­
ский (руководитель темы); А. В. Хренова

2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙС ТВИЕ Постановлением 
Комитета стандартов, мер и измерительных примеров при Со­
вете Министров СССР от 10.08.66 № 918

3. Срок проверки — 1993 г. Периодичность проверки —- 5 лет

4. Взамен МН 344—60

5. ССЫ ЛОЧНЫ Е НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДО КУМ ЕН -
ТЫ

ОЗоэнасеиае НТД. Номер пуанта■а который дама ссылка

ГОСТ 9 306-85 б
ГОСТ 4313-71 2
ГОСТ (2876—67 За

6. ПЕРЕИЗДАНИЕ (июль 1990 г.) с ИЗМЕНЕНИЯМИ Л5» 1, 2. 
утвержденными в июне 1980 г., марте 1988 г. (И УС  9—80, 
6 - 88 )

7. Проверен в 1988 г. Снято ограничение срока действия (Поста­
новление Государственного комитета СССР по стандартам от 
17.03.88 Як 584)

ГОСТ 12195-66

https://meganorm.ru/Index2/1/4293816/4293816150.htm

