
W  M f . f - S l f : M4.IS4 гмлм г гг
тв-ввтв

f  О С У Д А  р с т в е н м ы и  С Т А Н Д А Р Т  С О Ю З А  С С Р

ЗАЖИМЫ РЕЕЧНЫЕ С  КОНУСНЫМ ЗАМКОМ 
ДЛЯ СТАНОЧНЫХ ПРИСПОСОВЛЕНИЙ

Конструкции гост

Rack type clips with tapered lock for 
machine retaining devices. 

Design

1ЭШ—*7

Дат» аидеиия 01.0Г.М

Настоящий стандарт распространяется uu реечные зажимы 
о конусным замком. Зажим является самотормозящим в приме­
няется в тех случаях, котла зажимную часть приспособления тре- 
буется отодвинуть на значительную величину от места установки 
обрабатываемой детали.

1. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РЕЕЧНЫХ ЗАЖИМОВ 
С КОНУСНЫМ ЗАМКОМ

I.I. Конструкция и размеры реечных эцжияов о конусным 
замком должны соответствовать указанный на черт. I л в табл. I.

Л»р»1мц«тма к>сяр«щ»>м
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С. 5 ГОСТ D IM —«г

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  реечного важен* 
о конусным замком размерами £ = 1 6  мм, /*=-10 мм, /г =  16 hsji

Зажим 7038-0011 ГОСТ 13163-67
(Измененная редакция, Иэм. М 1, 2).
1.2. Маркировать партию зажимов одного типоразмера на та­

ре или упаковке с указанием условного обозначения реечных м» 
жимов о конусным замком и товарного знака предприятая-изса- 
товителя.

1.3. Пример применения реечных зажимов с конусныр вамков 
указан в приложении.

(Введен дополнительно, Иэм. № 2).

2. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ВАЛИКА-ШЕСТЕРНИ
1Д*т. Л

2.1. Конструкция и размеры валика-шестсони должны соответ­
ствовать указанным на черт. 2 н а табл. 2.

6.3/
' У м

o r . 5

• Обработать при сборке.
Черт, г
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с. 7 гост m ft—ы
2.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71. 
Допускается замена на стал* других марок по механическим 

свойствам не ниже, чем у стали марки 40Х.
23. Твердость — 49.5 . 53,5 MRC., на длине I* — 30,0 . . .

34.0 HRC-
(Измененная редакция, Иэм. Як 2).
2.4. Конусность — по ГОСТ 8593—81, допуски на угловые раз­

меры — по 10-й степени точности по ГОСТ 8908—81.
2.5. Исходный контур — по ГОСТ 9587—81 для т*= 1 мм. по 

ГОСТ 13755—81 для т свыше 1 мм.
2.6. Коэффициент смещения исходного контура Х = 0.
2.7. Допуски на зубчатую передачу — по ГОСТ 1643—81 для 

степени точности 8-В.
(Измененная редакция, Иэм. /4  I).
2.8 Направление зубьев — правое.
2.9. Неуказанные предетьнЫе отклонения размеров: HI 4. h i4,

-  _ k _
~  2

2.8. 2.9. (Измененная редакция, Изм. fk  2).
2.10. (Исключен, Изм. /ft I).
2.11. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.305—85). По соглашению сторон допускается примене­
ние других ендов защитных покрытий.

J . КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ РЕЙКИ |д *т . 2 )

3.1. Конструкция н размеры ре£ки должны соответствовать 
указанным на черт. 3 н в табл. 3.

t*45°

*  Размер для справок.
Черт. 3
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С. 9 ГОСТ 13163— *7

3.2. Материал — сталь марки 45 по ГОСТ №50—88. 
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у ста ли марки 45.
3.3. Твердость ~  37,0 . . . 42,0 HRC,.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
3 4. Исходный контур — по ГОСТ 9587—81 для т = 1  мм, по 

ГОСТ 13755—81 для т  свыше 1 мм.
3.5. Допуски реечной передачи — по ГОСТ 10242—81 для сте­

пени точности — 8-В. ,
(Измененная редакция, Изм. Л» I).
3.6. Направление зубьев — левое.
3.7. Неуказанные предельные отклонения размеров: Ы4,

3.8. Резьба метрическая — по ГОСТ 24705—81. Поле допуска 
резьбы — 6Н по ГОСТ 16093—81.

3.7, 3.8. (Измененная редакция, Изм. № 2).
3.9. Размеры недорезов и фасок на резьбовых отверстиях — по 

ГОСТ 10549-80.
3.10. (Исключен, Изм. J* I).
3.11. Покрытие — Хнм. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается применение 
других видов защитных покрытий.

4. КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ ФЛАНЦА

4.1. Конструкция и размеры фланца должны соответствовать 
указанным на черт. 4 н в табл. 4.
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ГОСТ «31*3—«7 С. 10

63.

V  W)

• Притереть по лет. 1.
Черт. 4

Р а з м е р ы ,  мм
Т 1 Л л и к л »

Об<-)«й«смио
фЛЙМИ.'В и о , н и и,

•Ч*«й. «г.
вол»-'

7038-СОП /IX» ю 29 7 16 5.5 0.047
т о э з - з ш / з м *5 32 S 10 5.5 0,069
7С О М Х И ЗШ 55 «0 8 26 6.5 0.1 ДО
70ЭЗ-ДО1&ОЭЗ 70 б ) 1Э а з 9.0 0.203
ГО18-ОЗШЗСЗ S0 60 1-2 40 9.0 0.31Я

П р и м е р  у с л о в н о г о  о б о з н а ч е н и я  фланца размером 
0  =  40 мм:

Фланец 7038-0011/003 ГОСТ 13163-67 
(Измененная редакция, Изм. 70 I).
4.2. Материал — сталь марки 40Х по ГОСТ 4543—71. 
Допускается замена на сталь других марок по механическим

свойствам не ниже, чем у стали марки 40Х.
4.3. Твердость — 41,5 . . . 46,5 HRC,.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
4.4. Конусность — по ГОСТ 8593—81. Допуск на угловой раз­

мер— по 10-й степени точности ГОСТ 8908—81.
4.5. Неуказанные предельные отклонения размеров: Н14, h 14,

124
(Измененная редакция, Изм. S t 2).



С. I I  ГОСТ <31*3— 67

4.5а. Опорные поверхности под крепежные детали — по ГОСТ 
12876-67.

(Введен дополнительно, Изм. Л* I).
4.6. (Исключен, Изм. М I).
4.7. Покрытие — Хим. Оке. прм (обозначение покрытия — по 

ГОСТ 9.306—85). По соглашению сторон допускается примене­
ние других аилов защитных покрытий.

П РИЛОЖ ЕН ИЕ

Спрпоочное

ПРИМЕР ПРИМЕНЕНИЯ РЕЕЧНЫХ ЗАЖИМОВ 
С КОНУСНЫМ ЗАЖИМОМ
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